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Wissen
KVM bietet ein umfassendes Programm an Lagerungs-, Dosierungs- 

und Prozessausrüstung für Bitumen. Unsere technischen Lösungen 

gründen sich auf jahrzehntelange Erfahrung in der Asphaltbranche, 

verbunden mit der neuesten Technologie, wodurch unsere Kunden 

die Garantie innovativer Lösungen haben, die sowohl energieeffizient 

als auch umweltgerecht sind. Unser Team an kompetenten Ingeni-

euren und Programmierern ist für das Design und die Konstruktion 

kompletter, kundenspezifischer oder standardisierter Bitumenanla-

gen verantwortlich, bei denen sämtliche Sicherheitsvorkehrungen 

berücksichtigt wurden, um herausragende Qualität und Sicherheit 

zu gewährleisten. 

Lieferung & Integration
KVM Bitumenanlagen werden entweder als integrierter Teil einer 

kompletten KVM Asphaltfabrik oder als Retrofit für jede beliebige 

Fabrik geliefert, in der Änderungen, Erweiterungen oder die 

Einführung neuer Technologien erforderlich sind. Dabei kann es 

sich bspw. um die Integration unserer Schaumbitumenanlage 

handeln, die neue Maßstäbe bei der Herstellung von Kaltasphalt 

in Kombination mit einer erhöhten Beimischung von zerstoßenem 

Recyclingasphalt setzt. Wir verfügen über langjährige Erfahrung 

bei der Integration von mechanischen und steuerungstechnischen 

Lösungen in vorhandene Anlagen mithilfe unserer „Asphalt 

Manufacturing Control“ (AMC-Steuerungssystem).

Normen
Die Bitumenausrüstung und Maschinen von KVM werden gemäß 

EN-Normen und Eurocodes konstruiert. Zudem befolgen wir die 

Empfehlungen von Eurobitume und der Refined Bitumen Association 

(RBA) für eine sichere Handhabung von Bitumen.
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Rationales Design 
führt zu Einsparungen

KVM Bitumentanks sind für die Lagerung von 
Bitumen bei Temperaturen um 160–180°C vor-
gesehen. Bei der Lagerung von Bitumen muss 
der erhebliche Unterschied der Temperatur des 
Mediums selbst und der Umgebung berück-
sichtigt werden. Es ist daher entscheidend, 
dass die Isolierung so effizient wie nur möglich 
ist, um den Wärmeverlust zu verringern. 

Die Tanks in KVMs Standardprogramm sind mit 
einer einzigartigen 300 mm starken Isolierung 
versehen, wobei in der technischen Lösung 

außerdem alles getan wurde, um Kältebrücken 
auszuschließen.  Zudem kommen unsere Tanks 
mit einem Außendurchmesser von 3.800 mm 
der optimalen Form im Hinblick auf geringst-
mögliche Oberfläche in Bezug auf das Volumen 
des Tanks ziemlich nahe. 

Die Außenverkleidung der Tanks mit glatten 
Alu-Zinkplatten trägt ebenfalls zu einem mini-
malen Wärmeverlust und damit einer wesent-
lichen Einsparung bei den Stromrechnungen 
unserer Kunden bei.
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Optimierte Beheizung und 
sichere Füllstandskontrolle

Die Tanks werden über eine Reihe von Heiz-

elementen beheizt, die in Kanälen unter dem 

Tankboden montiert sind, wodurch eine gleich-

mäßige Wärmezufuhr sichergestellt ist, um die 

Koksbildung zu vermeiden. Ein grundlegendes 

Prinzip bei der Konstruktion der Tanks und de-

ren Wärmesteuerung besteht darin, dass nur 

dann Leistung aufgewendet wird, wenn es 

notwendig ist. 

Das Heizsystem ist daher zur Funktion in zwei 

Schritten aufgebaut: Erhaltungswärme bei 

niedriger Leistung und zusätzlicher Booster-

Effekt, um die Temperatur bei Bedarf anzu-

heben. Unter normalen Betriebsbedingungen 

bedeutet diese Unterteilung minimaler Strom-

verbrauch. In jeden Tank ist ein individuelles 

Temperatursteuerungssystem in einer witte-

rungsbeständigen Schaltanlage aus Edelstahl 

eingebaut. So wird im jeweiligen Tank eine voll-

kommen konstante Temperatur sichergestellt.

Der Servicezugang zu Heizelementen, Fühlern 

und Überhitzungsschutz erfolgt über ein be-

sonderes Kabinett mit abnehmbarem Deckel. 

Die in den Tanks montierten Füllstandsfühler 

und -schalter liefern Signale an die HLA- und 

HHLA-Arme der Befüllungssteuerung sowie 

an den LLA-Alarm der Wärmesteuerung, die 

bei einem Mindest-Bitumenniveau automa-

tisch die Heizung abschalten.

HLA = High Level Alarm

HHLA = High-high Level Alarm

LLA = Low Level Alarm



Unser Programm an vertikalen Tanks umfasst 
Bruttokapazitäten von 70 bis 135 m³, die zu den 
größten auf dem Markt zählen und sich gleichzeitig 
auf dem Landweg transportieren lassen. Die Tanks 
dieser Serie haben einen Innendurchmesser von 
ø3.200 mm und sind mit 300 mm Isolierung und 
einer glatten Alu-Zinkplatte als Außenabdeckung 
ausgestattet. Diese hocheffiziente Isolierung stellt 
einen minimalen Wärmeverlust sicher.

Vertikale Tanks sind mit einem Heizsystem 
und Standardausrüstung ausgestattet, vgl. 
Beschreibung an anderer Stelle in diesem Prospekt.
Die Ausrichtung der Anschlussrohre kann entweder 
in unserem Standard-Layout erfolgen oder an den 
Bedarf des Kunden angepasst werden.

Vertikale Tanks Vertikale (aufrecht stehende) Tanks sind 

eindeutig am platzsparendsten und stellen 

gleichzeitig eine schonende Lagerung des 

Mediums sicher, da die Oberfläche des 

Bitumens geringer ist als bei liegenden 

Tanks, wodurch natürlich auch die 

Oxidation geringer ist.

Optimiert für große Volumen

Definitionen des Tankinhalts:
Bruttokapazität: Gesamttankvolumen
Verfügbare Kapazität: Tankvolumen zwischen Ein- und Auslassrohren
Effektive Arbeitskapazität: 90% von Anvendbare Kapazität
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Spezifikationen - Vertikale Bitumentanks

Innendurch-
messer 

mm

Außendurch-
messer 

mm

Ummantelung 
Höhe 
mm

Gesamt- 
höhe
mm

Brutto- 
kapazität

m3

Anwendbare 
Kapazität 

m3

Effektive  
Arbeits- 

kapazität m3

Wärme- 
leistung 

kW

Isolierungs- 
stärke 
mm

3200 3800

8,000 9,920 70 64 58

12+24 300
11,000 12,885 95 88 80

13,000 14,885 110 105 94

16,000 18,145 135 123 116



Die horizontalen (liegenden) Tanks waren tradi-
tionell eine ideale Konfiguration in Verbindung 
mit niedrig gebauten Asphaltfabriken und ein-
getauchten Dosierpumpen mit angeschlossenen 
Vor- und Rücklaufrohren. Allgemein lassen sich 
horizontale Tanks beim Umsetzen am einfachs-
ten handhaben, da sie bereits auf geeigneten 
Trägern liegen. 

Unser Programm an horizontalen Tanks umfasst 
Bruttokapazitäten von 70 bis 135 m³, die zu den 
größten auf dem Markt zählen und sich gleichzei-
tig auf dem Landweg transportieren lassen. 

Horizontal Tanks

Die Tanks dieser Serie haben einen Innen-
durchmesser von ø3.200 mm und sind 
mit 300 mm Isolierung und einer glatten 
Alu-Zinkplatte als Außenabdeckung aus-
gestattet. Diese hocheffiziente Isolierung 
stellt einen minimalen Wärmeverlust sicher.
Horizontale Tanks sind mit einem Heizsys-
tem und Standardausrüstung ausgestat-
tet, vgl. Beschreibung an anderer Stelle in 
diesem Prospekt.
Die Ausrichtung der Anschlussrohre kann 
entweder in unserem Standard-Layout 
erfolgen oder an den Bedarf des Kunden 
angepasst werden.
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Einfacherer und billigerer Transport

Die leicht versetzbaren Tanks liegt auf geeigneten 

Trägern und kann optional mit zwei integrierten Ver-

tikal-Rührwerken geliefert werden, die bei Bedarf 

vor dem Transport demontiert werden können. Ein 

feuerverzinkter Laufsteg oben auf dem Tank er-

möglicht den Zugang zu den beiden Rührwerken. 

Leicht versetzbaren Tanks

Optional kann der Tank außerdem mit einer fest 

montierten Dosierpumpe und Ventilen geliefert 

werden, die zum Befüllen sowie Umfüllen des 

Tankinhalts in einer anderen Tank angeschlossen 

werden können.

Spezifikatione - Horizontale bitumentanks

Innendurch-
messer

mm

Außendurch-
messer 

mm

Ummantelung 
Länge
mm

Gesamt- 
länge 
mm

Brutto- 
kapazität

m3

Anwendbare 
Kapazität 

m3

Effektive  
Arbeits- 
kapazität 

m3

Wärme- 
leistung 

kW

Isolierungs- 
stärke  
mm

3200 3800

8,000 9,920 70 59 57

12+24 300
11,000 12,885 95 81 79

13,000 14,885 110 96 94

16,000 18,145 135 119 115

Der leicht versetzbare, horizontale Tank kann auf 
einem Betonfundament oder auf ebenem Unter-

grund aus verdichtetem Kies stehen.

Specifikatione - Leicht versetzbare horizontale bitumen tanke

Innendurch-
messer

mm

Außendurch-
messer

mm

Ummantelung 
Länge
mm

Gesamt- 
länge 
mm

Brutto- 
kapazität

m3

Anwendbare 
Kapazität

m3

Effektive  
Arbeits- 
kapazität 

m3

Wärme- 
leistung 

kW

Isolierungs- 
stärke
mm

Ø2900 Ø3300 12.500 14.500 84 76 74 12+24 200



   

Standard Ausrüstung

KVM Bitumentanks sind serienmä-

ßig mit verschiedener Ausrüstung zur 

Messung von Füllstand und Tempe-

ratur ausgestattet. Tankinhalt und 

Temperatur werden direkt am Tank 

angezeigt, während diese und andere 

Werte gleichzeitig in Form von Signa-

len an die Schalttafel des Tanks über-

tragen werden. Druckmesser und 

Fühler zur Messung des Füllstands 

sind außerdem essenziell in den zen-

tralen HLA- und HHLA-Alarmen und 

tragen zur Erhöhung der Sicherheit 

beim Befüllen der Tanks bei.

Messung und Anzei-
ge von Füllstand und 
Temperatur

Schalttafel mit inter-
nen Displays

Jeder Tank ist mit einer witterungs-

beständigen Schalttafel aus Edel-

stahl ausgestattet, in der sich u. a. 

Leistungsschütze zum Ein- und Ab-

schalten der Heizelemente des Tanks 

befinden. Die Versorgungskabel wer-

den an diese Schalttafel angeschlos-

sen. Die Schalttafel enthält außerdem 

Transmitter und Displays für 4–20 mA 

Signale, die vom Druckmesser und 

den Temperaturfühlern kommen. Mit-

hilfe der Steuertafel kann der Tank als 

eigene „Stand-alone“-Einheit dienen 

oder alternativ in die zentrale Pro-

zesssteuerung der Fabrik integriert 

werden.

Am Entlüftungsrohr der Tanks ist eine 

zertifizierte Berstscheibenabsiche-

rung zum Schutz gegen Vakuum und 

Überdruck montiert. In Verbindung mit 

dem Befüllen der Tanks verdrängte 

Luft kann im Hinblick auf die Minimie-

rung von Geruchsemissionen durch 

einen Aktivkohlefilter oder zurück in 

das Tankfahrzeug geleitet werden.

Schutz gegen Vaku-
um und Überdruck  

Ruhrwerke

Einige Bitumenarten, wie bspw. polymermo-
difiziertes Bitumen (PMB), sind durch kurze 
Haltbarkeit gekennzeichnet, sofern während 
der Lagerung keine ununterbrochene Zirkula-
tion erfolgt. Indem der Bitumentank mit einem 
oder zwei, ober- oder seitlich montierte Rühr-
werken ausgestattet wird, bleibt das Bitumen 
in Bewegung, wodurch optimale Lebensdauer 
und Qualität sichergestellt werden. 

Die Rührwerke können abhängig von Vis-
kosität des Bitumens sowie Mischintensität, 
Ausrichtung und Volumen des Tanks an die 

konkrete Mischaufgabe angepasst werden. 
Übersetzungsverhältnis, Lagerung, Achsen-
spezifikation und Propellerbestückung sind 
variabel. Oben montierte Rührwerke für ver-
tikale Tanks sind oben und unten mit Lagern 
montiert. 

Während des Betriebs sind die Rührwerke in 
einem speziellen Rahmen am Tank fest mon-
tiert, können in Verbindung mit dem Transport 
aber leicht demontiert werden.

KVM | Asphalt | Bitumen Tanks & Systeme

Ruhrwerke

Typ Anwendung Leistung kW

Seitenmontiert 45o Vertikale Tanks 5,5

Oben montiert Vertikale Tanks 5,5

Oben montiert Horizontale Tanks 2 x 5,5



Füll- und Dosierpumpen

Füllpumpen

Die Sicherheit von Personen hat bei der Hand-
habung von Bitumen allerhöchste Priorität, 
vor allem in Verbindung mit dem Befüllen der 
Bitumentanks der Anlage aus einem Tankfahr-
zeug. Potenziellen Gefahren vermeidet man 
am besten durch eine zentrale Füllpumpe vor, 
die am Bitumentank fest auf Bodenniveau plat-
ziert ist. Um den Bediener zu schützen und ein 
Verschütten bei Anschluss und Abnahme des 
Schlauchs vom Tankfahrzeug zu vermeiden, ist 
die Füllpumpe mit einem automatischen Rück-
schlagventil am Schlauchanschluss ausgestat-
tet. An gleicher Stelle ist ein Kugelventil zum Ab-
sperren montiert. 

Das Gehäuse der Füllpumpe verfügt über ein-
gebaute thermostatgesteuerte Heizelemente. 
Bei Bedarf kann die Einheit mit einem Probe-
entnahmeventil und einem Ventilverteiler ausge-
stattet werden, wenn die Pumpe mehrere Tanks 
versorgen soll. 

Geruchsemission
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Füllpumpe mit HD8 und Verteiler mit Ventilen.

Geruchsemissionen durch die Verdrängungs-
luft beim Befüllen des Tanks lassen sich durch 
einen Aktivkohlefilter oder eine Rohrverbin-
dung zurück in den Tankwagen eliminieren. 
Das Umfüllen von Bitumen aus einem Tank in 
einen anderen kann ebenfalls mithilfe der Füll-
pumpe erfolgen, sofern die erforderlichen Ven-
til- und Rohrverbindungen vorhanden sind.

Die Pumpe hat eine eigene Befüllsteuerung in 
Form eines Bedienpults am HMI-Display, das 
sich in einem Gehäuse aus Edelstahl befindet. 
Die Befüllsteuerung enthält den HLA-Alarm des 
Tanks, der im Falle der Befüllung über das nor-
male Niveau warnt, sowie des HHLA-Systems, 
das einen Alarm ausgibt und die weitere Be-
füllung blockiert. Die Alarme melden über eine 
Rot-Gelb-Grün-Lampe sowie eine Alarmsire-
ne. Der aktuelle Tankinhalt, freie Kapazität und 
Temperatur für den jeweiligen Tank werden am 
HMI-Display angezeigt.

HMI = Human Machine Interface

Bedienpults

Füllpumpen-Bedienpults mit HMI-Display in einen Schrank aus 
Edelstahl eingebaut.

Dosierpumpen

Dosierpumpen, Ventile und Rohre werden der 
jeweiligen Aufgabe angepasst. Pumpen können 
entweder mit fester oder variabler Leistung lau-
fen, je nachdem, ob sie mit Frequenzumrichter 
ausgestattet werden.  

Der Rohrstrang und seine Pumpen und Ventile 
haben eine eingebaute elektrische Heizung mit 
zonenunterteilter Temperatursteuerung sowie 
Dämmung und Abdeckung mit einer feuerver-
zinkten Metallkappe.

Dosierpumpe Typ HD6 mit 3-Wegeventil für die lokale Zirkulation.

Pumpen der HD-Serie

Typ
Rohrverbindung 
Ein-/Ausgang

Nennkapazität 
l/min.

Motorleistung
kW

Wärmeleistung 
W

Gewicht
kg

HD 5 DN65 (2½”) 400 7,5 1500 290

HD 6 DN80 (3”) 617 15,0 1500 350

HD 8 DN100 (4”) 950 15,0 1500 400



24/7/365 online 
service
Tel. +45 87 702 702
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Schaumbitumen hat sich als ideales Produkt zur 
Verbesserung der Handhabung von Kaltasphalt (120–
140 °C) erwiesen. Beim Schäumungsprozess wird dem 
Bitumen Wasser bei genau bemessenem Druck und 
Temperatur in einem besonderen Schaumgenerator 
zugesetzt und anschließend an den Asphaltmischer 
weitergeleitet. Die Schaumbitumenausrüstung ist 
entweder in eine neue Asphaltfabrik integriert oder 
wird als Retrofit für vorhandene Produktionsausrüstung 
geliefert.

KVM liefert je nach Anwendung beim Kunden 
verschiedene Arten von Schaumbitumenausrüstung. 
Diesen Arten gemeinsam ist, dass die Ausrüstung in eine 
KVM Asphalt Manufacturing Control (AMC) Steuerung 
integriert wird und so zusammen mit der übrigen Fabrik 
von der Steuerkabine aus bedient wird.

Die Schaumbitumenanlage wird mit der Bitumenwaage 
im Mischturm verbunden. Das gezeigte Beispiel enthält u. 
a. Saugrohr, Bitumenpumpe, Wasserdosierausrüstung, 
Schaumgenerator und Sprühbalken mit Düsen für den 
Mischer. Außerdem ist eine spezielle Softwareerweiterung 
enthalten, die das Verfahren steuert und für eine 
automatische Reinigung der Ausrüstung nach beendeter 
Produktion sorgt. 

Durch die Flexibilität des Systems kann der 
Schäumungsprozess dem jeweiligen Bitumentyp 
angepasst werden und stellt einen schnellen und 
effizienten Wechsel zwischen der Produktion von 
Schaumbitumen und normalem Heißasphalt sicher.

Schaumbitumen für Kaltasphalt Bitumenschmelzanlage

Bei Bitumenlieferungen in 200-Liter-Tonnen muss das 
Bitumen vor der Anwendung erwärmt werden. In der 
KVM-Bitumenschmelzanlage erfolgt das Verfahren 
mithilfe warmer Luft, die in einer geschlossenen Einheit 
zirkuliert. Die Bitumenschmelzanlage ist mit einer 
Plattform und einer Kranvorrichtung zur Handhabung 
der Tonnen ausgestattet, die danach mithilfe einer 
pneumatischen Vorrichtung in zwei Reihen durch 
den heißen Schmelztunnel geschoben werden. Bei 
kontinuierlichem Betrieb befinden sich 18 Tonnen in der 
Schmelzanlage. 

Aus Transportgründen ist die Bitumenschmelzanlage so 
bemessen, dass sie in einen 40’ Container passt.

Die Bitumenschmelzanlage ist mit einer selbstständigen 
Steuerung ausgestattet. 

Die in Projektdesign, Management und Konstruktion erfahrenen 
Mitarbeiter von KVM bieten unseren Kunden die Sicherheit 
einer optimalen Durchführung während  Konstruktion, 
Installation und Inbetriebnahme ihrer neuen Maschinen und 
Ausrüstung. KVM sorgt angefangen vom Projektdesign bis 
zur Durchführung der mechanischen Installation, einschließlich 
Elektrik und Kontrollsystem, Installation und Schulung Ihrer 
Mitarbeiter für den gesamten Ablauf. Über die KVM Service 
Hotline sind unsere Techniker und Serviceingenieure rund um 
die Uhr an 365 Tagen im Jahr erreichbar, um Sie zu beraten 
oder einen Servicebesuch zu vereinbaren – bei Bedarf 
auch kurzfristig – um einen Betrieb ohne Unterbrechungen 
sicherzustellen.

KVM Service

*  Temperaturerhöhung von 150 °C

Bitumenschmelzanlage typ 200/18

Breite
mm

Höhe
mm

Gesamthöhe
mm

Länge
mm

Schmeltzer 
Kapazität

m3

Ständig
Kapazität
(fat/24h)

Öl
verbrauch
Liters/h

Heizleistung
kW

Isolationsschicht 
mm

2.240 2.250 4.300 9.600 approx. 7,0 168* approx. 18 200 100
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