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> Asfalt processtyring

Partnerskab med KVM

KVM bygger pa palidelighed og partnerskab. Med mere end 65 éars erfaring inden for asfalt- og
betonbranchen er vi din bedst teenkelige forretningspartner. Hos os er du sikret avancerede
lzsninger, velfungerende service og en teet dialog.

Vi tror p&, at vores kunders succes er vores succes. Derfor har vi et steerkt fokus pa det
gensidige partnerskab som afgerende forudseetning for, at den nyeste viden og de nyeste
erfaringer finder vej til vores produkter. Partnerskaber ger os i stand til at levere produkter
baseret pa en standard platform — men med individuelle integrationer efter dine ensker og
behov.

Erfarne ingeniorer og teknikere
til din radighed

Ved investering i nyt fabriksudstyr opstar automatisk kravet om effektiv produktion og hejst
mulig lensomhed. De valgte lesninger skal opfylde tidens krav, hvilkket KVM sikrer gennem
lobende udvikling af produktsortimentet. Hos os stér der en bred stab af egne ingenierer og
programmerer til radighed 24/7, sé du til enhver tid har adgang til branchens nyeste og mest
avancerede teknologi.

Gronne losninger

KVM’s nyudviklinger gér entydigt i retning af nedsat energiforbrug, @get effektivitet og
samfundsmaessig ansvarlighed, uanset om det geelder asfaltstyringer, anleegsdele eller hele
fabrikker. Vores erfaring er, at de testte partnerskaber med bade store og sméa kunder verden
over forer til en maerkbar effektiviseret produktion med forbedret driftsikkerhed og forbedrede
okonomiske resultater for alle kunder. Det faktum afspejles i den heje grad af kundetilfredshed,
som vi dagligt oplever hos KVM.




> Fleksibelt og brugervenligt

KVM har sat operateren i centrum og gennem
AMC systemet (Asphalt Manufacturing Con-
trol) sat nye standarder for brugervenlighed.

Uanset om det drejer sig om opbygning og
héndtering af recepter eller udferelse af den
daglige produktion, far operataren nem og
fleksibel adgang til produktionsdata.

Netvaerksbaseret
opbygning

Kommunikationen mellem styrekom-
ponenterne baseres pa Ethernet,
som er kendetegnet ved at veere vel-
afpravet, robust teknologi med hgj
kapacitet. Derved er det muligt at

programmere og analysere frekvens-
omformere péa anlsegget.

Produktionsspecifikke data er tilgaengelige for
at give operateren mulighed for at korrigere
mulige afvigelser i realtid i forhold til recepten.

Efter hver produktion genereres og udspecifi-
ceres dokumentation for alle sider af forlabet.
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2 Intuitivt skaermlayout

AMC styresystemet opererer med en stor skeerm,
som ger det muligt for operateren at arbejde pa
flere niveauer og samtidig bevare overblikket over
produktionen. Skeermen giver hurtig adgang til
alle driftsindstillinger og funktioner pé& anleegget.
Derved er operateren i realtid i stand til at finde og
se forskellige undermenuer til at &bne alternative
recepter, redigere komponentdatabasen osv.

Fjernadgang fra
laboratoriet

Serverlgsningen ger det
muligt for laboratorie-
personalet at fiernse og
justere opskrifter og se
produktionsdata og rap-

porter uden at forstyrre
anleeggets operater.

De vigtigste informationer er fremhasvet, sa
de let og sikkert kan afleeses af operateren.
Det kan f.eks. veere informationer om ydelser,
temperaturer eller indhold i de forskellige
feerdigvaresiloer.

Alle informationer p& skasrmen er i realtid.




> Informativt pa alle niveauer

Realtid status:
Faerdigvaresiloer
Altid teet fokus pé igang-
veerende produktion og
realtid status pa feerdigvare-
siloernes indhold.

Ordre Matrix:

Produktion med overblik

Oversigt over igangveerende produktionsordrer, imens ~ Der kan desuden laegges flere feerdigvaresiloer ind pa
nye produktioner er under oprette|se_ OrdrebeSti”ingen. Nér den prim%re f%rdigvares”o er

Operatoren kan efter behov frit bytte rundt pa  fyldt, skiftes automatisk til alternativ silo.
reekkefolgen, som produktionerne afvikles i.
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Fuldautomatiske integrerede
displays

Chauffererne kan orientere sig pa store
skaerme pa feerdigvaresiloerne og dermed fa

den information, de har brug for, for at sikre
en sikker og jeevn trafik i laessseomradet.

Enkel udrensefunktion

Imellem forskellige produktioner er det let at
rense blander og vogn med udvalgte materialer
fra stensiloen. Systemets udrenseprogram serger
for, at udrensede materialer afleveres i skidtsiloen.
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KVM AMC- processtyringen passer til hvilken
som helst type feerdigvareanlasg, uanset storrelse
0g kompleksitet.

Pa anleeg med siloer i forskellige storrelser
kombineret med skra optreeksbane, er AMC-
systemet garant for sikker og optimeret
styring af optreeksspillet og asfaltvognen. Ved
hojtbyggede asfaltfabrikker med vandrette
vognbaner, sikrer AMC-styringen fuldsteendig
preecis hastighedsstyring og placering af den
selvkerende asfaltvogn, hvad enten vognbanen
er opbygget ilige linje elle i X/Y-plan, med siloerne
placeret pa 2 reekker.

En lang reekke funktioner er tilgeengelige for
operateren, hvilket sammen med de intuitive
skeermlayouts bidrager til at bevare det fulde
overblik i det daglige arbejde. Let adgang til
detailstyring af hver enkelt feerdigvaresilo i
anleegget, giver operateren den ngdvendige
fleksibilitet til i hektiske situationer at aendre i
prioritering af, hvor den naeste blanding asfalt
skal hen.
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Den selvkarende X/Y-asfaltvogn rummer her en

charge pa 4 tons. Vognen har 4-hjuls traek via 2
transmissioner med frekvensstyret hastigheds-
regulering.



—— - — - = m-ﬂ“"l‘ L
g Tl 1 EE T | _-.m". E:; Hﬂ Hn' .m 1 J o m = 1] ™

Nokiimey £ b
e s P Y e B.,_,'...,'_ b T AW g e erpensssrn i 1Y
et ™ o o AP HE r=iie M s s W0 Ve shta e | T | T Iuﬁh—-n—m—- o e taaeey 0 [




2> Laesning fra

faerdigvaresiloer

Leesning af lastbiler fra feerdigvaresiloerne er et
omrade, hvor chaufferen kan tildeles det aftalte
niveau af brugerrettigheder fra styrekabinen.

Som oftest udstyres hver lsesseposition med
et HMI-panel, som chaufferen kan benytte til
at foretage leesning af lastbilen. Dermed kan
han lebende, f.eks. ved hjeelp af vejeceller
under siloerne, styre den udleverede meengde
og dennes placering pé lastbilen helt nejagtigt
og sikkert. Safremt feerdigvareanleegget er
udstyret med display-tavler til information af
chauffererne, kan disse via AMC-systemet
forsynes med netop de tekstinformationer som
matte veere relevante.
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» Bitumenfyldning og Y
tankovervagning =0 B =

Bitumenanleegget og  dettes  fyldepumpe
er integreret i AMGC-styringen, sa drift og
overvagning foregér sikkert og effektivt bade fra
styrekabinen og fra et eksternt HMI-panel, der
benyttes under fyldning af tankene.

Panelet har en indbygget skeerm, der giver
overblik over den tilgeengelige maengde bitumen
og dermed ogséa den plads der er til radighed
ved fyldning. Audio og visuelle alarmer findes
placeret ved fyldestedet og fungerer ved signaler
fra de tilsluttede niveaufolere. S&fremt anleegget
er udstyret med ventiler og rerferinger til flytning
af bitumen fra en tank til en anden, kan denne
proces gennemferes ved hjeelp af fyldepumpen

0g styres centralt fra styrekabinen. stata 107
e m
-y m
Pumpetemp.  qiyvg |
Starv/Stop pumpe ] =

—



> Effektiv dnft

Unik braenderregulering

| forbindelse med taerreprocessen sker langt
den starste del af energiforbruget i breender-

en.

KVM har med AMC-styringen sat fokus pa
at holde temperaturen inden for de mindst
mulige afvigelser. Breenderen kan regulere
automatisk i henhold til reggastemperatur

eller stentemperatur.

Safrem terretromlen er monteret med KVM’s
patenterede, zoneopdelte, temperaturmale-
system, er det muligt at styre breend-
eren via en algoritme, hvor der bla.
indgér stentemperaturer malt i selve tromlen.
Denne teknologi sikrer den optimale styring
af breenderens ydelse i forhold til den aktuelle
materialetilfarsel, hvilket samlet set betyder
minimalt spild under hele terreprocessen.

L1

1216 m3/h

10,0 m3/Ton

B e T
I:_‘_‘—'—-—-—-_.________'___. N : ;
e iatption 75 ettt s ;

._ — ﬁ._ﬁ__‘—_‘L' Moo B Caed | e "'" drift-, overvagnings- og sikkert system
E mm ,Ig mw : E.mm med delegerede brugerrettigheder.
Egm'mm I % ) ::nwmn?lum , - N
{RLS) Shit smipuarikt _‘.i Torod warahormer § o oo veached Ved indstiling af breenderen abnes
MW ji R ! e vecalaton udvalgte bokse pé skeermen hvilket giver
‘{,?.'"3.,;:,.,.;...,. '3 %ﬁw ';;ﬁ ﬂ direkte adgangtilatsendreiopsastningen,
! ﬁfmm - “ﬂ“m — |- T ak = forudsat service-teknikeren er logget ind
S ) Rcuse e b Sotirer it | e pa det fornadne niveau.

Integreret trinvis sikkerhed kreever, at
operatarer logger ind pa systemet, fer de
far adgang til at eendre programmer, og
derved giver fabriksledelsen et forbedret
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Energioptimeret drift

Det er vigtigt for fabrikkens driftsskonomi, at  S& snart en fastsat graense for tomgangskersel er

der ikke forbruges ungdvendig energi, men kun
akkurat den meengde energi, som kraeves for
at gennemfere produktionen. AMC-styringens
software er derfor programmeret sadan, at motorer
stoppes automatisk, nar deres rolle i produktionen
er opfyldt.

Tomgangkersel med bitumenpumper sker ved
lav hastighed, s& streamforbruget holdes nede.

naet, stoppes motoren, som herefter reverserer og
temmer rarene for bitumen.

Pasammemade stoppes braendereniterreanlasgget
automatisk efter endt produktion. Ligeledes

tidsstyres kompressoren, lys pa anlasgget, varme
i siloer og varmekapper pa rerferinger, sé der ikke
bruges unadvendig energi, men samtidig sikres det
0gs4, at alle anleegsdele er driftsklare, nar de skal
bruges.




2 Tilseetning af genbrugsasfalt
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Tilsaetning af genbrug kan ske trinlgst via genbrugsring
i tarretromlen, kombineret med tilseetning direkte i
blanderen.

Trinlgs regulering af genbrugstilsaetning

Uanset hvilken metode der anvendes ved tilseetning af
knust genbrugsasfalt i ny asfalt, er AMC-styringen indrettet,
sé dette kan foreg&d med den hejst mulige preecision — selv
nar flere metoder kombineres.

Samme recept kan bruges med og uden genbrug, uanset
om tilseetningen foregér ved kold tilsaetning i blanderen,
via tarretromlens genbrugsring, via varmelevatoren eller via
paralleltromle. Den grundleeggende idé er, at tilseetningen
skal veere fuldsteendig fleksibel for den enkelte recept.
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AMC giver derfor mulighed for f.eks. at veelge opstart af
fabrikationen uden tilseetning af genbrug for derefter,
nar forudseetningerne er opfyldt, trinlest at hseve den
procentuelle tilseetning til det enskede niveau. Det er op til
operateren at veelge tilseetningsmetode og samtidig sikre,
at specifikationerne for det anvendte materiale er indtastet.
Systemet vil herefter justere i maengderne af henholdsvis
jomfrumaterialer og genbrug. Resultatet er et slutprodukt
med den korrekte sammensaetning.



AMC-stynngen ébner muhghed for produ
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Indstilling af de forskellige parametre i
skumbitumensystemet.

Kugle/ring vaerdi i recepten

Bitumensammenseetningen kan styres via en
seerlig facilitet i programmet. | recepten angives
den gnskede bitumenprocent og kugle/ring veerdi,
hvorefter systemet beregner og doserer bitumen
nejagtigt i den hardhed og meaengde, der er behov
for.

Ved tilseetning af genbrug anvendes materialets
kugle/ring veerdi, hvorefter systemet automatisk
kompenserer bitumenblandingen, séddan at den
enskede kugle/ring veerdi sikres i slutproduktet.
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» Sikker drift

El-taviler leveres feerdigbyggede fra
KVM'’s eget veerksted. Udendears tavier
har termostatstyret varme og kabinet i
rustfrit stél.

Asfaltbrikken opdeles i et antal
‘ sikkerhedszoner hver med tilharende
nadstop, forbundet til sikkerheds-PLC.
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Robust konstruktion Sikkerhedssystemer

Styringen er opbygget af velafprevede standard- Sikkerhedskredseneistyringenerbaseret pd ENISO 13849-2.

komponenter fra farende leveranderer. Sikkerheden styres af en integreret sikkerheds-PLC,
som giver hgj sikkerhed og fleksibilitet i forbindelse med

Tavlerne er dimensioneret og bygget til 24-timers drift. eventuelle fremtidige eendringer p& anleegget. Det er muligt

Styretavlerne er vejrbestandige og placeret decentralt for KVM’s ingenigrer at ga online pé sikkerheds-PLC’en og

pé& anleegget for at mindske omfanget af styrekabler. hjeelpe med fejlfinding.

Opbygningen ger systemet robust over for elektrisk
stej og reducerer montagetiden. Tavierne bygges efter Automatisk back-up

geeldende standarder som f.eks. EN 60204-1. Systemet foretager lobende automatisk back-up af recepter,

komponentdatabaser og produktionsdata.
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> Produktionsrapport

Overblik over nggleindikatorer
Produktionsrapporten giver et hurtigt overblik
over produktionens vigtigste negleindikatorer. Pa
skaermen vises en oversigt over de produktioner,
der er gennemfert. Via filtrerings- og s@gefunktionen
er det nemt at finde den enskede produktion og se
rapporten for den pagaeldende charge.

Af rapporten fremgér en rackke detaljer som f.eks.
energiforbrug, materialeforbrug og  detaljerede
oplysninger om bl.a. andelen af tilsat genbrug og

det resulterende bidrag af filer og bitumen. Pa
de underliggende faneblade findes detalier om
produktionsforlab, driftstimer, el- og breendstofforbrug,
materialeforbrug og receptsummering.

Den daglige rapport genereres i form af en PDF-il,
som automatisk sendes til de valgte e-mailadresser.
Alle data i rapporten kan desuden eksporteres og
handteres i Excel regneark.

e Prodabbsnarsppan

g

Produbkticnerapport Pawered by |
et daie Sht date D ﬁ E] % EYM ndamationsl L7
i ——— | B me o0m = ) ImdusTen 4 BED Kb
= ot - e - - é ﬁ @ @ Darvmark v v ST
Froguhiovsdats Recept sammanng  Produlmtiedonat Waterse forbreg  Tanke T Seangi wergon LI0RG  Server name: KVM-AMD
Praduktiaridats
Aafosian T Pricciutarl Lhdvored Téem Toas Prodme Ganbrug brugl  Gannaensnt Ermsiglon Broendatofton  Ama Brended Brandlod
T M [TT MM Asdal fion| fion] Produce fon]  {lcevtime) fon| gebrg %] WA [K¥heton] St wata %
Wpiodouenng pEride 20509 255542 1245 G548 braly B0 B0
Xobddosering Br B dato ETL3G B2 121.77 OB 103G 331 420
Ben perode 21024 3uLBC2 arvy 129478 1565 35411 W3 ra Fray
Tl e 0 dato iriel] 1035941 1B0E0 1053380 LLAE 232333 224 Ba24 5048
- 13
e Prodftime e ) Prseent ) Udrens 5
P £ ils il o i) £ ir 1
s 5 I
158 o
100 = o
]
l 5
b v v - v Tgtal e - Dirteid |
Bha Oihe Bhe Uds Whe Fhe Hhe e Lo e
40 GMA
# i
T
an Falrin efpistet @l Effizsenes] %
& PR + inad s « GRS «Enegiid
] Hikdikad o 100% FE
Prodms  Lidnes
- e e b2 .
Ghia % Ermndital ooy a [
8 I a2 o L SR e p—
b - v~y

ey Ot Ol e TEhm e Ham B




» Retrofits

Opdatering af tidligere kontrolsystemer

AMC-systemet er KVM’s seneste generation af avancerede
processtyringer til asfaltindustrien. Systemet indgér i nye
asfaltfabrikker, men kan ogsé leveres til opdatering af tid-
ligere versioner af KVM’s styringer og som retrofit til andre
fabrikater. Omfanget af opdateringen kan variere fra at veere
en grundleeggende ombygning med nye eltavler og andet
udstyr til kun at vaere en mindre leverance, der omfatter PC
og software.

En webbaseret opseastning ger det muligt at f adgang
til  specifikke data som f.eks. indhold i feerdigvaresiloer,
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produktionsdata eller andre data, der métte vaere behov
for at hente fra AMC-systemet. Det samme geelder
for vores mobile lgsninger, der fungerer pa samtlige
mobiltelefonsystemer.

Overskuelig opbygning af eltavler og dokumentation
betyder let og effektiv adgang til service og ved-
ligeholdelse efter KVM retrofit.



» KVM Service

For at sikre vores kunder mod driftstop,
tilbyder KVM effektiv 24/7 online service 365
dage om éaret. Dagnet rundt kan vi nas via
vagttelefonen, hvor vores serviceteknikere
sidder klar med rad og vejledning, eller kan
arrangere et servicebesgg med Kkort varsel,
safremt der er behov.

24/7/365 online service

Tel. +45 87 702 702




Reliable.
Flexible.
Available.
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