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> Asfalt Processtyring

Partnerskap med KVM

KVM A/S bygger péa pélitighet och partnerskap.

Med mer an 65 ars erfarenhet inom asfalt- och betongbranchen ar vi din basta
tankbara samarbetspartner. Hos oss far du sékra och avancerade I6sningar,
valfungerande service och en tat dialog.

Vi tror pa, att vara kunders framgang ar var framgéng. Darfor har vi ett starkt
fokus pé det gemensamma partnerskapet som avgorande forutsattning for, att
den nyaste kunskapen och de

nyaste erfarenheterna nar fram till vara produkter. Partnerskap gor det majligt
for oss att leverera produkter baserat pa en standard platform — men med
individuella anpassningar efter dina énskemal och behov.

Erfarna ingeniorer och tekniker till din hjalp

Vid investering i ny fabriksutrustning uppstar automatiskt kravet om effektiv
produktion och hogsta maojliga [bnsamhet. De valda I6sningarna skall uppfylla
tidens kray, vilket KVM sakrar genom l6pande utveckling av produktsortimentet.
Hos oss star det en bred stab av egna ingenjorer och programerare till forfogande,
sé du till var tid har tillgang till branchens nyaste och mest avancerade teknologi.

Grona losningar

KVM’s nyutvecklingar gar entydigt i riktning av minskad energiforbrukning, okad
effektivitet och samhéllsansvar, oavsett om det géller asfaltstyrningar,
anlaggningsdelar eller hela fabriker.

Var erfarenhet &r, att de t&ta partnerskapen med bade stora och sma kunder
véarlden 6ver leder till en markbart effektiviserad produktion med férbattrad
driftsékerhet och férbattrade ekonomiska resultat for alla kunder. Det faktum
avspeglas i den hbga grad av ndjda kunder, som vi dagligen upplever hos KVM.
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> Flexibelt och anvandarvanligt 2 Intuitiv skarmlayout

KVM har satt operatdren i centrum och
genom AMC-systemet satt nya standarder for
anvandarvanlighet.

Oavsett om det rér sig om uppbyggnad och
hantering av recept eller utférande av den
dagliga produktionen, far operatdren latt och
flexibel tillgang till produktionsdata.

Produktionsspecifika kontroller artillgangliga fér
att underlatta produktionsparameterdiagnos
och receptbekréftelse, vilket ger operatdren
mojlighet att i realtid pabdrja andringar eller
produktionskorrektioner.

Efter var produktion genereras en specifierad
dokumentation for alla delar av férloppet.

AMC-styrningen ar uppbygd med en stor skarm,
som gbr det mdjligt for operatéren att bevara
Overblicken, medan det arbetas pa flera nivaer.
Skarmbilden ger snabb tillgang till alla nddvandiga
funktioner och information i férbindelse med den
aktuella driften av fabriken. Darmed kan brukaren
samtidigt fritt placera olika undermenyer eller
skarmbilder i samband med receptuppbyggnad,
redigering i komponentdatabas osv.

De viktigaste informationen &r framhavd, sé de
latt och sékert kan avldsas av operatdren. Det kan
t.ex. vara information om prestation, temperatur
eller innehall i dom olika fardigvarusilona.

All information pa skarmen ar i realtid.

justera recept och se
produktionsdata och
rapporter utan att stéra

- ) ]
Nitverksbaserad Tillgang fran
Uppbyggnad labbet e
&
@ o, m B
Kommunikationen mellan styrkom- — B S Se“rlv.erlo“smngen QQF det =
ponenterna baseras p& Ethernet, —Eﬁ | iL majligt forlaboratorie- X
|
som &r kanneteknat av att vara val- H '—'ﬂ
L1\

‘ ‘ personalen att fjarrse och

beprévad, robust teknologi med hog
kapacitet. Darvid &r det mogjligt att
programera och analysera frekven- iiiii i
somformare péa anlaggningen.

anlaggningens operator.
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> Informativt pa alla nivaer

Realtid status:
Fardigvarusilos
Alltid fokus pé igangvarande
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Order Matrix:

Produktion med dverblick
Oversikt dver igdngvarande produktionsorder,
medans nya produktioner ar under
upprattande. Operattren kan efter behov fritt
byta ordningsfélid, som produktionerna

i [°]

Det kan dessutom laggas in flera
fardigvarusilos pé orderbestéliningen. Nar
den primara fardigvarusilon &ar fylld, skiftas
automatiskt till alternativ silo.
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Chaufférerna kan orientera sig pa stora T | T | m—
skarmar pé fardigvarusilona och darmed fa : TR

den information, de behdver, for att sékra en
séker och jamn trafik i lastningsomradet.

Latt avleverans av avfallsmatenial

| mellan olika produktioner &r det latt att rensa
blandaren och hunden med utvalda material fran
stensilon. Systemets utrensningsprogram sorjer for, att
utrensade material levereras i spillfickan.
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Ingen fardigvaruanlaggning ar for liten eller
for stor for KVM AMC kontrollsystem.

Allt fran mindre lutande fardigvarusystem
med séaker hundspelskontroll eller stdrre
vagrata sjalvkorande behallare, som kor
i X-riktning eller X/Y-riktning, &ar inom
standardkonfigurationen av detta unika |
kontrollsystem. I”I’

. m\\l\l\l\l e

hjalpa operatoren i det dagliga arbetet.
Intuitiv skarmlayout hjélper operatéren med
at fa full dverblick dver fardigvarusystemet.
Latt tillgang for att styra varje lagersilo hjalper
operatéren att vara flexibel i stressade
situationer genom att kunna avbryta och
styra kontrollsystemet med hansyn till, var
nasta sats asfaltmassa skall lagras.
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afyllning och tankévervakning

» Bitumenpafylining
och tankovervakning

> Lastning fran

fardigvarusilos

Lastning av lastbilar fran fardigvarusilona ar ett
omrade dar chaufforen kan tilldelas den avtalade
nivan av anvandarrattigheter fran styrkabinen.

Som oftast utrustas varje lastposition med en
HMI-panel, som chaufféren kan anvanda till
att lasta lastbilen. Darmed kan han |6pande
t.ex. med hjélp av vagceller under silona, styra
den utlevererade mangden och dess placering
pa lastbilen helt riktigt och sakert. Och om
fardigvaruanlaggningen  &r  utrustad med
display-tavlor for information till chaufférerna,
kan dessa via AMC-systemet forses med de
textinformationer som kan vara relevanta.
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Bitumenanlaggningen och dess fyliningspump
ar integrerad i AMGC-styrningen, sa& drift och
Overvakning foregar sakert och effektivt bade fran
styrkabinen och fran en extern HMI-panel som
anvands under fylining av tankarna. Panelen har
en indbyggd skarm, som ger dverblick dver den
tilgangliga méangd bitumen och darmed ockséa
den plats som é&r tillganglig vid fylining.

Audio och visuella larm finns placerade vid
fyliningsstéllet och fungerar med signaler fran
de anslutna nivagivarna. Och om anlaggningen
ar utrustad med ventiler och rérdragningar Hill
flyttning av bitumen fran en tank till en annan,
kan denna process genomfdras med hjélp

d
e av fyllningspumpen och styrs centralt fran
Dmﬂm_ T styrkabinen.
Ves  JhTmes
= Senvice made




> Effektiv dnft

Unik brannarreglering

| samband med torkningsprocessen sker  temperaturméatnings system, ar det
den stérsta delen av energiférbrukningen  mdjligt att styra brannaren via en algoritm,

i brannaren.

dér det bla. ingar stentemperaturer

KVM har med AMC-styrningen satt  métta i sjdlva trumman. Denna teknologi
fokus pa att halla temperaturen inom  sékrar den optimala styrningen av
de minsta mdjliga avvikelser. Brannaren  brénnarens prestation i forhallande till
kan reglera automatiskt med koppling till den aktuella materialtilférseln,  vilket

rokgastemperatur eller stentemperatur.

tilsammans betyder minimal spill under
hela torkningsprocessen.

Ar  torktrumman  monterad  med
KVM'’s patenterade, zonindelade
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Energioptimerad drift

Det ar viktigt for fabrikens driftsekonomi, att det inte
forbrukas onddig energi, men endast den mangd
energi, som kravs for att genomféra produktionen.
AMC-styrningens mjukvara ar darfér programmerad
sa, att motorer stoppas automatiskt, nér deras roll i
produktionen ar uppfylld.

Tomgangskorning med bitumenpumpar sker vid lag
hastighet, sa stromforbrukningen hélls ner. S& snart
en fastslagen grans

185815  WERE T wean

for tomgangskorming &r nadd, stoppas motorn, som
harefter reverserar och tommer réren fran bitumen.
Pasammaséatt stoppasbrannarenitorkanlaggningen
automatiskt efter fullgjord produktion. Likaledes
tidsstyrs kompressorn, ljus pa anlaggningen, varme
i silos och varmekappor pa rordragningar, sa det
inte anvands onddig energi, men samtidigt sékras
det ocksa, att alla anlaggningsdelarna &r driftsklara,
nar de skall anvandas.




» Tillsattning av atervinningsasfalt
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Tillsattning av atervinning kan ske steglost via
atervinningsring i torktrumman,
kombinerat med tillsgttning direkt i blandaren.

Stegl6s tillséttning av atervinningsasfalt

Oavsett vilkken metod som anvands vid tillsattning av
krossad &tervinningsasfalt i ny asfalt, ar AMC-styrningen
inrattad, sé detta kan foéregé med hogsta maéjliga precision
— &ven nér flera metoder kombineras.

Samma recept kan anvéndas med och utan atervinning,
oavsett om tillséttningen foregar vid kall tillsattning
i blandaren, via torktrummans &tervinningsring, via
varmelevatorn eller via parallelltrumma. Den grundlaggande
idén &r, att tillséttningen skall vara fullstdndigt flexibel for
varje recept. AMC ger darfor majlighed for t.ex. att vélja
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uppstart av fabrikationen utan tillsattning av atervinning
for att darefter, nar forutsattningarna ar uppfyllda, steglost
hoja den procentuella tillsattningen till den 6nskade nivan.
Det ar upp till operatdren att vélja tillsattningsmetod och
samtidigt sakra, att specifikationerna fér det anvanda
materialet &r inskrivet. Systemet kan harefter justera i
mangderna av ingaende jungfrumaterial och atervinning.

Resultatet ar en slutprodukt med korrekt sammanséttning.

e | 5
- : s

AMC-styringen 6ppnar mdjlighet ér-produktion av

l&gtemperatur asfalt till nytta for sval arbetsmiljo

som reduktion-av.produktions- omkostnader

Lagtemperatur asfalt

Framstallning av lagtemperatur asfalt skiler sig
principiellt inte véasentligt fran allm&n varmblandad asfalt
bortsett frén, att det inkluderar skumbitumen.
Skumningsprocessen, som kraver precis styrning for
att sékra ett optimalt resultat, sker med hjélp av en
bitumenpump, en skumgenerator och vattendoserings-
och rensutrustning. KVM har utvecklat ett avancerat
system, dar den mekaniska utrustningen och styrningen
ar integrerad, sa att det sékras, att skumningen latt
och sakert kan finjusteras till att uppna de kravda
specifikationerna.

Kula/ring varden i recepten

Bitumensammansattningen kan styras via en
sarskild facilitet i programmet. | receptet anges
den 6nskade bitumenprocenten och kula/ring
vardet, varefter systemet beréknar och doserar
bitumen exakt i den hardhet och méangd, som det
ar behov av.

Vid tillsattning av atervinning anvands materialets
kula/ring varde, varefter systemet automatiskt
kompenserar bitumenblandningen, sa att det
Onskade kula/ring vardet sékras i slutprodukten.
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» Saker drift

Robust konstruktion

Styrningen & uppbyggd av valkanda standard-
komponenter fran utvalda leveranttrer. Elskapen &r
dimensionerade och byggda for 24-timmars drift.
Styrsképen ar vaderbestandiga och placerade decentralt
pa anlaggningen for att minska omfattningen av styrkablar.
Uppbyggningen goér systemet robust aven for elektriska
stérningar och reducerar montagetiden. Elskapen byggs
efter gallande standarder som t.ex. EN 60204-1.

El-skdp levereras fardigbyggda fran
KVM'’s egen verkstad. Utomhus skap
har termostatstyrd védrme och &ar
utférda i rostfritt stal.

Asfaltfabriken uppdelas i ett antal
sdkerhetszoner var med tillhérande
| ndédstopp, férbundna till sékerhets-PLC.

Sadkerhetssystem

Sakerhetskretsarna i styrningen &r baserade pa EN I1SO
13849-2. Sakerheten styrs av en integrerad sakerhets-
PLC, som ger hdg sékerhet och flexibilitet i forbindelse
med eventuella framtida &ndringar pa anléggningen. Det &r
majligt for KVM's ingenjorer at ga online pa sékerhets-PLC’'n
och hjélpa till med felsdkning.

Automatisk back-up

Systemet foretar [6pande automatisk back-up av recept,
komponentdatabaser och produktionsdata.
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> Produktionsrapport

Overblick éver nyckelindikationer
Produktionsrapporten ger en snabb oOverblick over
produktionens viktigaste nyckelindikationer.

Pa skarmen visas en dversikt dver de produktioner,
som ar genomforda. Via filtrerings- och sdkfunktionen
ar det latt att finna den 6nskade produktionen och se
rapporten for varje sats.

Av rapporten framgér en rad detalier som t.ex.
energiforbrukning, materialférbrukning och
detaljerade uppgifter om bl.a. andelen av tillsatt
atervinning och det resulterande bidraget av filler

ochbitumen. P& de underliggande skarmbilderna
finns detaljer om produktionsforlopp, driftstimmar,
el- ochbransleforbrukning, materialférbrukning och
receptsummering.

Den dagliga rapporten genereras i form av en PDF-
fil, som automatiskt sands till valda e-mailadresser.
Alla data i rapporten kan dessutom exporteras och
hanteras i Excel.
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» Retrofits

Uppdatering av tidigare kontrollsystem

AMC-systemet ar KVM'’s senaste generation av avancerade
processtyrningar till asfaltindustrin. Systemet ingér i nya
asfaltfabriker, men kan ocksa levereras till uppdatering av
tidigare versioner av KVM’s styrningar och som retrofit {ill
andra fabrikat. Omfanget av uppdateringen kan variera
frAn att vara en grundlaggande ombyggnad med nya
elskap och annan utrustning, till endast att vara en mindre
leverans, som omfattar PC och software.

En webbaserad uppséttning gor det mojligt att fa tillgang
til specifika data som t.ex innehall i fardigvarusilos,

produktionsdata eller andra data, som det kan vara
behov av att hamta fran AMC-systemet.

Det samma galler for vara mobila I6sningar, som
fungerar pa samtliga mobiltelefonsystem.

Overskédlig uppbyggnad av elskdp och dokumentation
betyder latt och effektiv tillgang till service och
underhall efter KVM retrofit.

¥» KVM Service

For att sékra vara kunder mot driftstopp,
erbjuder KVM effektiv 24/7 online service
365 dagar om aret. Dygnet runt kan vi
nasviajourtelefonen, darvarastyrningstekniker
sitter klara med rad och vagledning

eller kan arrangera ett servicebesotk

med kort varsel, om det &r behov for det.

24/7/365 online service

Tel. +45 87 702 702




Reliable.
Flexible.
Available.
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