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Partnerskap med KVM
KVM A/S bygger på pålitlighet och partnerskap.

Med mer än 65 års erfarenhet inom asfalt- och betongbranchen är vi din bästa 

tänkbara samarbetspartner. Hos oss får du säkra och avancerade lösningar, 

välfungerande service och en tät dialog.

Vi tror på, att våra kunders framgång är vår framgång. Därför har vi ett starkt 

fokus på det gemensamma partnerskapet som avgörande förutsättning för, att 

den nyaste kunskapen och de

nyaste erfarenheterna når fram till våra produkter. Partnerskap gör det möjligt 

för oss att leverera produkter baserat på en standard platform – men med 

individuella anpassningar efter dina önskemål och behov.

Erfarna ingeniörer och tekniker till din hjälp
Vid investering i ny fabriksutrustning uppstår automatiskt kravet om effektiv 

produktion och högsta möjliga lönsamhet. De valda lösningarna skall uppfylla 

tidens krav, vilket KVM säkrar genom  löpande utveckling av produktsortimentet.

Hos oss står det en bred stab av egna ingenjörer och programerare till förfogande, 

så du till var tid har tillgång till branchens nyaste och mest avancerade teknologi.

Gröna lösningar
KVM’s nyutvecklingar går entydigt i riktning av minskad energiförbrukning, ökad 

effektivitet och samhällsansvar, oavsett om det gäller asfaltstyrningar,

anläggningsdelar eller hela fabriker.

Vår erfarenhet är, att de täta partnerskapen med både stora och små kunder 

världen över leder till en märkbart effektiviserad produktion med förbättrad 

driftsäkerhet och förbättrade ekonomiska resultat för alla kunder. Det faktum 

avspeglas i den höga grad av nöjda kunder, som vi dagligen upplever hos KVM.
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Kommunikationen mellan styrkom-
ponenterna baseras på Ethernet, 
som är känneteknat av att vara väl-
beprövad, robust teknologi med hög 
kapacitet. Därvid är det möjligt att 
programera och analysera frekven-
somformare på anläggningen.

Nätverksbaserad 
Uppbyggnad

KVM har satt operatören i centrum och 
genom AMC-systemet satt nya standarder för 
användarvänlighet. 

Oavsett om det rör sig om uppbyggnad och 
hantering av recept eller utförande av den 
dagliga produktionen, får operatören lätt och 
flexibel tillgång till produktionsdata. 

Produktionsspecifika kontroller är tillgängliga för 
att underlätta produktionsparameterdiagnos 
och receptbekräftelse, vilket ger operatören 
möjlighet att i realtid påbörja ändringar eller 
produktionskorrektioner.

Efter var produktion genereras en specifierad 
dokumentation för alla delar av förloppet.

Intuitiv skärmlayout
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AMC-styrningen är uppbygd med en stor skärm, 
som gör det möjligt för operatören att bevara 
överblicken, medan det arbetas på flera nivåer. 
Skärmbilden ger snabb tillgång till alla nödvändiga 
funktioner och information i förbindelse med den 
aktuella driften av fabriken. Därmed kan brukaren 
samtidigt fritt placera olika undermenyer eller 
skärmbilder i samband med receptuppbyggnad, 
redigering i komponentdatabas osv.

De viktigaste informationen är framhävd, så de 
lätt och säkert kan avläsas av operatören. Det kan 
t.ex. vara information om prestation, temperatur 
eller innehåll i dom olika färdigvarusilona.
	
All information på skärmen är i realtid.

Serverlösningen gör det 
möjligt förlaboratorie- 
personalen att fjärrse och 
justera recept och se 
produktionsdata och  
rapporter utan att störa 
anläggningens operatör.

Tillgång från 
labbet

Flexibelt och användarvänligt
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Order Matrix: 
Produktion med överblick
Översikt över igångvarande produktionsorder,
medans nya produktioner är under
upprättande. Operatören kan efter behov fritt
byta ordningsföljd, som produktionerna
utförs i. 

Det kan dessutom läggas in flera
färdigvarusilos på orderbeställningen. När
den primära färdigvarusilon är fylld, skiftas
automatiskt till alternativ silo.

Lätt avleverans av avfallsmaterial
I mellan olika produktioner är det lätt att rensa 
blandaren och hunden med utvalda material från 
stensilon. Systemets utrensningsprogram sörjer för, att 
utrensade material levereras i spillfickan.

Realtid status: 
Färdigvarusilos
Alltid fokus på igångvarande 
produktion och realtid status 
på färdigvarusilosarnas 
innehåll.

Automatiska integrerade displayer
Chaufförerna kan orientera sig på stora 
skärmar på färdigvarusilona och därmed få 
den information, de behöver, för att säkra en 
säker och jämn trafik i lastningsområdet.



Kontroll av  
färdigvarusystem
Ingen färdigvaruanläggning är för liten eller Ingen färdigvaruanläggning är för liten eller 
för stor för KVM AMC kontrollsystem.för stor för KVM AMC kontrollsystem.

Allt från mindre lutande färdigvarusystem Allt från mindre lutande färdigvarusystem 
med säker hundspelskontroll eller större med säker hundspelskontroll eller större 
vågräta självkörande behållare, som kör vågräta självkörande behållare, som kör 
i X-riktning eller X/Y-riktning, är inom i X-riktning eller X/Y-riktning, är inom 
standardkonfigurationen av detta unika standardkonfigurationen av detta unika 
kontrollsystem.kontrollsystem.

En lång rad funktioner är tillgängliga för att En lång rad funktioner är tillgängliga för att 
hjälpa operatören i det dagliga arbetet. hjälpa operatören i det dagliga arbetet. 
Intuitiv skärmlayout hjälper operatören med Intuitiv skärmlayout hjälper operatören med 
at få full överblick över färdigvarusystemet. at få full överblick över färdigvarusystemet. 
Lätt tillgång för att styra varje lagersilo hjälper Lätt tillgång för att styra varje lagersilo hjälper 
operatören att vara flexibel i stressade operatören att vara flexibel i stressade 
situationer genom att kunna avbryta och situationer genom att kunna avbryta och 
styra kontrollsystemet med hänsyn till, var styra kontrollsystemet med hänsyn till, var 
nästa sats asfaltmassa skall lagras.nästa sats asfaltmassa skall lagras.

Den självkörande x/y vagnen är dimensionerad Den självkörande x/y vagnen är dimensionerad 
för en sats på 4 ton. 4-hjulsdriften kör för en sats på 4 ton. 4-hjulsdriften kör 
via 2 transmissioner förbundna med en via 2 transmissioner förbundna med en 
frekvensomformare för hastighetsreglering.frekvensomformare för hastighetsreglering.



Lastning från  
färdigvarusilos

    Bitumenpåfyllning    	
    och tankövervakning

Lastning av lastbilar från färdigvarusilona är ett 
område där chauffören kan tilldelas den avtalade 
nivån av användarrättigheter från styrkabinen. 

Som oftast utrustas varje lastposition med en 
HMI-panel, som chauffören kan använda till 
att lasta lastbilen. Därmed kan han löpande 
t.ex. med hjälp av vågceller under silona, styra 
den utlevererade mängden och dess placering 
på lastbilen helt riktigt och säkert. Och om 
färdigvaruanläggningen är utrustad med 
display-tavlor för information till chaufförerna, 
kan dessa via AMC-systemet förses med de 
textinformationer som kan vara relevanta. 

Bitumenanläggningen och dess fyllningspump 
är integrerad i AMC-styrningen, så drift och 
övervakning föregår säkert och effektivt både från 
styrkabinen och från en extern HMI-panel som 
används under fyllning av tankarna. Panelen har 
en indbyggd skärm, som ger överblick över den 
tillgängliga mängd bitumen och därmed också 
den plats som är tillgänglig vid fyllning. 

Audio och visuella larm finns placerade vid 
fyllningsstället och fungerar med signaler från 
de anslutna nivågivarna. Och om anläggningen 
är utrustad med ventiler och rördragningar till 
flyttning av bitumen från en tank till en annan, 
kan denna process genomföras med hjälp 
av fyllningspumpen och styrs centralt från 
styrkabinen.
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Effektiv drift

I samband med torkningsprocessen sker 
den största delen av energiförbrukningen 
i brännaren.
KVM har med AMC-styrningen satt 
fokus på att hålla temperaturen inom 
de minsta möjliga avvikelser. Brännaren 
kan reglera automatiskt med koppling till 
rökgastemperatur eller stentemperatur.

Är torktrumman monterad med 
KVM’s patenterade, zonindelade 

temperaturmätnings system, är det 
möjligt att styra brännaren via en algoritm, 
där det bl.a. ingår stentemperaturer 
mätta i själva trumman. Denna teknologi 
säkrar den optimala styrningen av 
brännarens prestation i förhållande till 
den aktuella materialtilförseln, vilket 
tillsammans betyder minimal spill under 
hela torkningsprocessen.

Energioptimerad drift

Det är viktigt för fabrikens driftsekonomi, att det inte 
förbrukas onödig energi, men endast den mängd 
energi, som krävs för att genomföra produktionen. 
AMC-styrningens mjukvara är därför programmerad 
så, att motorer stoppas automatiskt, när deras roll i 
produktionen är uppfylld.
Tomgångskörning med bitumenpumpar sker vid låg 
hastighet, så strömförbrukningen hålls ner. Så snart 
en fastslagen gräns

för tomgångskörning är nådd, stoppas motorn, som 
härefter reverserar och tömmer rören från bitumen.
På samma sätt stoppas brännaren i torkanläggningen 
automatiskt efter fullgjord produktion. Likaledes 
tidsstyrs kompressorn, ljus på anläggningen, värme 
i silos och värmekappor på rördragningar, så det 
inte används onödig energi, men samtidigt säkras 
det också, att alla anläggningsdelarna är driftsklara, 
när de skall användas.

Inbäddad stegvis säkerhet 
kräver, att operatörer loggar 
in på systemet, före de ges 
tillgång till ändringsprogramm, 
och därvid ger fabriksstyrningen 
ett förbättrat drift-, 
övervaknings- och säkert 
system med delegerade 
myndighetsfunktioner.

Vid inställning av brännaren 
öppnas utvalda boxar på 
skärmen vilket ger direkt tillgång 
till att ändra i uppsättningen, 
förutsatt att service-tecknikern 
är inloggad på den nödvändiga 
nivån.

Unik brännarreglering

AMC styrningen och brännarens 
kontrollbox (i detta exempel Lamtec 
Etamatic) är inbördes integrerade. Det 
innebär, att alla statussignaler, in- och 
utgångar, spjällpositioner och setpunkter 
samt larm från Etamatic-enheten visas på 
AMC styrningen i realtid.

Lätt tillgång till brännarkontroll



Tillsättning av återvinningsasfalt

AMC-styringen öppnar möjlighet för produktion av AMC-styringen öppnar möjlighet för produktion av 
lågtemperatur asfalt till nytta för såväl arbetsmiljö lågtemperatur asfalt till nytta för såväl arbetsmiljö 
som reduktion av produktions- omkostnadersom reduktion av produktions- omkostnader

Inställning av de olika parametrarna i 
skumbitumensystemet.

Framställning av lågtemperatur asfalt skiljer sig 
principiellt inte väsentligt från allmän varmblandad asfalt 
bortsett från, att det inkluderar skumbitumen.
Skumningsprocessen, som kräver precis styrning för 
att säkra ett optimalt resultat, sker med hjälp av en 
bitumenpump, en skumgenerator och vattendoserings- 
och rensutrustning. KVM har utvecklat ett avancerat 
system, där den mekaniska utrustningen och styrningen 
är integrerad, så att det säkras, att skumningen lätt 
och säkert kan finjusteras till att uppnå de krävda 
specifikationerna.

Lågtemperatur asfalt

Bitumensammansättningen kan styras via en 
särskild facilitet i programmet. I receptet anges 
den önskade bitumenprocenten och kula/ring 
värdet, varefter systemet beräknar och doserar
bitumen exakt i den hårdhet och mängd, som det 
är behov av.
Vid tillsättning av återvinning används materialets 
kula/ring värde, varefter systemet automatiskt 
kompenserar bitumenblandningen, så att det 
önskade kula/ring värdet säkras i slutprodukten.

Kula/ring värden i recepten

Oavsett vilken metod som används vid tillsättning av 
krossad återvinningsasfalt i ny asfalt, är AMC-styrningen 
inrättad, så detta kan föregå med högsta möjliga precision 
– även när flera metoder kombineras.
Samma recept kan användas med och utan återvinning,
oavsett om tillsättningen föregår vid kall tillsättning 
i blandaren, via torktrummans återvinningsring, via 
varmelevatorn eller via parallelltrumma. Den grundläggande 
idén är, att tillsättningen skall vara fullständigt flexibel för 
varje recept. AMC ger därför möjlighed för t.ex. att välja 

uppstart av fabrikationen utan tillsättning av återvinning 
för att därefter, när förutsättningarna är uppfyllda, steglöst 
höja den procentuella tillsättningen till den önskade nivån. 
Det är upp till operatören att välja tillsättningsmetod och 
samtidigt säkra, att specifikationerna för det använda 
materialet är inskrivet. Systemet kan härefter justera i 
mängderna av ingående jungfrumaterial och återvinning.

Resultatet är en slutprodukt med korrekt sammansättning.

Tillsättning av återvinning kan ske steglöst via 
återvinningsring i torktrumman,
kombinerat med tillsättning direkt i blandaren.

Steglös tillsättning av återvinningsasfalt
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El-skåp levereras färdigbyggda från 
KVM’s egen verkstad. Utomhus skåp 
har termostatstyrd värme och är 
utförda i rostfritt stål.

Asfaltfabriken uppdelas i ett antal 
säkerhetszoner var med tillhörande 
nödstopp, förbundna till säkerhets-PLC.

Styrningen är uppbyggd av välkända standard-
komponenter från utvalda leverantörer. Elskåpen är 
dimensionerade och byggda för 24-timmars drift. 
Styrskåpen är väderbeständiga och placerade decentralt 
på anläggningen för att minska omfattningen av styrkablar. 
Uppbyggningen gör systemet robust även för elektriska 
störningar och reducerar montagetiden. Elskåpen byggs 
efter gällande standarder som t.ex. EN 60204-1.

Robust konstruktion Säkerhetssystem
Säkerhetskretsarna i styrningen är baserade på EN ISO 
13849-2. Säkerheten styrs av en integrerad säkerhets-
PLC, som ger hög säkerhet och flexibilitet i förbindelse 
med eventuella framtida ändringar på anläggningen. Det är 
möjligt för KVM’s ingenjörer at gå online på säkerhets-PLC’n 
och hjälpa till med felsökning.

Systemet företar löpande automatisk back-up av recept, 
komponentdatabaser och produktionsdata.

Automatisk back-up

Överblick över nyckelindikationer
Produktionsrapporten ger en snabb överblick över 
produktionens viktigaste nyckelindikationer.
På skärmen visas en översikt över de produktioner, 
som är genomförda. Via filtrerings- och sökfunktionen 
är det lätt att finna den önskade produktionen och se 
rapporten för varje sats.
Av rapporten framgår en rad detaljer som t.ex. 
energiförbrukning, materialförbrukning och 
detaljerade uppgifter om bl.a. andelen av tillsatt 
återvinning och det resulterande bidraget av filler 

Produktionsrapport

ochbitumen. På de underliggande skärmbilderna 
finns detaljer om produktionsförlopp, driftstimmar, 
el- ochbränsleförbrukning, materialförbrukning och 
receptsummering. 

Den dagliga rapporten genereras i form av en PDF-
fil, som automatiskt sänds till valda e-mailadresser. 
Alla data i rapporten kan dessutom exporteras och 
hanteras i Excel.

Integrerat I asfaltfabriken är ett 
antal olika säkerhetszoner, varje 
zon innehåller säkerhetsbrytare 
som är direktanslutna till fabrikens 
säkerhets PLC

Säker drift



Retrofits
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KVM Service

24/7/365 online service 
Tel. +45 87 702 702

RETROFIT

Uppdatering av tidigare kontrollsystem

AMC-systemet är KVM’s senaste generation av avancerade 
processtyrningar till asfaltindustrin. Systemet ingår i nya 
asfaltfabriker, men kan också levereras till uppdatering av 
tidigare versioner av KVM’s styrningar och som retrofit till 
andra fabrikat. Omfånget av uppdateringen kan variera 
från att vara en grundläggande ombyggnad med nya 
elskåp och annan utrustning, till endast att vara en mindre 
leverans, som omfattar PC och software.

En webbaserad uppsättning gör det möjligt att få tillgång 
till specifika data som t.ex innehåll i färdigvarusilos, 

produktionsdata eller andra data, som det kan vara 
behov av att hämta från AMC-systemet. 

Det samma gäller för våra mobila lösningar, som 
fungerar på samtliga mobiltelefonsystem.

Överskådlig uppbyggnad av elskåp och dokumentation 
betyder lätt och effektiv tillgång till service och
underhåll efter KVM retrofit.

För att säkra våra kunder mot driftstopp,

erbjuder KVM effektiv 24/7 online service

365 dagar om året. Dygnet runt kan vi

nås via jourtelefonen, där våra styrningstekniker

sitter klara med råd och vägledning

eller kan arrangera ett servicebesök

med kort varsel, om det är behov för det.
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