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Partnerschaft mit KVM

KVM baut auf Zuverlässigkeit und Partnerschaft. Mit mehr als 65 Jahren Erfahrung in der 

Asphalt- und Betonindustrie sind wir Ihr bestmöglicher Geschäftspartner. Wir garantieren 

Ihnen fortschrittliche Lösungen, einen reibungslosen Service und einen engen Dialog.

Wir sind überzeugt, dass der Erfolg unserer Kunden auch unser Erfolg ist. Deshalb setzen 

wir stark auf gegenseitige Partnerschaft als wesentliche Voraussetzung dafür, dass neueste 

Erkenntnisse und Erfahrungen in unsere Produkte einfließen können. Partnerschaften 

ermöglichen es uns, Produkte auf Basis einer Standardplattform zu liefern – aber mit 

individuellen Integrationen nach Ihren Wünschen und Bedürfnissen.

Erfahrene Ingenieure und Techniker
zu Ihrer Verfügung
Bei der Investition in neue Betriebsanlagen ergibt sich automatisch die Forderung nach 

effizienter Produktion und maximaler Rentabilität. Die gewählten Lösungen müssen den 

Anforderungen der Zeit entsprechen, was KVM durch eine kontinuierliche Weiterentwicklung 

des Produktsortiments gewährleistet. Wir verfügen über ein großes Team von internen 

Ingenieuren und Programmierern, die rund um die Uhr verfügbar sind, sodass Sie immer 

Zugang zu den neuesten und fortschrittlichsten Technologien der Branche haben.

Grüne Lösungen

Die Neuentwicklungen von KVM zielen klar auf reduzierten Energieverbrauch, erhöhte Effizienz 

und soziale Verantwortung ab, sei es für Asphaltsteuerungssysteme, Anlagenkomponenten 

oder ganze Anlagen.

Wir haben die Erfahrung gemacht, dass enge Partnerschaften mit großen und kleinen Kunden 

auf der ganzen Welt zu einer spürbar effizienteren Produktion mit höherer Zuverlässigkeit und 

besseren finanziellen Ergebnissen für alle Kunden führen. Diese Tatsache spiegelt sich in der 

hohen Kundenzufriedenheit wider, die wir bei KVM täglich erleben.
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Die Kommunikation zwischen den 
Steuerungskomponenten basiert auf 
Ethernet, einer bewährten, robusten 
und leistungsfähigen Technologie. 
Dies ermöglicht die Programmierung 
und Analyse von Frequenzumrich-
tern in der Anlage.

Vernetzter Aufbau

Flexibel und benutzerfreundlich

KVM stellt den Bediener in den Mittelpunkt und 
setzt mit dem AMC-System neue Maßstäbe 
für die Benutzerfreundlichkeit.

Ob bei der Erstellung und Verwaltung von 
Rezepten oder bei der täglichen Produktion, 
der Bediener erhält einfachen und flexiblen  
Zugang zu den Produktionsdaten. 

Produktionsspezifische Steuerungen erleich-
tern die Diagnose von Produktionsparametern 
und die Bestätigung von Rezepten, sodass 
der Bediener Änderungen oder Produktions- 
korrekturen in Echtzeit veranlassen kann.
Nach jeder Produktion wird eine detaillierte 
Dokumentation über alle Aspekte des Proz-
esses erstellt.

Intuitives Bildschirmlayout
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Das AMC-Steuerungssystem arbeitet mit einem  
großen Bildschirm, der es dem Bediener  
ermöglicht, auf mehreren Ebenen zu arbeiten 
und gleichzeitig den Überblick über die Produk-
tion zu behalten. Der Bildschirm bietet schnellen 
Zugriff auf alle Betriebseinstellungen und Funk-
tionen der Anlage. So kann der Bediener in Ech-
tzeit verschiedene Untermenüs oder Schnittstel-
len finden und anzeigen, um alternative Rezepte 
zu öffnen, die Komponentendatenbank zu bear-
beiten usw. 

Die wichtigsten Informationen sind hervorgeho-
ben, sodass sie vom Bediener leicht und sicher 
gelesen werden können. Dabei kann es sich um 
Informationen über Leistungen, Temperaturen 
oder Inhalte der verschiedenen Fertigwarensilos 
handeln. 

Alle Informationen auf dem Bildschirm werden in 
Echtzeit angezeigt.

Clean out function

Die Serverlösung er-
möglicht es dem Labor-
personal, aus der Ferne 
Rezepte anzupassen 
und Produktionsdaten 
und Berichte einzuse-
hen, ohne den Anla-
genbediener zu stören.

Ein Blick über die 
Schulter
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Auftragsmatrix: 
Produktion mit Überblick
Überblick über laufende Produktionsaufträge, 
während neue Produktionen erstellt werden. 

Der Bediener kann die Reihenfolge, in der die 
Produktionen ausgeführt werden, frei wählen. 

Der Auftragsbestellung können auch mehrere 
Mischgutsilos hinzugefügt werden. Wenn das primäre 
Mischgutsilo voll ist, schaltet das System automatisch 
auf das alternative Silo um.

Einfache Anlieferung  
von Reststoff
Zwischen verschiedenen Produktionen lassen 
sich Mischer und Kübel leicht reinigen mit 
Mineralen durch das Reinigungsprogramm. 

Echtzeit-Status:
Mischgutsilos
Stets genaue Beobachtung 
der laufenden Produktion 
und des Echtzeit-Status des 
Inhalts der Mischgutsilos.

Das Reinigungsprogramm des Systems 
sorgt dafür, dass Reststoff in das Reststoff- 
silo gelangen.

Vollständig automatisierte  
integrierte Anzeigen
Die Fahrer können sich auf großen Bildschir-
men an den Mischgutsilos orientieren und 
erhalten so die Informationen, die sie für ei-
nen sicheren und reibungslosen Verkehr im 
Ladebereich benötigen.



Steuerung von  
Mischgutsystemen
Keine Mischgutanlage ist zu klein oder zu groß Keine Mischgutanlage ist zu klein oder zu groß 
für das KVM AMC-Steuerungssystem.für das KVM AMC-Steuerungssystem.
Von kleineren schräg zulaufenden Mischgut- Von kleineren schräg zulaufenden Mischgut- 
systemen mit sicherer Hubsteuerung bis hin zu systemen mit sicherer Hubsteuerung bis hin zu 
größeren horizontalen, selbstfahrenden Kübeln, größeren horizontalen, selbstfahrenden Kübeln, 
die in X- oder X/Y-Richtung laufen, gehört alles die in X- oder X/Y-Richtung laufen, gehört alles 
zur Standardkonfiguration dieses einzigartigen zur Standardkonfiguration dieses einzigartigen 
Steuerungssystems.Steuerungssystems.
Eine Vielzahl von Funktionen unterstützt den Eine Vielzahl von Funktionen unterstützt den 
Bediener bei seiner täglichen Arbeit. Intuitive Bediener bei seiner täglichen Arbeit. Intuitive 
Bildschirmlayouts helfen dem Bediener, sich Bildschirmlayouts helfen dem Bediener, sich 
einen vollständigen Überblick über das Misch- einen vollständigen Überblick über das Misch- 
gutsystem zu verschaffen. Der einfache Zugang gutsystem zu verschaffen. Der einfache Zugang 
zur Steuerung jedes Lagersilos hilft dem Bedi-zur Steuerung jedes Lagersilos hilft dem Bedi-
ener, in hektischen Situationen flexibel zu sein, ener, in hektischen Situationen flexibel zu sein, 
da er das Steuerungssystem unterbrechen und da er das Steuerungssystem unterbrechen und 
kontrollieren kann, wohin die nächste Charge kontrollieren kann, wohin die nächste Charge 
frischen Asphalts geht.frischen Asphalts geht.

Der selbstfahrende X/Y-Kübel trägt einer Last Der selbstfahrende X/Y-Kübel trägt einer Last 
von 4 Tonnen. Der Allradantrieb läuft über 2 von 4 Tonnen. Der Allradantrieb läuft über 2 
Getriebe, die mit einem Frequenzumrichter zur Getriebe, die mit einem Frequenzumrichter zur 
Drehzahlregelung verbunden sind.Drehzahlregelung verbunden sind.



Verladung aus 
Mischgutsilos

    Bitumenabfüllung und   	
    Tanküberwachung

Die Beladung von Lkw aus den Mischgutsilos ist 
ein Bereich, wo den Fahrern von der Steuerkabine 
aus die vereinbarten Benutzerrechte zugewiesen 
werden können. 

In den meisten Fällen ist jede Verladeposition 
mit einem HMI-Panel ausgestattet, über das der 
Fahrer die Beladung des Lkw vornehmen kann. 
So kann er z. B. mit Hilfe von Wiegezellen unter 
den Silos die ausgelieferte Menge und deren 
Positionierung auf dem LKW ständig genau und 
sicher steuern. Wenn die Mischgutanlage mit 
Anzeigetafeln zur Fahrerinformation ausgestattet 
ist, kann das AMC-System genutzt werden, um 
die Fahrer mit allen relevanten Textinformationen 
zu versorgen.

Die Bitumenanlage und ihre Befüllpumpe sind in 
das AMC-Steuerungssystem integriert, sodass 
Betrieb und Überwachung sowohl von der 
Steuerkabine als auch von einem externen HMI-
Panel aus, das während der Befüllung der Tanks 
verwendet wird, sicher und effizient erfolgt. 

Das Panel verfügt über einen integrierten 
Bildschirm, der einen Überblick über die verfügbare 
Bitumenmenge und damit auch über den zur 
Befüllung verfügbaren Platz gibt. Die akustischen 
und optischen Alarme befinden sich an der 
Befüllungsstelle und werden über die Signale der 
angeschlossenen Füllstandssensoren ausgelöst. 
Ist die Anlage mit Ventilen und Rohrleitungen für 
den Transport von Bitumen von einem Tank zum 
anderen ausgestattet, kann dieser Vorgang von 
der Befüllpumpe durchgeführt und zentral von 
der Steuerkabine aus gesteuert werden.
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Effizienter Betrieb

Die AMC-Steuerung und das 
Brennersteuergerät (in diesem Beispiel 
Lamtec Etamat) sind miteinander 
integriert. Das bedeutet, dass alle 
Statussignale, Ein- und Ausgänge, 
Klappenstellungen und Sollwerte 
sowie Alarme des Etamat-Steuergeräts 
in Echtzeit auf der AMC-Steuerung 
angezeigt werden.

Einfacher Zugang zur  
Brennersteuerung

Energieoptimierter Betrieb

Es ist wichtig, dass die Anlage wirtschaftlich  
arbeitet, und dass während der Produktion keine 
unnötige Energie verbraucht wird. Die Software 
des AMC-Steuerungssystems ist daher so pro-
grammiert, dass die Motoren automatisch gestoppt 
werden, sobald ihre Aufgabe im Produktionspro- 
zess beendet ist. 
Die Bitumenpumpen laufen im Leerlauf mit nie- 
drigen Drehzahlen, um den Stromverbrauch  
niedrig zu halten. Sobald eine voreingestellte  
Grenze für den Leerlauf erreicht ist, wird der Motor 

angehalten und reversiert, um das restliche Bitu-
men aus den Rohren zu entleeren. 
Ebenso wird der Brenner der Trocknungsanlage 
nach Beendigung der Produktion automatisch  
abgeschaltet. Der Kompressor, die Anlagenbe-
leuchtung, die Siloheizungen und die Begleithei-
zung sind mit zeit- und temperaturgesteuerten 
Systemen ausgestattet, um Energie zu sparen und 
gleichzeitig sicherzustellen, dass sie bei Bedarf ein-
satzbereit sind.

Eingebettete Sicherheitsebenen erfordern, 
dass sich das Bedienpersonal in das 
System einloggt, bevor es den Zugriff 
auf Programmänderungen zulässt, wo-
durch der Werksleitung ein verbessertes 
Betriebs-, Überwachungs- und Sicher-
heitssystem mit Funktionen für delegi-
erte Befugnisse zur Verfügung steht.

Bei der Einstellung des Brenners werden 
ausgewählte Felder auf dem Bildschirm 
geöffnet, die einen direkten Zugriff auf 
die Änderung der Einstellungen ermög- 
lichen, sofern der Mischmeister auf der 
entsprechenden Ebene eingeloggt ist.

Während des Trocknungsprozesses entfällt der 
weitaus größte Teil des Energieverbrauchs auf 
den Brenner. 
Bei der AMC-Steuerung hat sich KVM darauf 
konzentriert, die Temperatur innerhalb der 
geringstmöglichen Abweichungen zu halten. 
Der Brenner kann sich automatisch nach der 
Abgastemperatur oder der Mineraltemperatur 
richten.
Ist die Trocknertrommel mit dem patentierten, 

Einzigartige Brennersteuerung
zonierten Temperaturmesssystem von KVM 
ausgestattet, ist es möglich, den Brenner über 
einen Algorithmus zu steuern, der die in der 
Trommel selbst gemessenen Mineraltemperaturen 
berücksichtigt. Diese Technologie stellt sicher, 
dass der Brenner mit seiner optimalen Leistung in 
Bezug auf die tatsächliche Materialzufuhr arbeitet. 
Darüber hinaus führt dies zu einer erheblichen 
Verringerung des Reststoffes während des 
gesamten Trocknungsprozesses.



RC-Zugabe

Das AMC-Steuerungssystem ermöglicht die Das AMC-Steuerungssystem ermöglicht die 
Herstellung von Niedrigtemperaturasphalt, was Herstellung von Niedrigtemperaturasphalt, was 
sowohl dem Arbeitsschutz zugute kommt als auch sowohl dem Arbeitsschutz zugute kommt als auch 
die Produktionskosten senkt.die Produktionskosten senkt.

Einstellung der verschiedenen Parameter des 
Schaumbitumensystems.

Im Prinzip unterscheidet sich die Herstellung von 
Niedrigtemperaturasphalt nicht wesentlich von der 
von konventionellem Heißmischasphalt, außer dass er 
Schaumbitumen enthält.
Der Schaumprozess erfordert eine präzise Steuerung, 
um ein optimales Ergebnis zu erzielen, und wird mit 
Hilfe einer Bitumenpumpe, eines Schaumgenerators, 
einer Wasserdosierungs- und einer Reinigungsanlage 
durchgeführt. 
KVM hat ein fortschrittliches System mit integrierter 
mechanischer Ausrüstung und Steuerung entwickelt. 
Dies ermöglicht dem Mischmeister eine einfache 
Feinabstimmung des Schaumprozesses, um die 
erforderlichen Spezifikationen zu erfüllen.

Niedrigtemperaturasphalt

Die Bitumenzusammensetzung kann über eine 
spezielle Funktion im Programm gesteuert werden. 
Der gewünschte Bitumenanteil und der Erwei-
chungspunkt RuK werden in das Rezept eingege-
ben, woraufhin das System das Bitumen genau in 
der erforderlichen Härte und Menge berechnet und 
dosiert. 
Bei der Zugabe von RC wird der Erweichungspunkt 
RuK des Materials angegeben, und das System 
passt das Bitumengemisch automatisch an, um 
den gewünschten Erweichungspunkt RuK im End-
produkt zu gewährleisten.

Erweichungspunkt RuK im Rezept
Unabhängig von der Methode, mit der granulierter RC dem 
neuen Asphalt zugefügt wird, ist das AMC-Steuerungs-
system so konzipiert, dass es dies mit höchstmöglicher 
Präzision tut – auch wenn mehrere Methoden kombiniert 
werden. 

Die gleiche Rezeptur kann mit und ohne RC verwendet 
werden, egal ob die Zugabe durch Kaltzugabe im Mischer, 
über den RC-Ring der Trockentrommel, über den Heißeleva-
tor oder über die Paralleltrommel erfolgt. Der Grundgedanke 
ist, dass die Zugabe von Ausbauasphalt bei jedem Rezept 
völlig flexibel sein soll. Das AMC-Steuerungssystem  

ermöglicht es daher beispielsweise, die Produktion ohne 
Zugabe von RC zu beginnen und dann, wenn die Voraus-
setzungen erfüllt sind, die prozentuale Zugabe schrittweise 
auf das gewünschte Niveau zu erhöhen. Die Wahl der Zug-
abemethode obliegt dem Mischmeister der darauf achten 
muss, dass die Spezifikationen des verwendeten RC-ma-
terials eingegeben werden. Das System passt dann die 
Mengen an neuem Mineralen und RC entsprechend an. 
Das Ergebnis ist ein Endprodukt mit der richtigen Zusam-
mensetzung. 

Die Zugabe von RC kann kontinuierlich und variabel 
über den RC-Ring auf der Trockentrommel und/oder 
gleichzeitig direkt in den Mischer erfolgen.

Stufenlose Steuerung der RC-Zugabe
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Die Schalttafeln werden fertig montiert 
aus der KVM-eigenen Werkstatt 
geliefert. 

Die Schalttafeln für den Außenbereich 
haben eine thermostatisch geregelte 
Heizung und ein Gehäuse aus Edelstahl.

Die Steuerung ist aus bewährten Standardkomponenten 
führender Anbieter aufgebaut. Die Schalttafeln sind für 
den 24-Stunden-Betrieb dimensioniert und gebaut. Die 
Schalttafeln sind witterungsbeständig und dezentral in 
der Anlage angeordnet, um die Länge der Steuerkabel 
zu minimieren. Der Aufbau macht das System robust 
gegenüber elektrischen Störungen und verkürzt die 
Montagedauer. Die Schalttafeln werden gemäß den 
geltenden Normen wie EN 60204-1 gebaut.

Robuste Konstruktion Sicherheitssysteme
Die Sicherheitskreise der Steuerung basieren auf EN 
ISO 13849-2. Die Sicherheit wird durch eine integrierte 
Sicherheits-SPS gesteuert, die hohe Sicherheit und 
Flexibilität für zukünftige Änderungen an der Anlage bietet. 
KVM-Ingenieure können online auf die Sicherheits-SPS 
zugreifen und bei der Fehlersuche helfen.

Das System sichert die Rezepte, Komponentendatenbanken 
und Produktionsdaten automatisch und kontinuierlich.

Automatische Datensicherung

Überblick über die Kennzahlen
Der Produktionsbericht gibt einen schnellen Überblick 
über die wichtigsten Kennzahlen der Produktion. 
Der Bildschirm zeigt eine Übersicht über die 
durchgeführten Produktionen an. Mithilfe der Filter- 
und Suchfunktion ist es einfach, die gewünschte 
Produktion zu finden und den Bericht für die aktuelle 
Charge anzuzeigen. 

Der Bericht enthält eine Reihe von Angaben wie 
Energieverbrauch, Materialverbrauch und detaillierte 
Informationen, z. B. über den Anteil des hinzugefügten 
RC und den daraus resultierenden Beitrag von 

Produktionsbericht

Füllstoff und Bitumen. Details zu Produktionsläufen, 
Betriebsstunden, Strom- und Brennstoffverbrauch, 
Materialverbrauch und Rezepturübersichten können 
mithilfe der Registerkarten auf dem Bildschirm 
überprüft werden. Der Tagesbericht wird als PDF-
Datei erstellt, die automatisch an die ausgewählten 
E-Mail-Adressen gesendet wird. 

Alle Daten im Bericht können auch exportiert und in 
Excel-Tabellen verwaltet werden.

Die Asphaltmischanlage wird 
in mehrere Sicherheitszonen 
unterteilt, die jeweils mit einem 
Notausschalter ausgestattet 
sind, der an eine Sicherheits-SPS 
angeschlossen ist.

Sicherer Betrieb



Retrofits
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KVM Service

24/7/365 online service 
Tel. +45 87 702 702

RETROFIT

Aktualisierung der bisherigen  
Steuerungssysteme 

Das AMC-System ist die neueste Generation an 
fortschrittlichen Prozesssteuerungen für die Asphaltindustrie 
von KVM. Das System ist in neuen Asphaltmischanlagen 
enthalten, kann aber auch als Upgrade früherer Versionen 
der KVM-Steuerungen und als Nachrüstung für die 
Systeme anderer Hersteller geliefert werden. Der Umfang 
des Upgrades reicht von einer grundlegenden Nachrüstung 
mit neuen Schalttafeln und anderen Geräten bis hin zur 
Lieferung einer einfacheren „abgespeckten“ Version, die 
nur PC und Software umfasst.

Eine webbasierte Einrichtung ermöglicht den Zugriff 
auf bestimmte Daten wie den Inhalt von Mischgutsilos, 
Produktionsdaten oder andere Daten, die aus dem 
AMC-System abgerufen werden müssen. Das 
Gleiche gilt für unsere mobilen Lösungen, die auf allen 
Mobilfunksystemen funktionieren.

Der übersichtliche Aufbau der Schalttafeln und der 
Dokumentation ermöglicht einen einfachen und 
effizienten Zugang zu Service und Wartung nach der 
KVM-Nachrüstung.

Um unsere Kunden vor Ausfallzeiten zu 

schützen, bietet KVM einen effizienten 

24/7-Online-Service an 365 Tagen im Jahr. 

Rund um die Uhr sind wir über das Bere-

itschaftstelefon erreichbar, über das unsere 

Servicetechniker Sie mündlich beraten oder 

bei Bedarf auch kurzfristig einen Servicebe-

such vereinbaren können. 
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