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Enkla Iosningar pa komplexa utmaningar
KVM &r en solid ingenjorsverksamhet med mer &n 50 ars
erfarenhet med leverans av asfaltfabriker och relaterad
utrustning till asfaltbranschen. Vi &r stolta av var verk-
samhet, och vi erbjuder dig hjalp till din investering i ny
utrustning.

Vara I6sningar ar alltid grundade i ett grundligt forarbete.

KVM besdker din broduktlons- 1 | . ..KVM organlsq.

plats for att sakra, att aIIa g:t_an,s-e 2
snitt ar kdnda. :-* /r

i Uppmatmng och fotodokumen-
tation ger ingenjérerna datagru_r_l__c_:_l,
for att skapa den riktiga 16snin

_for din uppgift, oavsett om-

" stor eller lite

en &r: tHIganghg
och stér til orfogande med

: vaglednlng ooh hfalp'

{8 dig
k'C risk reparatlon
H-‘sewice | héra'dln_asfalt-

service pé alla KVM styrmngar sé

_ ,__du ocksd utanfor nO‘rmal arbets— \




Skraddarsydda lésningar for

unika kundbehov

Med utgangspunkt i vart standardprogram levererar

vi kundanpassade asfaltanlaggningar, designade och
beraknade efter dina individuella behov, aktuella férhalland-
en och 6nskad anlaggningskapacitet.

Vart standardprogram ar baserat pa en avprovad,

flexibel plattform, och det utformas en 3D-ritning med

den individuella designen av var enskild anlaggning.

> Doseringsanlaggning

Doseringsband éver samlingstransportdren

Doseringsanlaggning

Doseringsanlaggningen bestdr av flexibla standard-
moduler i olika storlekar, som kan sammansattas efter
behov. Det omfattar matarfickor, doseringsband och
samlingstransportérer i galvaniserat utférande, som
sakrar 1ang livstid. Matarfickor har inbygda slitplatar

som standard.

Doseringsband ar utrustade med flodes-switch, justerbara
utloppsspjall och temperaturgivare inbyggd i drivningen.

Externt styrskap vid matarficka

Gummiband ar i en robust kvalitet, som kan anvandas
till alla typer av tillslagsmaterial och med lang livstid.

Extrautrustning omfattar grovraster, vibratorer,
nivaindikatorer och halvtak.

Doseringsanlaggning kan efter &6nskan levereras
fardigmonterade fran fabriken dvs. inkl. externt styrskap
med frekvensomformare, fardig el-installation inkl.
servicebrytare och el-kablar pé kabelstegar.




Brannare

KVM-CBS brannare ar speciellt designad for asfaltproduk-
tion med den nodvandiga robustheten, servicevanlighet och
optimerad fér minsta maéjliga bransleférorukning.

Kapacitet och bréansletyp anpassas for det aktuella behovet,
antingen det ar tal om latt eller tung olja, bioolja, naturgas,
LPG, propan, butan, trépulver eller kombinationer av dessa.
Kombibrannare ger flexibilitet till att 16pande vélja den fore-
dragna bransletypen med hansyn till aktuellt marknadspris och
CO2avtryck av de tillgangliga branslena.

Effektiv forbranning och sékerhet uppnéas med hjélp av ett god-
kant elektroniskt brannarstyrningssystem, som via frekvens-
styrning sakrar optimal luft-brénsle-blandningsforhallande och
mycket laga CO-, VOC-, NOx- och CH4 emissioner.

Torkanlaggning

Torkanlaggningen &r avgodrande for asfaltfabrikens
kapacitet och finns darfér i en rad varianter,
bade med hansyn till, trumrdrets diameter,
skovelbestyckning, brénnarkapacitet och bransle.
Dessutom kan torktrumman vara férsedd med en
ring omkring trumrdret for tillsattning av krossat
atervinningsgranulat.

KVM trumma med rékgasrdr och luftregleringsspjéll Skovelinbyggnad

Trumroret och de inbyggda lyftskovlarna ar framstalit
i sarskilda stéllegeringar, som tal hdg temperatur.
Roret ar monterat med tva barringar, som &r
fastgjorda via ekrar av stal. Trumman roteras via
drivrullar, som barringarna vilar pa.

For att reducera varmefbrlust mesta majligt ar
trumroret isolerat utvandigt och beklatt med tunna
aluzinkplatar. Olika tillbehdr, sdsom matarband,
rokgasror, serviceplattform och frekvensstyrning
kan tillféras, liksom KVM'’s patenterade, zonindelade
temperaturmatningssystem med integration i
styrningen sakrar precis, automatisk styrning av
materialtemperaturen.

Inmatningsband / slinger Drivsystem, har visat utan avskdrmning Service platform



e N G W R

el LT LT TAF T

Filterkassen med skorsten och flékt i
varmgalvaniserat utférande. Fristaende
skorsten i cortenstal utvandigt lac-
kerad.

Isolering, sékerhetslejdare och
méplatt-form &r optioner.

Asfaltfabrikens filteranlaggning med
sin frekvensstyrda flakt ar forbun-
den med torktrumman, vilket sakrar
optimalt |uftfldde under torkproces-
sen. Det luftburna filler, som sugs ut ur
trumman, landar, for de grovsta
fraktionerna, i grovavskiljaren och det
finaste stoftet i pasfiltret, medan den
filtrerade luften leds ut i det fria genom
skorstenen.

Det skilis mellan tva typer av filter-

Reversluftrensat filter

Bade rokgasroret, skorstenen, grov-
avskiljaren och pasfiltrets hus ar
upp-byggt i Corten-stélplat. Filtertop-
pen ar i rostfritt stal, medan flaktens
hus &r i varmgalvaniserat utférande.

En roterande skiftventil leder ransluften
ned igenom filtrets kammare i tidsin-
tervaller styrda av det aktuella differ-
enstrycket, som I6pande mats.

Bagge typer av filter & monterade
med pasar i Aramid-material, som tal
temperaturer upp till 180°C vid

Reversluftrensat filter

olikarensmetoder, namligen de revers-
luftrensade filtren och de tryckluftren-
sade.

Typiskt anvands tryckluftrensade filter
pa latt flyttbara eller stationéra
anlaggningar med behov fér upp till
ca. 65.000 Bm3/h filterkapacitet,
medan de reversluftrensade filtren
anvands pa storre stationara fabriker.

kontinuerlig drift och kortvarigt upp till
195°C.

Stoftemission fran filterpasarna éver-
traffar  kraven i myndigheternas
standardvillkor. Filtret &r isolerat och
beklatt med korrugerade stélplatar,
vilket sa@krar minimal varmeforlust och

reducerar risken for kondens, aven vid #

relativt Idga rokgastemperaturer.

system, som skilier sig genom att ha !

Tryckluftrensade filter

Filter med tryckluftsrensning férses med luft fran en
kompressor. Darvid blandas endast en minimal omfattning
kall luft in i rokgasen, vilket har den fordelen, att asfalt-
produktionen kan foregd vid den lagsta mdjliga
temperaturen. Dessutom &r filtrets véaggar och topp
isolerade for att sékra mot kondens. FiltervAdggarna &ar
bekladda med staltrapetsplatar.

Filtret &r uppdelati 5, 9 eller 13 kammare, som &r utrustade
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Filter under montage. Mitt p4 filterkassen ses grovavskiljiaren, som ar
férsett med stéllbara regleringslameller.

En ljuddédmpare med kassetter i [

rostfritt stal kan inskjutas mellan flak-
ten och skorstenen.

Tryckluftrensat filter monterat som en del av en létt flyttbar asfalt-
fabrik.

med tryckluftbufferttank, snabbverkande skjutventiler
och dysor, som i var renscykel leder luften ned igenom
filterpasarna.

De tryckluftrensade filtret kan byggas med en fast-
monterad balkong, dar flakt och ev. ett lagt avgasror
levererat i en integrerad enhet, som i kombination med
stdlmedar gor filtret latt flyttbart. Alternativt kan filtret
placeras pa betongfundament.

Filtret &r férsett med balkong for fidkt och avgasrér. Det ar tillgangsvég
till fittertoppen, varifran inspektion och utskiftning av pasar féregar.



> Freja blandaranlaggning

Manga forhallanden spelar in, nér en ny asfaltfabrik skall
bestyckas. En av de vasentligaste beslut ror sig

om, huruvida fabriken skall vara lagbyggt eller hdgbyggt.
Sjélva blandatornet ar i princip det samma; endast ar
placeringen i forhallande till fardigvaruaniaggningen olika.

Lagbyggd asfaltfabrik

Typiska faktorer, som pekar i riktning av en blandar-
anlaggning i lagbyggt utférande, vill vara: Latt
flyttbarhet, hojdrestriktioner, samt sarskilda vind-,
terrang- eller layoutmassiga forhallanden.

Pa den lagbyggda asfaltfabriken stér blandartornet
och fardigvaruanlaggningen sida om sida péa betong-
fundament eller stalmedar. En lutande, stigande
hundbana med hund och hundspel med dubbel stal-
wire sorjer for att transport av asfalt fran blandaren till
den valda fardigvarusilon.

Fardigvarusilonas olika storlekar ger god flexibilitet
vid produktion av flera asfaltkvaliteter i bade sma och
stora mangder.

Hoégbyggd asfaltfabrik
Den hdgbyggda uppstallningen med blandartornet
ovanpa fardigvaruanlaggningen vill vara det narlig-
gande val, nar platsen ar begransad, eller fardig-
varuanlaggningen dnskas bestyckad med manga
silos i samma storlek.

Den hdgbyggda konstruktionen har en horisontal,
sjalvkérande vagn for distribution av fardig asfalt till
silorna.

Kannetecknande fér den hogbyggda fabriken ar
mojligheten for att ha manga olika asfalt-
kvaliteter pa lager samtidigt.

i
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> Blandartom

Varmelevator

Varmelevatorn &r i alla avseenden konstruerad for att motsta de varma
och slitande material, den utsétts for. Robusta in- och utvandiga lager,
kombinerat med en ythardad REX-kedja, utbytbara segment i gjutjarn
pa driv- och spannhjul, skopor i forstarkt utforande och slitplatar vid

in- och utloppstratten, sékrar lang livstid mellan service. Tillgang till véaxel,
rotationsvakt och serviceluckor gér via en varmgalvaniserad plattform vid
toppen. | botten finns dorrar for tillgang till kedjans spannanordning.

Sikt

Sikten har riktningsbestamda sving element, robust utférda med olje-
smorda lager, vilket ger en livstid i sarklass. Siktens rorliga enhet med
vanger, séllkassetter och nét ar fiaderupphangt och inkapslat av en

tat och effektiv intckning med korbar gavel och tillgangsdorr for unik
tilgang till byte och uppstrackning av nét. Siktens slaglangd ar justerbar.
Tillgéng till slaganordningen sker via varmgalvaniserade trappor och
plattform med sékerhetsracken. Sikten levereras med 4, 5 eller 6
sorteringar och har som standard bypass-spjall med utbytbara

slitplatar.

Stensilo

Under sikten ligger stensilon, som kan levereras med 4, 5, 6 eller 7 rum,
allt efter siktens konstellation. Vart rum har udloppsspjall med dubbla
pneumatikeylindrar f6r grov- och fin dosering for sékring av hog
noggrannhet. Inbyggd temperatur- och nivamatning majliggdr kontinuerlig =~
dvervakning av innehallet. Som option kan stensilon uppdelas pa langs Gangvagar e ———— ,

och forses med en A/B-skiftsektion, vilket ger majlighet for separat Alla trappor och gangvagar &r valdimensionerade med

upplagring av tvé olika utgavor av samma sten fraktion. i halksékra steg och sékerhetsracken i varmgalvaniserat

- - ———

utforande. i e

Den kompakta vag- och blandarsektionen innehaller en intakt stenvag,
filervég och uppvarmd/isolerad bitumenvag samt asfaltblandaren.
Ytterligare kan vagar till olika additiver och &tervinning efter behov monteras
i forbindelse med blandaren, vilket ocksé géller skumbitumenutrustning. Var
vag kan som option utrustas med ett vagkontrollsystem for dvervakning av
felfri funktion. Vagarna har dessutom sérskilda upphéngare fér montering av
kalibreringsvikter.

"'*

Asfaltblandare

Blandatornets asfaltblandare ar en tva-axlad tvangsblandare i kraftig
konstruktion av stél. Dar &r dubbelt, synkroniserad transmission med
multi V-kilremsdrivning mellan motor och véxel. Utbytbart slitgods i
blandarkar, -armar och -blad &r i en gjuten speciallegering med mycket
hog slitstyrka och lang livstid. Blandarens pneumatiskt drivna botten-
spjall &r likaledes férsett med slitgods och har inbyggd el-uppvarmning
och isolering. Demonterbara gavelplatar pa blandarkaret ger optimala
tillgangsforhallanden under service. Allt efter dnskad kapacitet kan det
véljas mellan asfaltblandare pa 312, 4 och 5 ton satser.

KVM skumbitumensystem

Blandartornet &r férberett for inbyggning av skumbitumenutrustning for
framstéllining av lagtemperaturasfalt. Pumpar, dosering av vatten och
bitumen till skumgeneratorn integreras i KYM Asphalt Manufacturing
Control (AMC) - styrningen, eller kan vid retrofit-uppgifter anpassas till
den befintliga styrningen.



Fillerlager
KVM filleranlaggning kan antingen besta av fristdende silos
pa egna integrerade ben eller placeras pa en hdg stal-
konstruktion, som ocksa tjanar som understéttning av
Atervinnings vagband och mindre silos till additiver.
Alternativt kan filler lagras i ett fillertorn, bestédende av en
silo for egenproducerat filler nederst och en eller flera silo
rum for inkopt filler dverst.

En buffertbehdllare 6ver egenfillersilon gor det mojligt att
prioritera anvandning av varm filler fére kall. Desutom kan
filleranlaggningen uppbyggas med mdjlighet for at flytta
filler mellan de olika silorna.

Silon fér egenproducerat filler fylls med hjalp av en skop-
elevator, medan silos for inkdpt filler &r utrustade med filter
och évrig utrustning, for inblasning fran tankbil. Var silo ar
utrustad med 6verfyliningslarm och kontinuerlig nivamat-
ning. Dessutom har silorna individuella pneumatiska
tdmningshjalp system monterade vid uttaget.

Om Overskott av egenfiller dnskas bortskaffat, levereras
utrustning for utlastning av detta till tankbil, antingen i torrt
tillstand eller stabiliserat med tillsatt vatten.

Fillertorn vid hégbyggt blandartorn.
Utvandig géangbro runt silon ger tillgang till ett rum mitt i tornet,
ddr uttag fran silos férbinds till doseringsskruvar m.m.

Detaljer omkring tankbotten: Skdp med tillgang till tankens
varmeelement och styrning, omrdérare, doseringspumpar och
isolerad rérdragning.

Bitumentanklager och system

Personsékerhet och minimering av varmeférlust &ar de
viktigaste fokusomraden pa KVM bitumentankar och de
tilhérande systemen, som alla &r konstruerade for att
uppfylla gallande internationella krav. Anda i fran tankbilens
anslutning vid fyliningspumpen och hela véagen igenom
anlaggningen ar I6sningarna utférda, sa att inga personer,
som befinner sig vid bitumenlagret, kan komma till skada.

Tankarna ar som standard isolerade med 300 mm
mineralull och intdkt med plana aluzinkplatar, vilket haller
varmeforlusten sé lag som majligt.

Tankarna &r eluppvarmda och férsedda med en 2-stegs
styrning for bade, underhallsvarme och ett bostersteg for
att hoja temperaturen. Overvakning- och larmutrustning
ar en del av styrningen. Om nddvandigt kan en omrorare
monteras i tankarna. Fyllningspumpar, doseringspumpar,
ventiler och rérdragningar ar el-uppvarmda och férsedda
med effektiva isolerings kappor.

Tankarna mater @3800 mm utvandigt och finns med
kapaciteter mellan 70 och 135 m3.

Liggande tankar sammanbyggd med pumpatr, ventiler, rérdragning
och styrskap i rostfritt stal. Flyttbart utférande pa stalmedar.



éirdigvarulager

Fardigvaruanlaggning med lutande hundbana

Fardigvaruanldggning med lutande
hundbana dimensioneras i princip
som en sjdlvstandig enhet, oavhan-
gigt av det blandartorn som det plac-
eras vid. fardigvaruanlaggningens
stélkonstruktion kan sta pa betong-
fundament eller pa stalmedar for Gkad
flexibilitet vid flytt.

Silos har som standard @3200 eller
@3500 mm i diameter och uppstalls
pa en eller tva rader i antal och kapac-
iteter efter behov.

Som standard ar silorna isolerade

med 100 eller 150 mm mineralull,
viket, tillsammans med isolerade
rull lock pa toppen, betyder marg-
inell varmeférlust och samtidigt ger
maojlighet  for  atskiliga timmars
lagring.

Hundens storlek véljs efter blanda-
rens satsstorlek, och det frekvens-
styrda hundspelets effekt anpas-
sas den aktuella kdrnings langden
och onskad produktionskapacitet.

Hundbanan ar nedanfor fardigvaru-

silorna férsedd med en spillsilo for
utrans.

Korrekt positionering sékras med
hjdlp av en enkoder i hundspelet.
Silorna kan utrustas med vagceller
och individuella vagsystem, som
sékrar precision i de utlevererade
mangder saval som i lagerstyrningen.

Sjalva omlastningen fran silo till last-
bil sker fullstandigt med hjélp av up-
pvarmda sektorspjall med pneumatis-
ka cylindrar fér grov- och fin dosering.
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Fardigvaruanlaggning med horisontell bana

Den hdgbyggda uppstaliningen med
blandartornet placerat ovanpa far-
digvaruanlaggningen, inklusive en
horisontell bana med sjalvkdrande
hund, ar den ideala I6sningen for
optimalt utnyttiande av anlagg-
ningsarealen.

Den véasantligaste skilnade i forhal-
lande till den lagbyggda fabrik-
en ligger i stélkonstruktionen, som
bade skall bara fardigvarusilos och
blandartorn.

Den horisontella banan har en
sjalvkdrande hund for fyllning av silos
pa en rad och en x/y-variant for tva
rader silos.

Under blandartornet finns en isol-
erad, fyrkantig fardigvarusilo med tre
rum, varav den ena ar till direkt utlast-
ning eller spill/utrans.

Runda silos med en diameter
pa @3200 eller @3500 mm och
standardspecifikationer uppstélls

i Onskat antal, pa vagceller med
overblick 6ver lastade mangder och
|6pande lageruppdatering.

Fardigvaruanlaggningens stél-
konstruktion, trappor och gangbroar
ar i varmgalvaniserat utférande.

Spillsilo Hund

Frekvensstyrt hundspel

Bottenspjéll under féardigvarusilos

Asfaltuttdmning

Vérmeisolerade rull lock pa silotoppen



> Tillsattning av
atervinningsasfalt

KVM-programmet har flera metoder for tillsatt-
ning av atervinningsmaterial (GMA): Tills&ttning

av kall atervinning i blandaren och tillséttning via
ring i torktrumman. Metoderna ar, med hjélp av
avancerad styrningsteknologi, i stand till att snabbt
och precist tillsétta stora mangder krossat atervin-
ningsgranulat.

Det betyder en markant reduktion i produktions-
priset per ton asfalt - och det ar vért att notera fér
en blygsam investering med snabb aterbetalnings-
tid. Metoderna kan anvandas var for sig eller |
kombination.

Atervinning i blandaren

Tills&ttning av kall atervinning i blandaren ger stor flexi-
bilitet med mdgjlighet fér omstélining och hantering av
material med varierande bitumeninnehall.

Krossat granulat doseras via en matarficka och framférs
till vagbandet, dar den mangd som skall ingé i en given
sats, automatiskt vags.

Sa snart de varma stenmaterialen har kommit
ner i blandaren, tillsitts ocksa det invagda ater-
vinningsmaterialet. Den vattendnga, som uppstar,
nar de varma och kalla materialen moéts, bort
evakueras via isolerade ror, som ingar i det auto-
matiska avsugnings- och slamretur systemet.

Avsugnings- och slamretur-systemet ar uppbyggt av pre-
isolerade @600 eller @800 mm rér med renslucka i toppen
och en horisontal slamretur skruv till blandarhalsen.

Vdgband fér sats-invagning av atervinningsmaterial.

gl X

Skopelevatorer for atervinning har inbyggda slitplatar och
extra luckor for létt tillgang till rensning och underhall.

------

Atervinning i ring

| torktrummor med ring for atervinningstillséttning
sker det en kontinuerlig sammanblandning av de
varma jungfrumaterialen och atervinningsasfalten.

Den blandade massan lyfts med varmelevatorn
upp i bypass-silon och fortsatter via stenvagen till
blandaren, dar den blandas med O6vriga kompo-
nenter.

Bypass-silon inrattas med utbytbara hardmetall slit-
platar.

i
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Atervinnings-matarficka med tak for atervinningsmaterial
ar férsedd med vibrerande raster, materialgivare och
dubbel vibrator f6r témningshjélp.

En &vertackt transportdr férbinder ,Z\tervinnings—ﬁckan med
inloppet i trummans ring.

Matarfickans doseringsband é&r reversibelt av hédnsyn till daglig
témning av fickan.



> Additivtilisattning » Styrsystem
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Operatdrens Breda skidrm, ger full
Overblick éver hela processen.

Styrsystem

KVM'’s Asphalt Manufacturing Control (AMC)-system &r
ett avancerat och intuitivt verktyg, som ger operatoren
och andra pa samma natverk de ultimata mojligheter-
na for databehandling och okomplicerad drift av asfalt-
fabriken. Recepthantering &r gjort lattare &n nagonsin
samtidigt med, att operatdren hela tiden ar i stand att

Energioptimerad drift

foreta korrektioner, som kan vara behov for.

Produktionsrapporter dokumenterade i alla detaljer hur
produktionen har férldpt och hur energiférbrukningen har
varit. Systemet foretar I6pande en automatisk backup av
recept, komponentdatabaser och produktionsdata.

Det ar viktigt for fabrikens driftsekonomi, att det inte
forbrukas onddig energi, men endast den mangd
energi, som kravs for at genomfdra produktionen.
AMC-styrningens software ar darfér programmerad
sa, att motorer stoppas automatiskt, nar deras roll
i produktionen ar uppfylld.

e o $ Tillsattning av additiv o _ _
‘ - 1 _ Tomgangskorning med bitumenpumpar sker vid
\ g’/ Tillséttning av additiv i asfaltmassorna &ar en av manga lag hastighet, sa stromférbrukningen halls nere.
o L. hanteringsuppgifter p4 en modern asfalt- S4 snart en fastsatt gréns for tomg&ngskorning ar

i : _ . fabrik. Additiverna omfattar bl.a. polymerer, vax, cel- n&dd, stoppas motorn, varefter den reverserar och
lulosafiber, farger samt vidhaftningsmedel eller mjuk- tdmmer roren fran bitumen.
gbrande amnen.

P4 samma sétt stoppas brannaren i tork

Ofta levereras de fasta additiverna som pulver eller anlaggningen automatiskt efter avslutad produktion.
pellets i storsack, medan flytande additiver kan leve- Likaledes tids styrs kompressorn, ljuset pa
reras i 1000-liters IBC-tankar. For sdker hantering av anlaggningen, varmen i silorna och eltracing pa
storsack och IBC container har KVM ett fullt program rérdragningar sé& detinte anvands onddig energi, men
i lyftutrustning integrerat pé de stéllen pa fabriken dar samtidig sékras det ocks& att alla anlaggningsdelarna
additiverna omlastas. ar driftklara nar de skall anvandas.

Férgvag med doseringsskruv

G = C uudh
o _
e 5‘" 111
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> Blandaranlaggning - specification
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ANLAGNINGSKAPACITET
ATERVINNING

GMA DOSERING
TROMLE MED GMA RING
AV I RING VID 3% FUKT

KALL AV | BLANDARE VID 3 % FUKT

KALLDOSERING

DOSERINGSBAND

JUNGFRUMATERIAL

TRUMMANS TORKKAPACITET VID 5% FUKT
BRANNAR EFFEKT

BRANSLETYPER

FILTERTYP

FILTERKAPACITET

VARMELEVATOR
SIKT TYP

SIKT FUNKTION
SIKT AREAL
VARMSTENSILO
STENVAG
FILLER VAG
BITUMEN VAG

BLANDARE

FILLERLAGER

FARDIGVARUSILOS

BITUMENTANKLAGER

210 ton/timma 240 ton/timma 300 ton/timma

12/15 m3 eller 16/20m3, vagrat raster, lutande raster
220G 250G 280G
40% av kalldosering

40% i blandaren, vagband 600 - 2500 kg

12/15 m3 eller 16/20m?3

500 mm - 100t/h 650 mm - 180 t/h
220F 250F 280F
180 t/h 240 t/h 300 t/h
16,8 MW 19 MW 24 MW

LPG, Naturgas, latt olja, tjock olja, bioolja, trapulver

Revers luftrensning eller tryckluftrensning

86.500 Bme/h 103.000 Bme/h 120.000 Bme/h
450R 500R 630R
1500 2000

4 - 6 fraktioner + bypass

19,1 -27,2m? 31,8 -49,6 m?

48t - 76L(AB) - 95t - 114V/AB) - 151t - 177H(AB) - 208t

4500 kg

520 kg

400 kg

3,5t 4,0t 50t

Enkelsilos @2,9 eller @3,2m3. Fillertorn @3,2 og @3,5m3.
Kapaciteter upp till 350 ton samlat.

Lutande eller vagrat bana med 1 eller 2 rader silos. Runda silos @3,2 og @3,5m3.
Samlat lager upp till 2000 ton.

Liggande och stdende tankar upp till 135m3
Fyllningspumpar 57ms/h. Doseringspumpar 37m3/h

KVM Service

24/7/365 online service

Tel. +45 87 702 702

Livslang service

Fran det ogonblick, nar KVM levererar en
asfaltanlaggning eller processutrustning, borjar
vart livslanga serviceforhallande. KVM ar kéant
som en lojal och palitlig samarbetspartner, som
alltid ar kapabel till att uppfylla kundens behov
genom hela anlaggningens livstid.

Idriftsattning

Vart team av hogt kvalificerade och utbildade
ingenjorer star for installation och idriftséttning
av bade anlaggning och enskilda maskiner.
Kundens operatorer har mdjlighet att
deltaga i idriftsattningen for att darmed oka
deras kunskap och insikt i anl&ggningens
drift och anvandning. Efter en noggrann
produktionsavprovning utbildas operattrerna till
att betjana anlaggningen sjélvstandigt.

Dygnsbemannad servicelinje
For att beskydda véara kunder mot driftsavbrott
och minimera stillestdnd ar KVM:s 24/7
onlinetjansten tillganglig 365 dagar om aret.
Dygnet runt &r véar servicepersonal redo vid
vakttelefonen for att ge radgivning och assistans
samt att arrangera ett servicebestk med kort
varsel.

After Sales Service

KVM erbjuder regelméassiga servicebesok for att
uppratthélla optimal produktivitet med minimalt
energispill. Serviceavtal fran KVM kan anpassas
efter behov och ar tillgangliga pa forfragan.

Leverans av reservdelar

KVM opererar med ett ytterst effektivt logistiskt
natverk, som sakrar snabb leverans av
reservdelar till alla platser. Vi rekommenderar
anpassade reservdelspaket till var anlaggning,
med komponenter, som passar till den levererade
utrustningen.

Operatorutbildning

For att garantera effektiv drift av anldggningarna
har KVM uppréttat "KVM Akademi”. Har kan
operatérer deltagai kurser, som tacker den senaste
kunskapen inom asfaltteknologi, produktkvalitet,
maskindrift, underhall, anlaggningens anvandning,
felsbkning och reparation. Kurserna ger
operatdrerna bade teoretisk kunskap och praktisk
erfarenhet for att sékra optimal drift.




Reliable.
Flexible.
Available.
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