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Enkla lösningar på komplexa utmaningar

KVM besöker din produktions-KVM besöker din produktions-
plats för att säkra, att alla gräns-plats för att säkra, att alla gräns-
snitt är kända. snitt är kända. 

Uppmätning och fotodokumen-Uppmätning och fotodokumen-
tation ger ingenjörerna datagrund tation ger ingenjörerna datagrund 
för att skapa den riktiga lösningen för att skapa den riktiga lösningen 
för din uppgift, oavsett om den är för din uppgift, oavsett om den är 
stor eller liten.stor eller liten.

Med bakgrund i myndigheternas Med bakgrund i myndigheternas 
krav ger KVM dig de rätta svaren krav ger KVM dig de rätta svaren 
på dina miljömässiga utmaningar, på dina miljömässiga utmaningar, 
från start och hela vägen genom från start och hela vägen genom 
projektets implementering.projektets implementering.

KVM-organisationen är tillgänglig KVM-organisationen är tillgänglig 
och står till ditt förfogande med  och står till ditt förfogande med  
vägledning och hjälp. KVM är garant vägledning och hjälp. KVM är garant 
för enkla lösningar på komplexa för enkla lösningar på komplexa 
uppgifter. uppgifter. 

Med stor erfarenhet och insikt säkrar Med stor erfarenhet och insikt säkrar 
vi den riktiga lösningen i tät dialog, vi den riktiga lösningen i tät dialog, 
och vi önskar att få ingå i ett långt och vi önskar att få ingå i ett långt 
samarbete med dig.samarbete med dig.

Den erfarna KVM-projektledaren är Den erfarna KVM-projektledaren är 
medunderskriven på avtalet, så  medunderskriven på avtalet, så  
projektet blir grundligt överdraget till projektet blir grundligt överdraget till 
det vidare projektförloppet hos KVM.det vidare projektförloppet hos KVM.

Din kontakt i sälgförloppet fortsätter Din kontakt i sälgförloppet fortsätter 
med att vara en del av projektgrup-med att vara en del av projektgrup-
pen och är till ditt förfogande, om pen och är till ditt förfogande, om 
du har nya önskningar eller krav. Tät du har nya önskningar eller krav. Tät 
dialog säkrar dig, att hela projekt-dialog säkrar dig, att hela projekt-
förloppet utvecklas professionellt förloppet utvecklas professionellt 
och till din tillfredsställelse. och till din tillfredsställelse. 

Projektledaren styr projektför- Projektledaren styr projektför- 
loppet fram till idriftsättning och loppet fram till idriftsättning och 
övertagande av din nya asfalt-övertagande av din nya asfalt-
utrustning, oavsett om det är en  utrustning, oavsett om det är en  
enkel maskin eller en komplett enkel maskin eller en komplett 
asfaltfabrik.asfaltfabrik.

KVM har en erfaren och effektiv KVM har en erfaren och effektiv 
serviceavdelning, som står till serviceavdelning, som står till 
ditt förfogande för att säkra dig ditt förfogande för att säkra dig 
maximal drifttid. Vi erbjuder dig maximal drifttid. Vi erbjuder dig 
mekanisk och elektrisk reparation mekanisk och elektrisk reparation 
och service i hela din asfalt- och service i hela din asfalt- 
fabriks livstid, och vi har en stab fabriks livstid, och vi har en stab 
av erfarna brännarmontörer med av erfarna brännarmontörer med 
stor erfarenhet av olika typer av stor erfarenhet av olika typer av 
bränslen. bränslen. 

Vi erbjuder 24/7/365 online Vi erbjuder 24/7/365 online 
service på alla KVM styrningar, så service på alla KVM styrningar, så 
du också utanför normal arbets-du också utanför normal arbets-
tid kan få professionell hjälp.tid kan få professionell hjälp.

KVM är en solid ingenjörsverksamhet med mer än 50 års 
erfarenhet med leverans av asfaltfabriker och relaterad  
utrustning till asfaltbranschen. Vi är stolta av vår verk-
samhet, och vi erbjuder dig hjälp till din investering i ny 
utrustning. 
Våra lösningar är alltid grundade i ett grundligt förarbete.



Doseringsanläggning

Doseringsanläggningen består av flexibla standard-
moduler i olika storlekar, som kan sammansättas efter 
behov. Det omfattar matarfickor, doseringsband och 
samlingstransportörer i galvaniserat utförande, som 
säkrar lång livstid. Matarfickor har inbygda slitplåtar 
som standard. 

Doseringsband är utrustade med flödes-switch, justerbara 
utloppsspjäll och temperaturgivare inbyggd i drivningen. 

Gummiband är i en robust kvalitet, som kan användas 
till alla typer av tillslagsmaterial och med lång livstid. 

Extrautrustning omfattar grovraster, vibratorer, 
nivåindikatorer och halvtak. 

Doseringsanläggning kan efter önskan levereras 
färdigmonterade från fabriken dvs. inkl. externt styrskåp 
med frekvensomformare, färdig el-installation inkl. 
servicebrytare och el-kablar på kabelstegar.

Externt styrskåp vid matarfickaDoseringsband över samlingstransportören

Skräddarsydda lösningar för 
unika kundbehov
Med utgångspunkt i vårt standardprogram levererar 
vi kundanpassade asfaltanläggningar, designade och 
beräknade efter dina individuella behov, aktuella förhålland-
en och önskad anläggningskapacitet.
Vårt standardprogram är baserat på en avprovad,
flexibel plattform, och det utformas en 3D-ritning med  
den individuella designen av var enskild anläggning.

Doseringsanläggning
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Torkanläggning

Service platformInmatningsband / slinger Drivsystem, här visat utan avskärmning

KVM trumma med rökgasrör och luftregleringsspjäll

Brännare
KVM-CBS brännare är speciellt designad för asfaltproduk-
tion med den nödvändiga robustheten, servicevänlighet och  
optimerad för minsta möjliga bränsleförbrukning. 

Kapacitet och bränsletyp anpassas för det aktuella behovet, 
antingen det är tal om lätt eller tung olja, bioolja, naturgas, 
LPG, propan, butan, träpulver eller kombinationer av dessa. 
Kombibrännare ger flexibilitet till att löpande välja den före-
dragna bränsletypen med hänsyn till aktuellt marknadspris och 
CO2avtryck av de tillgängliga bränslena. 

Effektiv förbränning och säkerhet uppnås med hjälp av ett god-
känt elektroniskt brännarstyrningssystem, som via frekvens- 
styrning säkrar optimal luft-bränsle-blandningsförhållande och 
mycket låga CO-, VOC-, NOx- och CH4 emissioner.

Torkanläggning
Torkanläggningen är avgörande för asfaltfabrikens 
kapacitet och finns därför i en rad varianter, 
både med hänsyn till, trumrörets diameter, 
skovelbestyckning, brännarkapacitet och bränsle. 
Dessutom kan torktrumman vara försedd med en 
ring omkring trumröret för tillsättning av krossat 
återvinningsgranulat. 

Trumröret och de inbyggda lyftskovlarna är framställt 
i särskilda stållegeringar, som tål hög temperatur. 
Röret är monterat med två bärringar, som är 
fastgjorda via ekrar av stål. Trumman roteras via 
drivrullar, som bärringarna vilar på.  

För att reducera värmeförlust mesta möjligt är 
trumröret isolerat utvändigt och beklätt med tunna 
aluzinkplåtar. Olika tillbehör, såsom matarband, 
rökgasrör, serviceplattform och frekvensstyrning 
kan tillföras, liksom KVM’s patenterade, zonindelade 
temperaturmätningssystem med integration i 
styrningen säkrar precis, automatisk styrning av 
materialtemperaturen. 

Skovelinbyggnad
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Asfaltfabrikens filteranläggning med 
sin frekvensstyrda fläkt är förbun-
den med torktrumman, vilket säkrar  
optimalt luftflöde under torkproces-
sen. Det luftburna filler, som sugs ut ur 
trumman, landar, för de grövsta 
fraktionerna, i grovavskiljaren och det 
finaste stoftet i påsfiltret, medan den 
filtrerade luften leds ut i det fria genom 
skorstenen. 

Det skiljs mellan två typer av filter-

system, som skiljer sig genom att ha  
olikarensmetoder, nämligen de revers- 
luftrensade filtren och de tryckluftren-
sade. 

Typiskt används tryckluftrensade filter 
på lätt flyttbara eller stationära  
anläggningar med behov för upp till 
ca. 65.000 Bm3/h filterkapacitet, 
medan de reversluftrensade filtren  
används på större stationära fabriker. 

Filtret är försett med balkong för fläkt och avgasrör. Det är tillgångsväg 
till filtertoppen, varifrån inspektion och utskiftning av påsar föregår.

Reversluftrensat filter

Både rökgasröret, skorstenen, grov-
avskiljaren och påsfiltrets hus är 
upp-byggt i Corten-stålplåt. Filtertop-
pen är i rostfritt stål, medan fläktens 
hus är i varmgalvaniserat utförande. 

En roterande skiftventil leder ränsluften 
ned igenom filtrets kammare i tidsin-
tervaller styrda av det aktuella differ-
enstrycket, som löpande mäts.

Bägge typer av filter är monterade 
med påsar i Aramid-material, som tål 
temperaturer upp till 180°C vid 

kontinuerlig drift och kortvarigt upp till 
195°C. 

Stoftemission från filterpåsarna över-
träffar kraven i myndigheternas 
standardvillkor. Filtret är isolerat och 
beklätt med korrugerade stålplåtar, 
vilket säkrar minimal värmeförlust och  
reducerar risken för kondens, även vid 
relativt låga rökgastemperaturer. 

En ljuddämpare med kassetter i  
rostfritt stål kan inskjutas mellan fläk-
ten och skorstenen. Tryckluftrensat filter monterat som en del av en lätt flyttbar asfalt- 

fabrik.

Bägge typer av filter är monterade med filterpåsar i Aramid material.

Filter med tryckluftsrensning förses med luft från en 
kompressor. Därvid blandas endast en minimal omfattning 
kall luft in i rökgasen, vilket har den fördelen, att asfalt-
produktionen kan föregå vid den lägsta möjliga 
temperaturen. Dessutom är filtrets väggar och topp 
isolerade för att säkra mot kondens. Filterväggarna är 
beklädda med ståltrapetsplåtar. 

Filtret är uppdelat i 5, 9 eller 13 kammare, som är utrustade 

med tryckluftbufferttank, snabbverkande skjutventiler 
och dysor, som i var renscykel leder luften ned igenom 
filterpåsarna. 

De tryckluftrensade filtret kan byggas med en fast-
monterad balkong, där fläkt och ev. ett lågt avgasrör 
levererat i en integrerad enhet, som i kombination med 
stålmedar gör filtret lätt flyttbart. Alternativt kan filtret 
placeras på betongfundament.

Tryckluftrensade filter

Filter under montage. Mitt på filterkassen ses grovavskiljaren, som är 
försett med ställbara regleringslameller.

Reversluftrensat filter

Filteranläggning

Filterkassen med skorsten och fläkt i 
varmgalvaniserat utförande. Fristående 
skorsten i cortenstål utvändigt lac-
kerad. 
Isolering, säkerhetslejdare och 
mäplatt-form är optioner.



Freja blandaranläggning
Många förhållanden spelar in, när en ny asfaltfabrik skall 
bestyckas. En av de väsentligaste beslut rör sig 
om, huruvida fabriken skall vara lågbyggt eller högbyggt. 
Själva blandatornet är i princip det samma; endast är 
placeringen i förhållande till färdigvaruanläggningen olika.

Lågbyggd asfaltfabrik
Typiska faktorer, som pekar i riktning av en blandar-
anläggning i lågbyggt utförande, vill vara: Lätt  
flyttbarhet, höjdrestriktioner, samt särskilda vind-, 
terräng- eller layoutmässiga förhållanden.

På den lågbyggda asfaltfabriken står blandartornet 
och färdigvaruanläggningen sida om sida på betong-
fundament eller stålmedar. En lutande, stigande 
hundbana med hund och hundspel med dubbel stål-
wire sörjer för att transport av asfalt från blandaren till 
den valda färdigvarusilon. 
Färdigvarusilonas olika storlekar ger god flexibilitet 
vid produktion av flera asfaltkvaliteter i både små och 
stora mängder.

Högbyggd asfaltfabrik
Den högbyggda uppställningen med blandartornet 
ovanpå färdigvaruanläggningen vill vara det närlig-
gande val, när platsen är begränsad, eller färdig- 
varuanläggningen önskas bestyckad med många 
silos i samma storlek. 

Den högbyggda konstruktionen har en horisontal, 
självkörande vagn för distribution av färdig asfalt till 
silorna. 

Kännetecknande för den högbyggda fabriken är 
möjligheten för att ha många olika asfalt-
kvaliteter på lager samtidigt.



Blandartorn

Varmelevator
Varmelevatorn är i alla avseenden konstruerad för att motstå de varma 
och slitande material, den utsätts för. Robusta in- och utvändiga lager, 
kombinerat med en ythärdad REX-kedja, utbytbara segment i gjutjärn  
på driv- och spännhjul, skopor i förstärkt utförande och slitplåtar vid  
in- och utloppstratten, säkrar lång livstid mellan service. Tillgång till växel, 
rotationsvakt och serviceluckor går via en varmgalvaniserad plattform vid 
toppen. I botten finns dörrar för tillgång till kedjans spännanordning.

Våg        
Den kompakta våg- och blandarsektionen innehåller en intäkt stenvåg, 
fillervåg och uppvärmd/isolerad bitumenvåg samt asfaltblandaren. 
Ytterligare kan vågar till olika additiver och återvinning efter behov monteras 
i förbindelse med blandaren, vilket också gäller skumbitumenutrustning. Var 
våg kan som option utrustas med ett vågkontrollsystem för övervakning av 
felfri funktion. Vågarna har dessutom särskilda upphängare för montering av 
kalibreringsvikter.

Sikt
Sikten har riktningsbestämda sving element, robust utförda med olje-
smorda lager, vilket ger en livstid i särklass. Siktens rörliga enhet med 
vanger, sållkassetter och nät är fjäderupphängt och inkapslat av en 
tät och effektiv intäckning med körbar gavel och tillgångsdörr for unik 
tillgång till byte och uppsträckning av nät. Siktens slaglängd är justerbar. 
Tillgång till slaganordningen sker via varmgalvaniserade trappor och 
plattform med säkerhetsräcken. Sikten levereras med 4, 5 eller 6 
sorteringar och har som standard bypass-spjäll med utbytbara  
slitplåtar.

Stensilo
Under sikten ligger stensilon, som kan levereras med 4, 5, 6 eller 7 rum, 
allt efter siktens konstellation. Vart rum har udloppsspjäll med dubbla 
pneumatikcylindrar för grov- och fin dosering för säkring av hög  
noggrannhet. Inbyggd temperatur- och nivåmätning möjliggör kontinuerlig 
övervakning av innehållet. Som option kan stensilon uppdelas på längs 
och förses med en A/B-skiftsektion, vilket ger möjlighet för separat  
upplagring av två olika utgåvor av samma sten fraktion.

Asfaltblandare
Blandatornets asfaltblandare är en två-axlad tvångsblandare i kraftig 
konstruktion av stål. Där är dubbelt, synkroniserad transmission med 
multi V-kilremsdrivning mellan motor och växel. Utbytbart slitgods i 
blandarkar, -armar och -blad är i en gjuten speciallegering med mycket 
hög slitstyrka och lång livstid. Blandarens pneumatiskt drivna botten-
spjäll är likaledes försett med slitgods och har inbyggd el-uppvärmning 
och isolering. Demonterbara gavelplåtar på blandarkaret ger optimala 
tillgångsförhållanden under service. Allt efter önskad kapacitet kan det 
väljas mellan asfaltblandare på 3½, 4 och 5 ton satser.

KVM skumbitumensystem
Blandartornet är förberett för inbyggning av skumbitumenutrustning för 
framställning av lågtemperaturasfalt. Pumpar, dosering av vatten och  
bitumen till skumgeneratorn integreras i KVM Asphalt Manufacturing  
Control (AMC) - styrningen, eller kan vid retrofit-uppgifter anpassas till  
den befintliga styrningen.

Gångvägar
Alla trappor och gångvägar är väldimensionerade med 
halksäkra steg och säkerhetsräcken i varmgalvaniserat 
utförande.



BitumentankarFillerlager

Bitumentanklager och system
Personsäkerhet och minimering av värmeförlust är de 
viktigaste fokusområden på KVM bitumentankar och de 
tillhörande systemen, som alla är konstruerade för att 
uppfylla gällande internationella krav.  Ända i från tankbilens 
anslutning vid fyllningspumpen och hela vägen igenom 
anläggningen är lösningarna utförda, så att inga personer, 
som befinner sig vid bitumenlagret, kan komma till skada. 

Tankarna är som standard isolerade med 300 mm 
mineralull och intäkt med plana aluzinkplåtar, vilket håller 
värmeförlusten så låg som möjligt. 
Tankarna är eluppvärmda och försedda med en 2-stegs 
styrning för både, underhållsvärme och ett bostersteg för 
att höja temperaturen. Övervakning- och larmutrustning 
är en del av styrningen. Om nödvändigt kan en omrörare 
monteras i tankarna. Fyllningspumpar, doseringspumpar, 
ventiler och rördragningar är el-uppvärmda och försedda 
med effektiva isolerings kappor. 

Tankarna mäter Ø3800 mm utvändigt och finns med 
kapaciteter mellan 70 och 135 m³.

Detaljer omkring tankbotten: Skåp med tillgång till tankens Detaljer omkring tankbotten: Skåp med tillgång till tankens 
värmeelement och styrning, omrörare, doseringspumpar och  värmeelement och styrning, omrörare, doseringspumpar och  
isolerad rördragning.isolerad rördragning.

Fillertorn vid högbyggt blandartorn.  Fillertorn vid högbyggt blandartorn.  
Utvändig gångbro runt silon ger tillgång till ett rum mitt i tornet, Utvändig gångbro runt silon ger tillgång till ett rum mitt i tornet, 

där uttag från silos förbinds till doseringsskruvar m.m.där uttag från silos förbinds till doseringsskruvar m.m.

Liggande tankar sammanbyggd med pumpar, ventiler, rördragning 
och styrskåp i rostfritt stål. Flyttbart utförande på stålmedar.

FillerlagerFillerlager
KVM filleranläggning kan antingen bestå av fristående silos 
på egna integrerade ben eller placeras på en hög stål-
konstruktion, som också tjänar som understöttning av 
Återvinnings vågband och mindre silos till additiver.  
Alternativt kan filler lagras i ett fillertorn, bestående av en 
silo för egenproducerat filler nederst och en eller flera silo 
rum för inköpt filler överst. 

En buffertbehållare över egenfillersilon gör det möjligt att 
prioritera användning av varm filler före kall. Desutom kan 
filleranläggningen uppbyggas med möjlighet för at flytta  
filler mellan de olika silorna.

Silon för egenproducerat filler fylls med hjälp av en skop- 
elevator, medan silos för inköpt filler är utrustade med filter 
och övrig utrustning, för inblåsning från tankbil. Var silo är 
utrustad med överfyllningslarm och kontinuerlig nivåmät-
ning. Dessutom har silorna individuella pneumatiska  
tömningshjälp system monterade vid uttaget. 

Om överskott av egenfiller önskas bortskaffat, levereras  
utrustning för utlastning av detta till tankbil, antingen i torrt 
tillstånd eller stabiliserat med tillsatt vatten.



Färdigvaruanläggning med lutande 
hundbana dimensioneras i princip 
som en självständig enhet, oavhän-
gigt av det blandartorn som det plac-
eras vid. färdigvaruanläggningens 
stålkonstruktion kan stå på betong-
fundament eller på stålmedar för ökad 
flexibilitet vid flytt. 

Silos har som standard Ø3200 eller 
Ø3500 mm i diameter och uppställs 
på en eller två rader i antal och kapac-
iteter efter behov. 
Som standard är silorna isolerade 

med 100 eller 150 mm mineralull, 
vilket, tillsammans med isolerade 
rull lock på toppen, betyder marg-
inell värmeförlust och samtidigt ger  
möjlighet för åtskilliga timmars  
lagring. 

Hundens storlek väljs efter blanda-
rens satsstorlek, och det frekvens- 
styrda hundspelets effekt anpas-
sas den aktuella körnings längden 
och önskad produktionskapacitet.  

Hundbanan är nedanför färdigvaru- 

silorna försedd med en spillsilo för 
uträns. 

Korrekt positionering säkras med 
hjälp av en enkoder i hundspelet.  
Silorna kan utrustas med vågceller 
och individuella vågsystem, som 
säkrar precision i de utlevererade 
mängder såväl som i lagerstyrningen. 

Själva omlastningen från silo till last-
bil sker fullständigt med hjälp av up-
pvärmda sektorspjäll med pneumatis-
ka cylindrar för grov- och fin dosering.

Billedtekst

Färdigvarulager

Den högbyggda uppställningen med 
blandartornet placerat ovanpå fär-
digvaruanläggningen, inklusive en 
horisontell bana med självkörande 
hund, är den ideala lösningen för 
optimalt utnyttjande av anlägg- 
ningsarealen. 

Den väsäntligaste skilnade i förhål-
lande till den lågbyggda fabrik-
en ligger i stålkonstruktionen, som 
både skall bära färdigvarusilos och  
blandartorn. 

Den horisontella banan har en 
självkörande hund för fyllning av silos 
på en rad och en x/y-variant för två 
rader silos. 

Under blandartornet finns en isol-
erad, fyrkantig färdigvarusilo med tre 
rum, varav den ena är till direkt utlast-
ning eller spill/uträns. 

Runda silos med en diameter 
på Ø3200 eller Ø3500 mm och  
standardspecifikationer uppställs 

i önskat antal, på vågceller med 
överblick över lastade mängder och 
löpande lageruppdatering. 

Färdigvaruanläggningens stål- 
konstruktion, trappor och gångbroar 
är i varmgalvaniserat utförande.  

Värmeisolerade rull lock på silotoppenAsfaltuttömningBottenspjäll under färdigvarusilosFrekvensstyrt hundspelSpillsilo Hund

Färdigvaruanläggning med lutande hundbana Färdigvaruanläggning med horisontell bana



Matarfickans doseringsband är reversibelt av hänsyn till daglig 
tömning av fickan.

Avsugnings- och slamretur-systemet är uppbyggt av pre-
isolerade Ø600 eller Ø800 mm rör med renslucka i toppen 
och en horisontal slamretur skruv till blandarhalsen.

Återvinnings-matarficka med tak för återvinningsmaterial 
är försedd med vibrerande raster, materialgivare och  
dubbel vibrator för tömningshjälp.

Vågband för sats-invägning av återvinningsmaterial.

Skopelevatorer för återvinning har inbyggda slitplåtar och 
extra luckor för lätt tillgång till rensning och underhåll.

En övertäckt transportör förbinder Återvinnings-fickan med  
inloppet i trummans ring. 

Tillsättning av 
återvinningsasfalt
KVM-programmet har flera metoder för tillsätt-
ning av återvinningsmaterial (GMA): Tillsättning 
av kall återvinning i blandaren och tillsättning via 
ring i torktrumman. Metoderna är, med hjälp av 
avancerad styrningsteknologi, i stånd till att snabbt 
och precist tillsätta stora mängder krossat återvin-
ningsgranulat. 
Det betyder en markant reduktion i produktions-
priset per ton asfalt - och det är värt att notera för 
en blygsam investering med snabb återbetalnings-
tid. Metoderna kan användas var för sig eller i 
kombination.

I torktrummor med ring för återvinningstillsättning 
sker det en kontinuerlig sammanblandning av de 
varma jungfrumaterialen och återvinningsasfalten.

Den blandade massan lyfts med varmelevatorn  
upp i bypass-silon och fortsätter via stenvågen till  
blandaren, där den blandas med övriga kompo-
nenter.

Bypass-silon inrättas med utbytbara hårdmetall slit-
plåtar.

Tillsättning av kall återvinning i blandaren ger stor flexi- 
bilitet med möjlighet för omställning och hantering av  
material med varierande bitumeninnehåll. 

Krossat granulat doseras via en matarficka och framförs 
till vågbandet, där den mängd som skall ingå i en given 
sats, automatiskt vägs. 

Så snart de varma stenmaterialen har kommit 
ner i blandaren, tillsätts också det invägda åter- 
vinningsmaterialet. Den vattenånga, som uppstår, 
när de varma och kalla materialen möts, bort 
evakueras via isolerade rör, som ingår i det auto- 
matiska avsugnings- och slamretur systemet.

Återvinning i ringÅtervinning i blandaren



         

Tillsättning av additiv i asfaltmassorna är en av många 
hanteringsuppgifter på en modern asfalt-
fabrik. Additiverna omfattar bl.a. polymerer, vax, cel-
lulosafiber, färger samt vidhäftningsmedel eller mjuk-
görande ämnen. 

Ofta levereras de fasta additiverna som pulver eller 
pellets i storsäck, medan flytande additiver kan leve- 
reras i 1000-liters IBC-tankar. För säker hantering av 
storsäck och IBC container har KVM ett fullt program 
i lyftutrustning integrerat på de ställen på fabriken där 
additiverna omlastas. 

KVM’s Asphalt Manufacturing Control (AMC)-system är 
ett avancerat och intuitivt verktyg, som ger operatören 
och andra på samma nätverk de ultimata möjligheter-
na för databehandling och okomplicerad drift av asfalt- 
fabriken. Recepthantering är gjort lättare än någonsin 
samtidigt med, att operatören hela tiden är i stånd att 

företa korrektioner, som kan vara behov för. 

Produktionsrapporter dokumenterade i alla detaljer hur 
produktionen har förlöpt och hur energiförbrukningen har 
varit. Systemet företar löpande en automatisk backup av 
recept, komponentdatabaser och produktionsdata.

Operatörens Breda skärm, ger full Operatörens Breda skärm, ger full 
överblick över hela processen.överblick över hela processen.

Energioptimerad drift

Det är viktigt för fabrikens driftsekonomi, att det inte 
förbrukas onödig energi, men endast den mängd 
energi, som krävs för at genomföra produktionen. 
AMC-styrningens software är därför programmerad 
så, att motorer stoppas automatiskt, när deras roll 
i produktionen är uppfylld. 

Tomgångskörning med bitumenpumpar sker vid 
låg hastighet, så strömförbrukningen hålls nere. 
Så snart en fastsatt gräns för tomgångskörning är 
nådd, stoppas motorn, varefter den reverserar och 
tömmer rören från bitumen. 

På samma sätt stoppas brännaren i tork 
anläggningen automatiskt efter avslutad produktion. 
Likaledes tids styrs kompressorn, ljuset på 
anläggningen, värmen i silorna och eltracing på 
rördragningar så det inte används onödig energi, men 
samtidig säkras det också att alla anläggningsdelarna 
är driftklara när de skall användas.

Additivtillsättning Styrsystem

AdditivvågAdditivvågAdditivsilos m. flexskruvAdditivsilos m. flexskruv

Färgvåg med doseringsskruvFärgvåg med doseringsskruv

Tillsättning av additiv

Styrsystem

Amintank med styrningAmintank med styrning



ANLÄGGNINGSTYP FREJA 3500 FREJA 4000 FREJA 5000

ANLÄGNINGSKAPACITET 210 ton/timma 240 ton/timma 300 ton/timma

ÅTERVINNING

GMA DOSERING 12/15 m³ eller 16/20m³, vågrät raster, lutande raster

TROMLE MED GMA RING 220G 250G 280G

ÅV I RING VID 3% FUKT 40% av kalldosering

KALL ÅV I BLANDARE VID 3 % FUKT 40% i blandaren, vågband 600 - 2500 kg

KALLDOSERING 12/15 m³ eller 16/20m³

DOSERINGSBAND 500 mm - 100t/h 650 mm - 180 t/h

JUNGFRUMATERIAL 220F 250F 280F

TRUMMANS TORKKAPACITET VID 5% FUKT 180 t/h 240 t/h 300 t/h

BRÄNNAR EFFEKT 16,8 MW 19 MW 24 MW

BRÄNSLETYPER LPG, Naturgas, lätt olja, tjock olja, bioolja, träpulver

FILTERTYP Revers luftrensning eller tryckluftrensning

FILTERKAPACITET 86.500 Bm³/h 103.000 Bm³/h 120.000 Bm³/h

VARMELEVATOR 450R 500R 630R

SIKT TYP 1500 2000

SIKT FUNKTION 4 - 6 fraktioner + bypass

SIKT AREAL 19,1 - 27,2 m² 31,8 - 49,6 m²

VARMSTENSILO 48t - 76t(AB) - 95t - 114t/AB) - 151t - 177t(AB) - 208t

STENVÅG 4500 kg

FILLER VÅG 520 kg

BITUMEN VÅG 400 kg

BLANDARE 3,5 t 4,0 t 5,0 t

FILLERLAGER
Enkelsilos Ø2,9 eller Ø3,2m³. Fillertorn Ø3,2 og Ø3,5m³. 
Kapaciteter upp till 350 ton samlat. 

FÄRDIGVARUSILOS
Lutande eller vågrät bana med 1 eller 2 rader silos. Runda silos Ø3,2 og Ø3,5m³. 
Samlat lager upp till 2000 ton.

BITUMENTANKLAGER
Liggande och stående tankar upp till 135m³
Fyllningspumpar 57m³/h. Doseringspumpar 37m³/h

Blandaranläggning – specification

KVM Service

           

KVM Service

24/7/365 online service 
Tel. +45 87 702 702

 

Livslång service 
Från det ögonblick, när KVM levererar en 
asfaltanläggning eller processutrustning, börjar 
vårt livslånga serviceförhållande. KVM är känt 
som en lojal och pålitlig samarbetspartner, som 
alltid är kapabel till att uppfylla kundens behov 
genom hela anläggningens livstid.  

Idriftsättning
Vårt team av högt kvalificerade och utbildade 
ingenjörer står för installation och idriftsättning 
av både anläggning och enskilda maskiner. 
Kundens operatörer har möjlighet att 
deltaga i idriftsättningen för att därmed öka 
deras kunskap och insikt i anläggningens 
drift och användning. Efter en noggrann 
produktionsavprovning utbildas operatörerna till 
att betjäna anläggningen självständigt.

Dygnsbemannad servicelinje
För att beskydda våra kunder mot driftsavbrott 
och minimera stillestånd är KVM:s 24/7 
onlinetjänsten tillgänglig 365 dagar om året. 
Dygnet runt är vår servicepersonal redo vid 
vakttelefonen för att ge rådgivning och assistans 
samt att arrangera ett servicebesök med kort 
varsel. 

After Sales Service
KVM erbjuder regelmässiga servicebesök för att 
upprätthålla optimal produktivitet med minimalt 
energispill. Serviceavtal från KVM kan anpassas 
efter behov och är tillgängliga på förfrågan.

Leverans av reservdelar
KVM opererar med ett ytterst effektivt logistiskt 
nätverk, som säkrar snabb leverans av 
reservdelar till alla platser. Vi rekommenderar 
anpassade reservdelspaket till var anläggning, 
med komponenter, som passar till den levererade 
utrustningen.

Operatörutbildning
För att garantera effektiv drift av anläggningarna 
har KVM upprättat "KVM Akademi". Här kan 
operatörer deltaga i kurser, som täcker den senaste 
kunskapen inom asfaltteknologi, produktkvalitet, 
maskindrift, underhåll, anläggningens användning, 
felsökning och reparation. Kurserna ger 
operatörerna både teoretisk kunskap och praktisk 
erfarenhet för att säkra optimal drift.
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