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Enkle løsninger på komplekse opgaver

KVM besøger dit produktionssted KVM besøger dit produktionssted 
for at sikre, at alle grænseflader er for at sikre, at alle grænseflader er 
kendte. kendte. 
  
Opmåling og fotodokumentation Opmåling og fotodokumentation 
giver ingeniørerne datagrundlag giver ingeniørerne datagrundlag 
til at skabe den rigtige løsning på til at skabe den rigtige løsning på 
din opgave, uanset om den er din opgave, uanset om den er 
stor eller lille.stor eller lille.

Med baggrund i myndighedernes Med baggrund i myndighedernes 
krav giver KVM dig de rigtige krav giver KVM dig de rigtige 
svar på dine miljømæssige  svar på dine miljømæssige  
udfordringer, fra start og hele udfordringer, fra start og hele 
vejen gennem projektets  vejen gennem projektets  
implementering. implementering. 

KVM-organisationen er tilgængelig  KVM-organisationen er tilgængelig  
og står til din rådighed med vejled-og står til din rådighed med vejled-
ning og hjælp. KVM er garant for ning og hjælp. KVM er garant for 
enkle løsninger på komplekse enkle løsninger på komplekse 
opgaver. opgaver. 

Med stor erfaring og indsigt sikrerMed stor erfaring og indsigt sikrer  vi vi 
den rigtige løsning i tæt dialog, og vi den rigtige løsning i tæt dialog, og vi 
ønsker at indgå i et langt parløb med ønsker at indgå i et langt parløb med 
dig.dig.

Den erfarne KVM-projektleder er  Den erfarne KVM-projektleder er  
medunderskriver på aftalegrund-medunderskriver på aftalegrund-
laget, så projektet bliver grundigt laget, så projektet bliver grundigt 
overdraget til det videre projektforløb overdraget til det videre projektforløb 
hos KVM. hos KVM. 

Din kontakt i salgsforløbet fortsæt-Din kontakt i salgsforløbet fortsæt-
ter med at være en del af projekt-ter med at være en del af projekt-
gruppen og er til din rådighed, hvis gruppen og er til din rådighed, hvis 
du har nye ønsker eller krav. Tæt du har nye ønsker eller krav. Tæt 
dialog sikrer dig, at hele projekt-dialog sikrer dig, at hele projekt-
forløbet afvikles professionelt og til forløbet afvikles professionelt og til 
din tilfredshed. din tilfredshed. 

Projektlederen styrer projekt- Projektlederen styrer projekt- 
forløbet frem til idriftsættelse og forløbet frem til idriftsættelse og 
overdragelse af dit nye asfalt- overdragelse af dit nye asfalt- 
udstyr, uanset om det er en enkelt udstyr, uanset om det er en enkelt 
maskine eller en komplet asfalt- maskine eller en komplet asfalt- 
fabrik.fabrik.

KVM har en erfaren og effektiv KVM har en erfaren og effektiv 
serviceafdeling, som står til din serviceafdeling, som står til din 
rådighed for at sikre dig maksimal rådighed for at sikre dig maksimal 
oppetid. Vi tilbyder dig mekanisk oppetid. Vi tilbyder dig mekanisk 
og elektrisk reparation og service og elektrisk reparation og service 
i hele din asfaltfabriks levetid, og i hele din asfaltfabriks levetid, og 
vi har en stab af erfarne brænder-vi har en stab af erfarne brænder-
montører med stor erfaring i montører med stor erfaring i 
forskellige typer brændsler. forskellige typer brændsler. 

Vi tilbyder 24/7/365 online  Vi tilbyder 24/7/365 online  
service på alle KVM styringer, så service på alle KVM styringer, så 
du også uden for normal arbejds- du også uden for normal arbejds- 
tid kan få professionel hjælp. tid kan få professionel hjælp. 

KVM er en solid ingeniørvirksomhed med mere end 
50 års erfaring med levering af asfaltfabrikker og relateret 
udstyr til asfaltbranchen. Vi er stolte af vores virksomhed, 
og vi tilbyder dig hjælp til din investering i nyt udstyr.  
Vores løsninger er altid funderet i et grundigt forarbejde.



Doseringsanlæg

Doseringsanlæg
Doseringsanlægget består af fleksible 
standardmoduler i forskellige størrelser, der kan 
sammensættes efter behov. Det omfatter fødekasser, 
doseringsbånd og samletransportører i galvaniseret 
udførelse, der sikrer lang levetid. Fødekasser har 
indbyggede slidplader som standard. 

Doseringsbånd er udstyret med flow-switch, juster-
bare udløbsspjæld og temperaturføler indbygget i 
transmissionen. 

Gummibånd er i en robust kvalitet, der kan anvendes  
til alle typer tilslag og med lang levetid. 

Ekstraudstyr omfatter grovriste, vibratorer, niveau-
indikatorer og halvtag. 

Doseringsanlæg kan efter ønske leveres færdig-
monterede fra fabrikken dvs. inkl. eksternt styreskab 
med frekvensomformere, færdig el-installation inkl. 
serviceafbrydere og el-kabler på kabelstiger.

Eksternt styreskab ved fødekasseDoseringsbånd over samletransportøren

Skræddersyede løsninger for  
unikke kundebehov
Med udgangspunkt i vores standardprogram leverer 
vi kundetilpassede asfaltanlæg, designet og beregnet 
efter dine individuelle behov, aktuelle forhold og ønsket 
anlægskapacitet.
Vores standardprogram er baseret på en afprøvet, 
fleksibel platform, og der udformes en 3D-tegning med 
det individuelle design af hvert enkelt anlæg.
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Tørreanlæg

ServiceplatformFødetransportør / slinger Drivsystem, her vist uden afskærmning

KVM tromle med røggasrør og luftreguleringsspjæld

Brændere
KVM-CBS brændere er specielt designet til asfaltproduktion 
med den nødvendige robusthed, servicevenlighed og opti- 
meret til mindst muligt brændselsforbrug. 

Kapacitet og brændselstype tilpasses det aktuelle behov, hvad 
enten der er tale om let eller tung olie, bioolie, naturgas, LPG, 
propan, butan, træpulver eller kombinationer heraf. Kom-
bibrændere giver fleksibilitet til løbende at vælge den foretrukne 
brændselstype under hensyn til aktuel markedspris og CO2af-
tryk af de tilgængelige brændstoffer. 

Effektiv forbrænding og sikkerhed opnås ved hjælp af et god-
kendt elektronisk brænderstyringssystem, der via frekvens- 
styring sikrer optimalt luft-brændsel-blandingsforhold og meget 
lave CO-, VOC-, NOx- og CH4 emissioner.

Tørreanlæg
Tørreanlægget er afgørende for asfaltfabrikkens 
kapacitet og findes derfor i en række varianter, 
både mht. tromlerørets diameter, skovlbestykning, 
brænderkapacitet og brændselsmedie. Desuden 
kan tørretromlen være forsynet med en særlig 
ring omkring tromlerøret til tilsætning af knust 
genbrugsmateriale. 

Tromlerøret og de indbyggede løfteskovle er 
fremstillet i særlige stållegeringer, der tåler høj 
temperatur. Røret er monteret med to køreringe, 
der er fastgjort via egre af stål. Tromlen roteres via 
drivruller, som køreringene hviler på.  

For at reducere varmetabet mest muligt er 
tromlerøret isoleret udvendigt og beklædt med 
tynde aluzinkplader. Forskelligt tilbehør, såsom 
fødetransportører, røggasrør, serviceplatforme 
og frekvensstyring kan tilføjes, ligesom KVM’s 
patenterede, zoneopdelte temperaturmålesystem 
med integration i styringen sikrer præcis, automatisk 
styring af materialetemperaturen.  

Skovlindbygning



-

Både røggasrøret, skorstenen, grov- 
udskilleren og posefilterets hus er  
opbygget i Corten-stålplade. Filter-
toppen er i rustfrit stål, mens ven-
tilatorens hus er i varmgalvaniseret 
udførelse. 

En roterende skifteventil leder 
renseluften ned igennem filterets 
kamre i tidsintervaller styret af det 
aktuelle differenstryk, som løbende 
måles.

Begge typer filtre er monteret med 
poser i Aramid-materiale, der tåler 
temperaturer op til 180°C ved  

kontinuerlig drift og kortvarigt op til 
195°C. 

Støvemission fra filterposerne over-
holder kravene i myndighedernes 
standardvilkår. Filteret er isoleret og 
beklædt med korrugerede stålplad-
er, hvilket sikrer minimalt varmetab 
og reducerer risikoen for kondens, 
selv ved relativt lave røggastemper-
aturer. 

En lyddæmper med kassetter i rust-
frit stål kan indskydes mellem venti-
latoren og skorstenen.   

Filteret er forsynet med balkon til ventilator og afkastrør. Der er 
adgangsvej til filtertoppen, hvorfra inspektion og udskiftning af poser 
foregår.

Reversluftrenset filter

Filterkassen med skorsten og ventilator i  
varmgalvaniseret udførelse. Fritstående skorsten 
i cortenstål udvendig lakeret. 
Isolering, sikkerhedslejder og måleplatform er 
optioner.

Trykluftrenset filter monteret som en del af en let flytbar asfaltfabrik.

Begge typer filtre er monteret med filterposer i Aramid materiale.

Filtre med trykluftrensning forsynes med luft fra en 
kompressor. Derved blandes kun i minimalt omfang 
kold luft i røggassen, hvilket har den fordel, at asfalt- 
produktionen kan foregå ved den lavest mulige 
temperatur. Endvidere er filterets vægge og top isoleret 
for at sikre mod kondens. Filtervæggene er beklædt med 
ståltrapezplader. 

Filteret er opdelt i 5, 9 eller 13 kamre, der er udstyret 

med trykluftbuffertanke, hurtigtvirkende skudventiler og 
dyser, som i hver rensecyklus leder luften ned gennem 
filterposerne. 

De trykluftrensede filtre kan opbygges med en fast-
monteret balkon, hvor ventilator og evt. et lavt afkastrør 
leveres i en integreret enhed, som i kombination med 
stålmeder gør filteret let flytbart. Alternativt kan filteret 
placeres på betonfundamenter.

Trykluftrensede filtre

Filter under montage. Midt på filterkassen ses grovudskilleren, der er 
forsynet med stilbare reguleringslameller.

Reversluftrensede filtre

Filteranlæg

Asfaltfabrikkens filteranlæg med sin 
frekvensstyrede ventilator er forbun-
det til tørretromlen, hvilket sikrer op-
timalt luftflow under tørreprocessen.

Den luftbårne filler, der suges ud 
af tromlen, lander, for de groveste  
fraktioners vedkommende, i grovud-
skilleren og det fineste støv i selve 
posefilteret, mens den filtrerede luft 
ledes ud i det fri gennem skorstenen.

Der skelnes mellem to typer filter-
systemer, der adskiller sig ved at 
have forskellige rensemetoder, nem-
lig de reversluftrensede filtre og de 
trykluftrensede. 

Typisk anvendes trykluftrensede filtre  
på let flytbare eller stationære an-
læg med behov for op til ca. 65.000 
Bm3/h filterkapacitet, mens de  
reversluftrensede filtre anvendes på 
større stationære fabrikker. 



Freja blandeanlæg
Mange forhold spiller ind, når en ny asfaltfabrik skal  
bestykkes. En af de væsentligste beslutninger drejer sig  
om, hvorvidt fabrikken skal være lavtbygget eller højtbygget. 
Selve blandetårnet er i princippet det samme; blot er 
placeringen i forhold til færdigvareanlægget forskellig. 

Lavtbygget asfaltfabrik
Typiske faktorer, der peger i retning af et blande- 
anlæg i lavtbygget udførelse, vil være: Let flytbarhed, 
højderestriktioner, samt særlige vind-, terræn- eller  
layoutmæssige forhold.

På den lavtbyggede asfaltfabrik står blandetårnet og 
færdigvareanlægget side om side på betonfunda-
menter eller stålmeder. En skrå, stigende optræks-
bane med asfaltvogn og optræksspil med dobbelt 
stålwire sørger for transport af asfalt fra blanderen til 
den valgte færdigvaresilo.  
Færdigvaresiloernes forskellige størrelser giver god 
fleksibilitet ved produktion af flere asfaltkvaliteter i 
både små og store mængder.

Højtbygget asfaltfabrik
Den højtbyggede opstilling med blandetårnet oven 
på færdigvareanlægget vil være det nærliggende 
valg, når pladsen er begrænset, eller færdigvare- 
anlægget ønskes bestykket med mange siloer i 
samme størrelse. 

Den højtbyggede konstruktion har en horisontal, 
selvkørende vogn til distribution af færdig asfalt til 
siloerne. 

Kendetegnende for den højtbyggede fabrik er 
muligheden for at have mange forskellige asfalt- 
kvaliteter på lager samtidig.  



Blandetårn

Varmelevator
Varmelevatoren er i enhver henseende konstrueret til at modstå de 
varme og slidende materialer, den udsættes for. Robuste ind- og udven-
dige lejer, kombineret med en overfladehærdet REX-kæde, udskiftelige 
segmenter i støbegods på driv- og strammehjul, kopper i forstærket 
udførelse og slidplader ved ind- og udløbstragte, sikrer lang levetid mel-
lem service. Adgang til gear, omdrejningsvagt og serviceluger går via en 
varmgalvaniseret platform ved toppen. I bunden findes døre for adgang 
til kædens strammeanordning. 

Vægte    
Den kompakte veje- og blandesektion indeholder en inddækket stenvægt, 
fillervægt og opvarmet/isoleret bitumenvægt samt asfaltblanderen.  
Yderligere kan vægte til forskellige additiver og genbrug efter behov mon-
teres i forbindelse med blanderen, hvilket også gælder skumbitumenudstyr. 
Hver vægt kan som option udstyres med et vægtkontrolsystem til overvåg-
ning af fejlfri funktion. Vægtene har desuden særlige ophæng til montering af 
kalibreringslodder.

Sigte
Sigten har retningsbestemte svingelementer, robust udført med olie- 
smurte lejer, hvilket giver en levetid i særklasse. Sigtens bevægelige 
enhed med vanger, soldkassetter og net er fjederophængt og indkapslet 
af en tæt og effektiv inddækning med kørbar gavl og adgangsdør for 
unik adgang til udskiftning og opstramning af net. Sigtens slaglængde 
er justerbar. Adgang til slagtøjet sker via varmgalvaniserede trapper og 
platforme med sikkerhedsgelændere. Sigten leveres til 4, 5 eller 6  
sorteringer og har som standard bypass-spjæld med udskiftelige slid- 
plader. 

Stensilo
Under sigten ligger stensiloen, der kan leveres med 4, 5, 6 eller 7 rum, 
alt efter sigtens konstellation. Hvert rum har udløbsspjæld med dobbelte 
pneumatikcylindre for hhv. grov- og fin dosering til sikring af høj nøjag-
tighed. Indbygget temperatur- og niveaumåleudstyr muliggør kontinuerlig 
overvågning af indholdet. Som option kan stensiloen opdeles på langs 
og forsynes med en A/B-skiftesektion, hvilket giver mulighed for separat 
oplagring af to forskellige udgaver af den samme stenfraktion.

Asfaltblandere
Blandetårnets asfaltblander er en to-akslet tvangsblander i kraftig  
konstruktion af stål. Der er dobbelt, synkroniseret transmission med 
multi V-kileremstræk mellem motor og gear. Udskifteligt slidgods i 
blandekar, -arme og -klør er i en støbt speciallegering med meget høj 
slidstyrke og lang levetid. Blanderens pneumatisk drevne bundspjæld 
er ligeledes forsynet med slidgods og har indbygget el-opvarmning og 
isolering. Demonterbare gavlplader på blandekarret giver optimale  
adgangsforhold under service. Alt efter ønsket kapacitet kan der  
vælges mellem asfaltblandere på 3½, 4 og 5 ton charge.

KVM skumbitumensystem
Blandetårnet er forberedt for indbygning af skumbitumenudstyr til frem-
stilling af lavtemperaturasfalt. Pumper, dosering af vand og bitumen til 
skumgeneratoren integreres typisk i KVM Asphalt Manufacturing Control 
(AMC) - styringen, eller kan ved retrofit-opgaver tilpasses den eksisterende 
styring. 

Adgangsveje
Alle trapper og gangbroer er veldimensionerede med 
skridsikre trin og sikkerhedsgelændere i varmgalvaniseret 
udførelse. 



BitumentankeFillerlager

Bitumentanklager og systemer
Personsikkerhed og minimering af varmetab er de 
vigtigste fokusområder på KVM bitumentanke og de 
tilhørende systemer, der alle er konstrueret til at opfylde 
gældende internationale krav.  Lige fra tankvognens 
tilslutning ved  fyldepumpen og hele vejen gennem 
anlægget er løsningerne udført, så ingen personer, der 
omgås bitumenlageret, må kunne komme til skade. 

Tankene er som standard isoleret med 300 mm 
mineral-uld og afdækket med plane aluzinkplader, 
hvilket holder varmetabet så lavt som muligt.  
Tankene er elopvarmede og forsynet med en 2-trins 
styring til hhv. vedligeholdelsesvarme og et boostertrin til 
hævelse af temperaturen. Overvågnings- og alarmudstyr 
er en del af styringen. Om nødvendigt indbygges en 
omrører i tankene. Fyldepumper, doseringspumper, 
ventiler og rørføringer er el-opvarmede og forsynet med 
effektive isoleringskapper. 

Tankene måler Ø3800 mm udvendigt og findes med 
kapaciteter mellem 70 og 135 m³.

Detaljer omkring tankbunden: Skabe med adgang til tankens Detaljer omkring tankbunden: Skabe med adgang til tankens 
varmelegemer og styring, omrører, doseringspumper og isoleret varmelegemer og styring, omrører, doseringspumper og isoleret 
rørføring.rørføring.

Fillertårn ved højtbygget blandetårn. Udvendig gangbro  Fillertårn ved højtbygget blandetårn. Udvendig gangbro  
omkring siloen giver adgang til et rum midt i tårnet,  omkring siloen giver adgang til et rum midt i tårnet,  

hvor udtag fra siloer forbindes til doseringssnegle m.v.hvor udtag fra siloer forbindes til doseringssnegle m.v.

Liggende tanke sammenbygget med pumper, ventiler, rørføring 
og styretavler i rustfrit stål. Flytbar udførelse på stålelementer.

FillerlagerFillerlager
KVM filleranlæg kan enten bestå af fritstående siloer 
på egne integrerede ben eller placeres på en høj stål- 
konstruktion, der typisk også tjener til understøtning af 
genbrugsvejebånd og mindre siloer til additiver. Alternativt 
kan filler lagres i et fillertårn, bestående af en silo til egen-
produceret filler nederst og et eller flere silorum til impor- 
teret filler øverst. 

En bufferbeholder over egenfillersiloen gør det muligt at 
prioritere brugen af varm filler frem for kold. Desuden kan 
filleranlægget opbygges med mulighed for at flytte filler
mellem de forskellige siloer.

Siloen for egenproduceret filler fyldes ved hjælp af en kope-
levator, mens siloer for importeret filler er udstyret med filter 
og øvrigt udstyr, beregnet for indblæsning fra tankbil. Hver 
silo er udstyret med overfyldningsalarm og kontinuerligt 
virkende niveaumåleudstyr. Desuden har siloerne indivi-
duelle pneumatiske tømmehjælpssystemer monteret ved 
udtaget. 

I tilfælde af, at overskydende egenfiller ønskes bortskaffet, 
leveres udstyr til udlæsning af dette i tankbil, enten i tør 
tilstand eller stabiliseret med tilsat vand. 



Færdigvareanlæg med skrå optræks-
bane dimensioneres i princippet 
som en selvstændig enhed, uafhæn-
gigt af det blandetårn, det placeres 
ved siden af. Færdigvareanlæggets 
stålkonstruktion kan stå på betonfun-
damenter eller på stålmeder for øget 
fleksibilitet ved flytning. 

Siloer har som standard Ø3200  
eller Ø3500 mm i diameter og op-
stilles på en eller to rækker i antal og 
kapaciteter efter behov. 
Som standard er siloerne isoleret med 

100 eller 150 mm mineraluld, hvilket, 
sammen med isolerede rullelåg på 
toppen, betyder marginalt varmetab 
og samtidig giver mulighed for adskil-
lige timers lagring. 

Asfaltvognens størrelse vælges 
efter blanderens charge, og det 
frekvensstyrede optræksspils effekt 
tilpasses den aktuelle kørelængde og  
ønsket produktionskapacitet. 

Vognbanen er neden for færdigva-
resiloerne forsynet med en spildsi-

lo til udrens. Korrekt vognposi-
tionering sikres ved hjælp af en  
enkoder i optræksspillet. Siloerne kan 
udstyres med vejeceller og individuelle 
vejesystemer, der sikrer præcision i de 
udleverede mængder såvel som i la-
gerstyringen.

Selve omlæsningen fra silo til lastbil 
sker fuldstændig nøjagtigt ved hjælp 
af opvarmede sektorspjæld med 
pneumatiske cylindre til grov- og fin 
dosering.

Billedtekst

Færdigvarelager

Den højtbyggede opstilling med  
blandetårnet placeret oven på 
færdigvareanlægget, inklusive en 
horisontal bane med selvkørende 
asfaltvogn, er den ideelle løsning til 
optimal udnyttelse af anlægsarealet. 

Den væsentligste forskel i forhold 
til den lavtbyggede fabrik ligger i 
stålkonstruktionen, der både skal 
bære færdigvaresiloer og blande-
tårn. Den horisontale bane har en 

selvkørende asfaltvogn til fyldning af 
siloer på én række og en x/y-variant 
til forsyning af to rækker siloer. 

Under blandetårnet findes en isol-
eret, firkantet færdigvaresilo med 
tre rum, hvoraf det ene er til direkte 
udlæsning eller spild/udrens.  
 
Runde siloer med en diameter på 
Ø3200 eller Ø3500 mm og stan- 
dardspecifikationer opstilles i ønsket 

antal, typisk på vejeceller med hen-
blik på kontrol af læssede mængder 
og løbende lageropdatering. 

Færdigvareanlæggets stålkonstruk-
tion, trapper og gangbroer er i  
varmgalvaniseret udførelse.  

Varmeisolerede rullelåg på silotoppeAsfaltudtømningBundspjæld under færdigvaresiloerFrekvensstyret optræksspilSpildsilo Asfaltvogn

Færdigvareanlæg med skrå 
optræksbane

Færdigvareanlæg med 
horisontal bane



Fødekassens doseringsbånd er typisk reversibelt af hensyn til 
daglig tømning af kassen.

Afsugnings- og slamretur-systemet er opbygget af præ- 
isolerede Ø600 eller Ø800 mm rør med renselem i toppen og 
en horisontal slamretur snegl til blanderhalsen.

GMA-fødekasse med canopy til genbrugsmateriale er 
forsynet med vibrerende riste, materialeføler og dobbelt 
vibrator til tømmehjælp. 

Vejebånd til batch-indvejning af genbrugsmateriale.

Kopelevatorer til genbrug har indbyggede slidplader og 
ekstra luger for let tilgang til rensning og vedligehold.

En overdækket transportør forbinder GMA-kassen med indløbet  
i tromlens ring. 

Tilsætning af 
genbrugsasfalt
KVM-programmet har flere metoder til tilsætning af 
genbrugsmateriale (GMA): Tilsætning af koldt gen-
brug i blanderen og tilsætning via genbrugsring i 
tørretromlen. Metoderne er, ved hjælp af avanceret 
styringsteknologi, i stand til hurtigt og præcist at 
tilsætte store mængder knust genbrugsasfalt. 
Det betyder en markant reduktion i produktions- 
prisen pr. ton asfalt - og det vel at mærke for en 
beskeden investering med hurtig tilbagebetalings-
tid. Metoderne kan benyttes hver for sig eller i  
kombination.

I tørretromler med ring og gennemløbskassetter for 
genbrugstilsætning sker der en kontinuerlig sam-
menblanding af de varme jomfrumaterialer og gen-
brugsasfalten.

Den sammenblandede masse løftes med varm- 
elevatoren op i bypass-siloen og fortsætter via  
stenvægten til blanderen, hvor den blandes med 
øvrige komponenter.

Bypass-siloen indrettes med udskiftelige hårdmetal 
slidplader.

GMA i ring

Tilsætning af koldt genbrug i blanderen giver stor fleksi- 
bilitet med mulighed for omstilling og håndtering af mate-
rialer med varierende bitumenindhold. 

Knust genbrug doseres via en fødekasse og fremføres 
til vejebåndet, hvor den mængde, der skal indgå i en  
given charge, automatisk afvejes. Så snart de varme sten- 
materialer er kommet ned i blanderen, tilsættes også 
det indvejede genbrugsmateriale. Den vanddamp, der 
opstår, når de varme og kolde materialer mødes, bort-
evakueres via isolerede rør, der indgår i det automatiske 
afsugnings- og slamretur system. 

GMA i blander



         

Tilsætning af additiver i asfaltmasserne er blandt de 
mange håndteringsopgaver på en moderne asfalt- 
fabrik. Additiverne omfatter bl.a. polymerer, syntetisk 
voks, cellulosefiber, farver samt klæbeforbedrende 
eller blødgørende stoffer. 

Ofte leveres de faste additiver som pulver eller pel-
lets i storsække, mens flydende additiver kan leveres 
i 1000-liters IBC-palletanke. Til sikker håndtering af 
storsække og palletanke har KVM et fuldt program 
i løfteudstyr integreret de steder på fabrikken, hvor  
additiverne omlastes. 

KVM’s Asphalt Manufacturing Control (AMC)-system er 
et avanceret og intuitivt værktøj, der giver operatøren 
og andre på samme netværk de ultimative muligheder 
for databehandling og ukompliceret drift af asfaltfabrik-
ken. Recepthåndtering er gjort lettere end nogensinde  
samtidig med, at operatøren hele tiden er i stand til at  

 
foretage korrektioner, der måtte være behov for.  
Produktionsrapporter dokumenterer i alle detaljer 
hvordan produktionen er forløbet og hvordan energi- 
forbruget har været. Systemet foretager løbende en  
automatisk backup af recepter, komponentdatabaser og 
produktionsdata.

Operatørens ultrawide skærm giver det fulde  Operatørens ultrawide skærm giver det fulde  
overblik over alle processer.overblik over alle processer.

Energioptimeret drift

Det er vigtigt for fabrikkens driftsøkonomi, at 
der ikke forbruges unødvendig energi, men kun 
akkurat den mængde energi, som kræves for 
at gennemføre produktionen. AMC-styringens 
software er derfor programmeret sådan, at motorer 
stoppes automatisk, når deres rolle i produktionen 
er opfyldt. 

Tomgangskørsel med bitumenpumper sker ved 
lav hastighed, så strømforbruget holdes nede.  
Så snart en fastsat grænse for tomgangskørsel er 
nået, stoppes motoren, hvorefter den reverserer og 
tømmer rørene for bitumen. 

På samme måde stoppes brænderen i 
tørreanlægget automatisk efter endt produktion. 
Ligeledes tidsstyres kompressoren, lyset på 
anlægget, varmen i siloerne og varmekapperne på 
rørføringer, så der ikke bruges unødvendig energi, 
men samtidig sikres det også, at alle anlægsdele 
er driftsklare, når de skal bruges.

Additivtilsætning Styresystem

Amintank med styringAmintank med styring

AdditivvægtAdditivvægtAdditivsiloer m. flexsnegleAdditivsiloer m. flexsnegle

Farvevægt med doseringssnegleFarvevægt med doseringssnegle

Tilsætning af additiver

Styresystem



ANLÆGSTYPE FREJA 3500 FREJA 4000 FREJA 5000

ANLÆGSKAPACITET 210 ton/time 240 ton/time 300 ton/time

GENBRUG

GMA DOSERING 12/15 m³ eller 16/20m³, vandret rist, skrå rist

TROMLE MED GMA RING 220G 250G 280G

GENBRUG I RING VED 3% FUGT 40% af kolddosering

KOLDT GENBRUG I BLANDER VED 3 % FUGT 40% i blanderen, vejebånd 600 - 2500 kg

KOLDDOSERING 12/15 m³ eller 16/20m³

DOSERINGSBÅND 500 mm - 100t/h 650 mm - 180 t/h

JOMFRUMATERIALER 220F 250F 280F

TROMLE TØRREKAPACITET VED 5% FUGT 180 t/h 240 t/h 300 t/h

BRÆNDER EFFEKT 16,8 MW 19 MW 24 MW

BRÆNDSTOFSTYPER LPG, Naturgas, let olie, svær olie, bioolie, træstøv

FILTERTYPE Revers luftrensning eller trykluftrensning

FILTERKAPACITET 86.500 Bm³/h 103.000 Bm³/h 120.000 Bm³/h

VARMELEVATOR 450R 500R 630R

SIGTE TYPE 1500 2000

SIGTE FUNKTION 4 - 6 fraktioner + bypass

SIGTE AREAL 19,1 - 27,2 m² 31,8 - 49,6 m²

VARMSTENSILO 48t - 76t(AB) - 95t - 114t/AB) - 151t - 177t(AB) - 208t

STENVÆGT 4500 kg

FILLER VÆGT 520 kg

BITUMEN VÆGT 400 kg

BLANDER 3,5 t 4,0 t 5,0 t

FILLERLAGER
Enkeltsiloer Ø2,9 eller Ø3,2m³. Fillertårn Ø3,2 og Ø3,5m³.  
Kapaciteter op til 350 ton samlet. 

FÆRDIGVARESILOER
Skrå eller vandret bane med 1 eller 2 rækker siloer. Runde siloer Ø3,2 og Ø3,5m³. 
Samlet lager op til 2000 ton.

BITUMENTANKLAGER
Liggende og stående tanke op til 135m³ 
Fyldepumper 57m³/h. Doseringspumper 37m³/h

Blandeanlæg - specifikationer

KVM Service

Lifetime service
Service is an important issue for KVM. A long-

lasting relationship starts when KVM submits 

a project offer. In addition KVM is renowned 

around the world as a loyal and reliable 

partner who is always at your disposal. No 

matter which type of equipment is supplied, 

KVM supports its customers throughout the 

entire service life.

Commissioning
Plants or single machines are installed and 

commissioned by KVM’s own team of highly 

qualified and trained engineers. Operators 

can take part in commissioning to familiarize 

themselves with the plant. After a final 

production test the operators are trained to 

the run the plant themselves.

After sales service
The KVM Team offers regular service visits 

to ensure and maintain a high productivity 

and plant performance. A KVM service 

management contract is available upon 

request.

24 hours service line
KVM offers 24/7 online customer service. 

If there are any interruptions in system 

production, KVM is always on call for fast 

expertise to ensure the machinery is soon 

back in operation.

Spare parts
With a very efficient logistic network KVM can 

deliver spare parts quickly to all locations. For 

each plant KVM recommends a spare part 

package with components suited to your 

plant or machine.

Operator training
To ensure that operators are well-trained to 

guarantee efficient plant operation, KVM 

has its own operator training academy. 

Operators are trained in concrete technology, 

compacting theory, product quality, machine 

operation, maintenance, plant performance, 

troubleshooting and fault location. The training 

academy gives the operators a theoretical 

background as well as hands-on experience.

           

KVM Service

24/7/365 online service 
Tel. +45 87 702 702

 

Livslang service 
Fra det øjeblik, hvor KVM leverer et asfaltanlæg 
eller procesudstyr, begynder vores livslange 
serviceforhold. KVM er kendt som en loyal og 
pålidelig samarbejdspartner, der altid er parat 
til at opfylde kundens behov gennem hele 
anlæggets levetid.  

Idriftsættelse
Vores team af højt kvalificerede og uddannede 
ingeniører står for installation og idriftsættelse 
af både anlæg og enkeltmaskiner. Kundens 
operatører har mulighed for at deltage i 
idriftsættelsen for derved at forøge deres 
viden og indsigt i anlæggets drift og ydeevne. 
Efter en omhyggelig produktionsafprøvning 
uddannes operatørerne til at betjene anlægget 
selvstændigt.

Døgnbemandet servicelinje
For at beskytte vores kunder mod 
driftsafbrydelser og minimere nedetid er KVM's 
24/7 onlinetjeneste tilgængelig 365 dage om 
året. Døgnet rundt er vores servicepersonale 
klar ved vagttelefonen for at give rådgivning og 
assistance samt at arrangere  et servicebesøg 
med kort varsel. 

After Sales Service
KVM tilbyder regelmæssige servicebesøg for at 
opretholde optimal produktivitet med minimalt 
energispild. Serviceaftaler fra KVM kan tilpasses 
efter behov og er tilgængelige på forespørgsel.

Levering af reservedele
KVM opererer med et yderst effektivt logistisk 
netværk, der sikrer hurtig levering af reservedele 
til alle lokationer. Vi anbefaler tilpassede 
reservedelspakker til hvert anlæg, med 
komponenter, der passer nøjagtigt til det leverede 
udstyr.

Operatøruddannelse
For at garantere effektiv drift af anlæggene har 
KVM oprettet "KVM Akademi". Her kan operatører 
deltage i kurser, der dækker den seneste viden 
inden for asfaltteknologi, produktkvalitet, 
maskindrift, vedligeholdelse, anlæggets 
ydeevne, fejlfinding og fejlretning. Kurserne giver 
operatørerne både teoretisk viden og praktisk 
erfaring til at sikre optimal drift.
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