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Enkle losninger pa komplekse opgaver
KVM er en solid ingenigrvirksomhed med mere end

50 ars erfaring med levering af asfaltfabrikker og relateret
udstyr til asfaltbranchen. Vi er stolte af vores virksomhed,
og Vi tilbyder dig hjeelp til din investering i nyt udstyr.
Vores Igsninger er altid funderet i et grundigt forarbejde.
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Skraeddersyede lgsninger for

unikke kundebehov

Med udgangspunkt i vores standardprogram leverer

vi kundetilpassede asfaltanleeg, designet og beregnet
efter dine individuelle behov, aktuelle forhold og onsket
anleegskapacitet.

Vores standardprogram er baseret pa en afprovet,
fleksibel platform, og der udformes en 3D-tegning med
det individuelle design af hvert enkelt anlaeg.

> Doseringsanlaeg

Doseringsband over samletransportaren

Doseringsanlzeg

Doseringsanlaegget bestar af fleksible
standardmoduler i forskellige starrelser, der kan
sammenseettes efter behov. Det omfatter fadekasser,
doseringsband og samletransporterer i galvaniseret
udferelse, der sikrer lang levetid. Fodekasser har
indbyggede slidplader som standard.

Doseringsband er udstyret med flow-switch, juster-
bare udlobsspjeeld og temperaturfoler indbygget i
transmissionen.

Eksternt styreskab ved fodekasse

Gummiband er i en robust kvalitet, der kan anvendes
til alle typer tilslag og med lang levetid.

Ekstraudstyr omfatter grovriste, vibratorer, niveau-
indikatorer og halvtag.

Doseringsanleeg kan efter onske leveres faerdig-
monterede fra fabrikken dvs. inkl. eksternt styreskab
med frekvensomformere, feerdig el-installation inkl.
serviceafbrydere og el-kabler pa kabelstiger.



Braendere

KVM-CBS breendere er specielt designet til asfaltproduktion
med den ngdvendige robusthed, servicevenlighed og opti-
meret til mindst muligt braendselsforbrug.

Kapacitet og braendselstype tilpasses det aktuelle behov, hvad
enten der er tale om let eller tung olie, bioolie, naturgas, LPG,
propan, butan, treepulver eller kombinationer heraf. Kom-
bibraendere giver fleksibilitet til labende at veelge den foretrukne
braendselstype under hensyn til aktuel markedspris og CO,af-
tryk af de tilgeengelige braendstoffer.

Effektiv forbraending og sikkerhed opnas ved hjeelp af et god-
kendt elektronisk breenderstyringssystem, der via frekvens-
styring sikrer optimalt luft-braendsel-blandingsforhold og meget
lave CO-, VOC-, NOx- og CH4 emissioner.

Torreanlaeg

Torreanleegget er afgerende for asfaltfabrikkens
kapacitet og findes derfor i en reekke varianter,
bade mht. tromlererets diameter, skovlbestykning,
breenderkapacitet og braendselsmedie. Desuden
kan terretromlen veere forsynet med en seerlig
ring omkring tromlergret til tilseetning af knust
genbrugsmateriale.

KVM tromle med reggasrer og luftreguleringsspjeeld Skovlindbygning

Tromlereret og de indbyggede lofteskovle er
fremstillet i seerlige stallegeringer, der taler hgj
temperatur. Reret er monteret med to kareringe,
der er fastgjort via egre af stal. Tromlen roteres via
drivruller, som kereringene hviler pa.

For at reducere varmetabet mest muligt er
tromlergret isoleret udvendigt og bekleedt med
tynde aluzinkplader. Forskelligt tiloeher, sdsom
fodetransporterer,  r@ggasrer,  serviceplatforme
og frekvensstyring kan tilfgjes, ligesom KVM'’s
patenterede, zoneopdelte temperaturmalesystem
med integration i styringen sikrer praecis, automatisk
styring af materialetemperaturen.

Fodetransporter / slinger Drivsystem, her vist uden afskaermning Serviceplatform
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Filterkassen med skorsten og ventilator i
varmgalvaniseret udferelse. Fritstaende skorsten
i cortenstal udvendig lakeret.

Isolering, sikkerhedslejder og maleplatform er
optioner.

Asfaltfabrikkens filteranlzeg med sin
frekvensstyrede ventilator er forbun-
det til terretromlen, hvilket sikrer op-
timalt luftflow under terreprocessen.

Den luftbéarne filler, der suges ud
af tromlen, lander, for de groveste
fraktioners vedkommende, i grovud-
skilleren og det fineste stov i selve
posefilteret, mens den filtrerede luft
ledes ud i det fri gennem skorstenen.

Reversluftrensede filtre

Béade roggasreret, skorstenen, grov-
udskilleren og posefilterets hus er
opbygget i Corten-stélplade. Filter-
toppen er i rustfrit stal, mens ven-
tilatorens hus er i varmgalvaniseret
udforelse.

En roterende skifteventil leder
renseluften ned igennem filterets
kamre i tidsintervaller styret af det
aktuelle differenstryk, som lebende
males.

Begge typer filtre er monteret med
poser i Aramid-materiale, der taler
temperaturer op til 180°C ved

Reversluftrenset filter

Der skelnes mellem to typer filter-
systemer, der adskiller sig ved at
have forskellige rensemetoder, nem-
lig de reversluftrensede filtre og de
trykluftrensede.

Typisk anvendes trykluftrensede filtre
pa let flytbare eller stationaere an-
leeg med behov for op til ca. 65.000
Bm3/h filterkapacitet, mens de
reversluftrensede filtre anvendes pa
storre stationaere fabrikker.

kontinuerlig drift og kortvarigt op til
195°C.

Stovemission fra filterposerne over-
holder kravene i myndighedernes
standardvilkar. Filteret er isoleret og
bekleedt med korrugerede stélplad-
er, hvilket sikrer minimalt varmetab
og reducerer risikoen for kondens,
selv ved relativt lave roggastemper-
aturer.

En lyddeemper med kassetter i rust-
frit stdl kan indskydes mellem venti-
latoren og skorstenen.

Trykluftrensede filtre

Filtre med trykluftrensning forsynes med Iuft fra en
kompressor. Derved blandes kun i minimalt omfang
kold Iuft i reggassen, hvilket har den fordel, at asfalt-
produktionen kan foregd ved den lavest mulige
temperatur. Endvidere er filterets vaegge og top isoleret
for at sikre mod kondens. Filterveeggene er bekleedt med
staltrapezplader.

Filteret er opdelt i 5, 9 eller 13 kamre, der er udstyret

Filter under montage. Midt pa filterkassen ses grovudskilleren, der er
forsynet med stilbare reguleringslameller.

Trykluftrenset filter monteret som en del af en let flytbar asfaltfabrik.

med trykluftbuffertanke, hurtigtvirkende skudventiler og
dyser, som i hver rensecyklus leder luften ned gennem
filterposerne.

De trykluftrensede filtre kan opbygges med en fast-
monteret balkon, hvor ventilator og evt. et lavt afkastror
leveres i en integreret enhed, som i kombination med
stalmeder gor filteret let flytbart. Alternativt kan filteret
placeres pa betonfundamenter.

Filteret er forsynet med balkon til ventilator og afkastrer. Der er
adgangsvej til filtertoppen, hvorfra inspektion og udskiftning af poser
foregar.



> Freja blandeanlaag

Mange forhold spiller ind, ndr en ny asfaltfabrik skal
bestykkes. En af de veesentligste beslutninger drejer sig
om, hvorvidt fabrikken skal veere lavtbygget eller hejtbygget.
Selve blandetérnet er i princippet det samme; blot er
placeringen i forhold til feerdigvareanleegget forskellig.

Lavtbygget asfaltfabrik
Typiske faktorer, der peger i retning af et blande-

anleeg i lavtbygget udferelse, vil veere: Let flytbarhed,

hejderestriktioner, samt saerlige vind-, terreen- eller
layoutmaessige forhold.

Pa den lavtbyggede asfaltfabrik star blandetarnet og
feerdigvareanleegget side om side pa betonfunda-
menter eller stalmeder. En skrd, stigende optracks-
bane med asfaltvogn og optraeksspil med dobbelt
stalwire sarger for transport af asfalt fra blanderen til
den valgte feerdigvaresilo.

Feerdigvaresiloernes forskellige sterrelser giver god
fleksibilitet ved produktion af flere asfaltkvaliteter i
bade sma og store maengder.
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Hajtbygget asfaltfabrik
Den hejtbyggede opstiling med blandetéarnet oven
pa feerdigvareanleegget vil vaere det neerliggende
valg, ndr pladsen er begraenset, eller feerdigvare-
anleegget anskes bestykket med mange siloer i
samme starrelse.

Den hgjtbyggede konstruktion har en horisontal,
selvkerende vogn til distribution af feerdig asfalt til
siloerne.

Kendetegnende for den hejtbyggede fabrik er : = sl
muligheden for at have mange forskellige asfalt- — pesE Sy
kvaliteter pa lager samtidig. oo = S



Varmelevator

Varmelevatoren er i enhver henseende konstrueret til at modsta de
varme og slidende materialer, den udsaettes for. Robuste ind- og udven-
dige lejer, kombineret med en overfladehaerdet REX-kaede, udskiftelige
segmenter i stabegods pa driv- og strammehjul, kopper i forstaerket
udferelse og slidplader ved ind- og udlgbstragte, sikrer lang levetid mel-
lem service. Adgang til gear, omdrejningsvagt og serviceluger gar via en
varmgalvaniseret platform ved toppen. | bunden findes dare for adgang
til keedens strammeanordning.

Sigte

Sigten har retningsbestemte svingelementer, robust udfert med olie-
smurte lejer, hvilket giver en levetid i saerklasse. Sigtens beveegelige
enhed med vanger, soldkassetter og net er fiederophaengt og indkapslet
af en tast og effektiv inddaekning med kerbar gavl og adgangsder for
unik adgang til udskiftning og opstramning af net. Sigtens slagleengde
er justerbar. Adgang til slagtejet sker via varmgalvaniserede trapper og
platforme med sikkerhedsgeleendere. Sigten leveres til 4, 5 eller 6
sorteringer og har som standard bypass-spjeeld med udskiftelige slid-

plader.
»

Stensilo

Under sigten ligger stensiloen, der kan leveres med 4, 5, 6 eller 7 rum,
alt efter sigtens konstellation. Hvert rum har udlgbsspjeeld med dobbelte
pneumatikeylindre for hhv. grov- og fin dosering til sikring af hej nejag-
tighed. Indbygget temperatur- og niveaumaleudstyr muligger kontinuerlig
overvagning af indholdet. Som option kan stensiloen opdeles pa langs
og forsynes med en A/B-skiftesektion, hvilket giver mulighed for separat
oplagring af to forskellige udgaver af den samme stenfraktion.

> Blandetam

Adgangsveje
Alle trapper og gangbroer er veldmensionerede med
skridsikre trin og sikkerhedsgeleendere i varmgalvaniseret

udforelse.

o
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Vagte

Den kompakte veje- og blandesektion indeholder en inddeekket stenveegt,
filerveegt og opvarmet/isoleret bitumenveaegt samt asfaltblanderen.
Yderligere kan veegte til forskellige additiver og genbrug efter behov mon-
teres i forbindelse med blanderen, hvilket ogsa gaelder skumbitumenudstyr.
Hver vaegt kan som option udstyres med et vaegtkontrolsystem til overvag-
ning af fejifri funktion. Vaegtene har desuden saerlige ophaeng til montering af
kalibreringslodder.
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Blandetérnets asfaltblander er en to-akslet tvangsblander i kraftig
konstruktion af stal. Der er dobbelt, synkroniseret transmission med
multi V-kileremstraek mellem motor og gear. Udskifteligt slidgods i
blandekar, -arme og -kler er i en stebt speciallegering med meget hgj

Asfaltblandere

slidstyrke og lang levetid. Blanderens pneumatisk drevne bundspjeeld
er ligeledes forsynet med slidgods og har indbygget el-opvarmning og

isolering. Demonterbare gaviplader pa blandekarret giver optimale

adgangsforhold under service. Alt efter ensket kapacitet kan der
vaelges mellem asfaltblandere pa 32, 4 og 5 ton charge.

KVM skumbitumensystem

Blandetérnet er forberedt for indioygning af skumbitumenudstyr til frem-
stilling af lavtemperaturasfalt. Pumper, dosering af vand og bitumen til
skumgeneratoren integreres typisk i KVM Asphalt Manufacturing Control
(AMC) - styringen, €eller kan ved retrofit-opgaver tilpasses den eksisterende
styring.



Fillerlager
KVM filleranleeg kan enten bestd af fritstdende siloer
pa egne integrerede ben eller placeres pa en hoj stal-
konstruktion, der typisk ogsa tjener til understetning af
genbrugsvejeband og mindre siloer til additiver. Alternativt
kan filler lagres i et fillertarn, bestdende af en silo til egen-
produceret filler nederst og et eller flere silorum til impor-
teret filler gverst.

En bufferbeholder over egenfillersiloen ger det muligt at
prioritere brugen af varm filler frem for kold. Desuden kan
filleranlzegget opbygges med mulighed for at flytte filler
mellem de forskellige siloer.

Siloen for egenproduceret filler fyldes ved hjeelp af en kope-
levator, mens siloer for importeret filler er udstyret med filter
0g ovrigt udstyr, beregnet for indblaesning fra tankbil. Hver
silo er udstyret med overfyldningsalarm og kontinuerligt
virkende niveaumaleudstyr. Desuden har siloerne indivi-
duelle pneumatiske temmehjeelpssystemer monteret ved
udtaget.

| tilfeelde af, at overskydende egenfiller enskes bortskaffet,
leveres udstyr til udleesning af dette i tankbil, enten i ter
tilstand eller stabiliseret med tilsat vand.

Fillertarn ved hajtbygget blandetéarn. Udvendig gangbro
omkring siloen giver adgang til et rum midt i tarnet,
hvor udtag fra siloer forbindes til doseringssnegle m.v.

Detaljer omkring tankbunden: Skabe med adgang til tankens
varmelegemer og styring, omrerer, doseringspumper og isoleret
rerfaring.

Bitumentanklager og systemer

Personsikkerhed og minimering af varmetab er de
vigtigste fokusomrader pa KVM bitumentanke og de
tilherende systemer, der alle er konstrueret til at opfylde
geeldende internationale krav. Lige fra tankvognens
tilslutning ved fyldepumpen og hele vejen gennem
anlaegget er lgsningerne udfert, s& ingen personer, der
omgas bitumenlageret, ma kunne komme til skade.

Tankene er som standard isoleret med 300 mm
mineral-uld og afdsekket med plane aluzinkplader,
hviket holder varmetabet s& lavt som muligt.
Tankene er elopvarmede og forsynet med en 2-trins
styring til hhv. vedligeholdelsesvarme og et boostertrin til
haevelse af temperaturen. Overvagnings- og alarmudstyr
er en del af styringen. Om ngdvendigt indbygges en
omrerer i tankene. Fyldepumper, doseringspumper,
ventiler og rerferinger er el-opvarmede og forsynet med
effektive isoleringskapper.

Tankene maler @3800 mm udvendigt og findes med
kapaciteter mellem 70 og 135 ms.

Liggende tanke sammenbygget med pumper, ventiler, rarfaring
og styretavier i rustfrit stal. Flytbar udferelse pa stalelementer.



Spildsilo

aerdigvarelager

Faerdigvareanlaeg med skra
optraeksbane

Feerdigvareanleeg med skra optrasks-
bane dimensioneres i princippet
som en selvsteendig enhed, uafhaen-
gigt af det blandetarn, det placeres
ved siden af. Feerdigvareanleeggets
stélkonstruktion kan sta pa betonfun-
damenter eller pa stdlmeder for aget
fleksibilitet ved flytning.

Siloer har som standard @3200
eller @3500 mm i diameter og op-
stilles pa en eller to reekker i antal og
kapaciteter efter behov.

Som standard er siloerne isoleret med

100 eller 150 mm mineraluld, hvilket,
sammen med isolerede rulleldag pa
toppen, betyder marginalt varmetab
og samtidig giver mulighed for adskil-
lige timers lagring.

Asfaltvognens  storrelse  veelges
efter blanderens charge, og det
frekvensstyrede optreeksspils effekt
tilpasses den aktuelle kareleengde og
onsket produktionskapacitet.

Vognbanen er neden for faerdigva-
resiloerne forsynet med en spildsi-

lo til udrens. Korrekt vognposi-
tionering sikres ved hjeelp af en
enkoder i optreeksspillet. Siloerne kan
udstyres med vejeceller og individuelle
vejesystemer, der sikrer praecision i de
udleverede maengder savel som i la-
gerstyringen.

Selve omleesningen fra silo til lastbil
sker fuldsteendig ngjagtigt ved hjeelp
af opvarmede sektorspjeeld med
pneumatiske cylindre til grov- og fin
dosering.
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Faerdigvareanlaeg med
horisontal bane

Den hejtbyggede opstilling med
blandetarnet placeret oven pa
feerdigvareanleegget, inklusive en
horisontal bane med selvkerende
asfaltvogn, er den ideelle lasning til

optimal udnyttelse af anleegsarealet.

Den veesentligste forskel i forhold
til den lavtbyggede fabrik ligger i

stélkonstruktionen, der bade skal
beere feerdigvaresiloer og blande-
tarn. Den horisontale bane har en
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selvkerende asfaltvogn til fyldning af
siloer pa én reekke og en x/y-variant
til forsyning af to reekker siloer.

Under blandetarnet findes en isol-
eret, firkantet feerdigvaresilo med
tre rum, hvoraf det ene er til direkte
udleesning eller spild/udrens.

Runde siloer med en diameter pa
@3200 eller @3500 mm og stan-
dardspecifikationer opstilles i ansket

antal, typisk pa vejeceller med hen-
blik p& kontrol af leessede maengder
og lebende lageropdatering.

Feerdigvareanleeggets stalkonstruk-
tion, trapper og gangbroer er i
varmgalvaniseret udferelse.

Asfaltvogn

Frekvensstyret optraeksspil

Bundspjeeld uder feerdigvaresiloer

Asfaltudtemning

Varmeisolerede rullelag pa silotoppe



> Tilsaetning af
genbrugsasfalt

KVM-programmet har flere metoder til tilsaetning af
genbrugsmateriale (GMA): Tilseetning af koldt gen-
brug i blanderen og tilseetning via genbrugsring i
terretromlen. Metoderne er, ved hjeelp af avanceret
styringsteknologi, i stand til hurtigt og preecist at
tilseette store maengder knust genbrugsasfalt.

Det betyder en markant reduktion i produktions-
prisen pr. ton asfalt - og det vel at maerke for en
beskeden investering med hurtig tilbagebetalings-
tid. Metoderne kan benyttes hver for sig eller i
kombination.

GMA i blander | N _ GMAiring

Tilseetning af koldt genbrug i blanderen giver stor fleksi- i b —— = | terretromler med ring og gennemlgbskassetter for

bilitet med mulighed for omstilling og handtering af mate- U . T i ) genbrugstilseetning sker der en kontinuerlig sam-

rialer med varierende bitumenindhold. ; ; e — 1 menblanding af de varme jomfrumaterialer og gen-
- "': : brugsasfalten.

Knust genbrug doseres via en fadekasse og fremferes . _

til vejebandet, hvor den meaengde, der skal indga i en | ] h——— - = _ Den sammenblandede masse loftes med varm-
given charge, automatisk afvejes. Sa snart de varme sten- | i — _ U elevatoren op i bypass-siloen og fortseetter via
materialer er kommet ned i blanderen, tilsasttes ogsa ' - s stenveegten til blanderen, hvor den blandes med
det indvejede genbrugsmateriale. Den vanddamp, der i : 4 ovrige komponenter.

opstér, nar de varme og kolde materialer mgdes, bort- ' Sl Y |

evakueres via isolerede ror, der indgér i det automatiske ' - ' . Bypass-siloen indrettes med udskiftelige hardmetal '
afsugnings- og slamretur system. eband ti -indvejni ale. slidplader. En overdaekket transportar forbinder GMA-kassen med indlobet

i tromlens ring.

------

Afsugnings- og slamretur-systemet er opbygget af prae- Kopelevatorer til genbrug har indbyggede slidplader og GMA-fadekasse med canopy til genbrugsmateriale er Fodekassens doseringsband er typisk reversibelt af hensyn til
isolerede D600 eller @800 mm rer med renselem i toppen og ekstra luger for let tilgang til rensning og vedligehold. forsynet med vibrerende riste, materialefaler og dobbelt daglig temning af kassen.
en horisontal slamretur snegl til blanderhalsen. vibrator til tammehjzselp.



> Additivtilsaetning )»Sstwman
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Operatarens ultrawide Skeerm giver det fulde
overblik over alle processer.

Styresystem

KVM’s Asphalt Manufacturing Control (AMC)-system er
et avanceret og intuitivt veerktgj, der giver operatoren
0og andre pa samme netvaerk de ultimative muligheder
for databehandling og ukompliceret drift af asfaltfabrik-
ken. Recepthandtering er gjort lettere end nogensinde
samtidig med, at operateren hele tiden er i stand til at

Energioptimeret drift

foretage korrektioner, der matte veere behov for.
Produktionsrapporter dokumenterer i alle detaljer
hvordan produktionen er forlgbet og hvordan energi-
forbruget har veeret. Systemet foretager lobende en
automatisk backup af recepter, komponentdatabaser og
produktionsdata.

Det er vigtigt for fabrikkens driftsgkonomi, at
der ikke forbruges unedvendig energi, men kun
akkurat den meengde energi, som kraeves for
at gennemfere produktionen. AMC-styringens
software er derfor programmeret sédan, at motorer
stoppes automatisk, nar deres rolle i produktionen

o g ) i i iti er opfyldt.
| o $ Tilsaetning af additiver
-, ," y Tilseetning af additiver i asfaltmasserne er blandt de Tomgangskersel med bitumenpumper sker ved
3 fo ™ ,, g mange handteringsopgaver pa en moderne asfalt- lav hastighed, s& stremforbruget holdes nede.
e | Y .

fabrik. Additiverne omfatter bl.a. polymerer, syntetisk
voks, cellulosefiber, farver samt kleebeforbedrende
eller bledgerende stoffer.

Sa snart en fastsat graense for tomgangskersel er
naet, stoppes motoren, hvorefter den reverserer og
temmer rerene for bitumen.

Ofte leveres de faste additiver som pulver eller pel-

lets i storsaekke, mens flydende additiver kan leveres P4 samme made stoppes braenderen i
L i 1000-liters IBC-palletanke. Til sikker handtering af torreanleegget automatisk efter endt produktion.
storseekke og palletanke har KVM et fuldt program Ligeledes tidsstyres kompressoren, lyset pa
i lofteudstyr integreret de steder pa fabrikken, hvor anleegget, varmen i siloerne og varmekapperne pa
additiverne omlastes. rorfaringer, sé der ikke bruges unadvendig energi,

men samtidig sikres det ogsd, at alle anleegsdele

FETVEIEREH TE) COREiEgBEnES/e er driftsklare, nar de skal bruges.
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> Blandeanlaeg - specifikationer

ANLAGSKAPACITET
GENBRUG

GMA DOSERING

TROMLE MED GMA RING
GENBRUG | RING VED 3% FUGT

KOLDT GENBRUG | BLANDER VED 3 % FUGT

KOLDDOSERING
DOSERINGSBAND

JOMFRUMATERIALER

TROMLE TORREKAPACITET VED 5% FUGT
BRANDER EFFEKT

BRANDSTOFSTYPER

FILTERTYPE

FILTERKAPACITET

VARMELEVATOR
SIGTE TYPE
SIGTE FUNKTION
SIGTE AREAL
VARMSTENSILO
STENVAGT
FILLER VAEGT
BITUMEN VAGT

BLANDER

FILLERLAGER

FAERDIGVARESILOER

BITUMENTANKLAGER

210 ton/time 240 ton/time 300 ton/time

12/15 m8 eller 16/20m3, vandret rist, skra rist
220G 250G 280G
40% af kolddosering

40% i blanderen, vejeband 600 - 2500 kg

12/15 md eller 16/20m?3

500 mm - 100t/h 650 mm - 180 t/h
220F 250F 280F
180 t/h 240 t/h 300 t/h
16,8 MW 19 MW 24 MW

LPG, Naturgas, let olie, sveer olie, bioolie, traestov

Revers luftrensning eller trykluftrensning

86.500 Bme/h 103.000 Bmé/h 120.000 Bmé/h
450R 500R 630R
1500 2000

4 - 6 fraktioner + bypass
19,1 -272m? 31,8 - 49,6 m?
48t - 76t(AB) - 95t - 114t/AB) - 151t - 177t(AB) - 208t
4500 kg
520 kg
400 kg
3,5t 4,0t 50t

Enkeltsiloer @2,9 eller @3,2m3. Fillertarn @3,2 og @3,5m3.
Kapaciteter op til 350 ton samlet.

Skréa eller vandret bane med 1 eller 2 reekker siloer. Runde siloer @3,2 og @3,5m3.
Samlet lager op til 2000 ton.

Liggende og staende tanke op til 135m3
Fyldepumper 57ms/h. Doseringspumper 37m3/h

KVM Service

24/7/365 online service

Tel. +45 87 702 702

Livslang service

Fra det gjeblik, hvor KVM leverer et asfaltanleeg
eller procesudstyr, begynder vores livslange
serviceforhold. KVM er kendt som en loyal og
palidelig samarbejdspartner, der altid er parat
til at opfylde kundens behov gennem hele
anleeggets levetid.

Idriftsaettelse

Vores team af heijt kvalificerede og uddannede
ingenigrer star for installation og idriftsesttelse
af bade anleeg og enkeltmaskiner. Kundens
operaterer har mulighed for at deltage i
idriftseettelsen for derved at foroge deres
viden og indsigt i anleeggets drift og ydeevne.
Efter en omhyggelig produktionsafprevning
uddannes operataererne til at betjene anleegget
selvsteendigt.

Dognbemandet servicelinje

For at beskytte vores kunder mod
driftsafbrydelser og minimere nedetid er KVM's
24/7 onlinetjeneste tilgeengelig 365 dage om
aret. Dognet rundt er vores servicepersonale
klar ved vagttelefonen for at give radgivning og
assistance samt at arrangere et servicebeseg
med kort varsel.

After Sales Service

KVM tilbyder regelmeessige servicebesgg for at
opretholde optimal produktivitet med minimalt
energispild. Serviceaftaler fra KVM kan tilpasses
efter behov og er tilgaengelige pa forespargsel.

Levering af reservedele

KVM opererer med et yderst effektivt logistisk
netveerk, der sikrer hurtig levering af reservedele
til alle lokationer. Vi anbefaler tilpassede
reservedelspakker til  hvert anleeg, med
komponenter, der passer ngjagtigt til det leverede
udstyr.

Operatoruddannelse

For at garantere effektiv drift af anleeggene har
KVM oprettet "KVM Akademi*. Her kan operaterer
deltage i kurser, der deekker den seneste viden
inden  for  asfaltteknologi, produktkvalitet,
maskindrift, vedligeholdelse, anlaeggets
ydeevne, fejlfinding og fejlretning. Kurserne giver
operatorerne bade teoretisk viden og praktisk
erfaring til at sikre optimal drift.




Reliable.
Flexible.
Available.
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